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Kezban Selguk
Polat Makina Halkla lliskiler Yénetmeni

Editorden...

" Bir damla murekkep bir milyon kisiyt dusundurebilir.”

(George Gordon Byron)

Dergimizin ikinci sayisinda
sizlere buradan “merhaba”
demekten buytk bir mutluluk
duyuyorum... Oncelikle sunu
belirtmeliyim ki; coskulu bir
heyecanla yayimladigimiz ilk
sayimiz, ekibimizin ilk tecrubesidir;
hatamiz olduysa hosgorinuze
siginirken bize bu yolda cesaret ve
glc¢ veren Yonetim Kurulumuza
buradan tesekkurlerimi iletiyorum.

Amag olarak iletisimin
kuwvetlenmesi adina baslattigimiz
bu calisma, kurumsal is ortaklarimiz,
bayilerimiz, servislerimiz ve
tuketicilerimizle sirketimiz arasinda
bir kopru vazifesi gorecek,
sirketimizde gelisen olaylari sizlerin
takip etmesine imkan saglayacaktir.

Bizleri, kendi mecramizda
sizlere anlatmanin heyacanini
yasayacagimiz bu dergi ile
bunyemizde yer alan sirketlerimiz,
kurumsal is ortaklarimiz, bayi
ve servislerimiz de seslerini
duyurabilecek ve kendilerini
anlatabileceklerdir.

Bizlere destek verip katkida
bulunan herkese buradan
tesekkurlerimizi iletiyor, siz degerli
Polat Makine kullanici ve dostlarinin
istek ve onerilerinizi bekledigimizi
ifade ediyoruz. Bir sonraki
sayimizda gorlsene kadar sevgiyle
kalin.
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“GELECEGE YON VERMEK ELIMIZDE;
DOGRU ADIM,DOGRU EKiP VE GUVENLE

Faaliyetine 1978 yilinda baslayan Polat Makina, Tiirkiyede ilk Zeytinyagi
kontinii sistemini 1985 yilinda iiretti. Pazar ihtiyaclarim gozeterek
yatirimlarina devam eden firma sahip oldugu tecriibeyle santrifiij

teknolojilerinde uzmanlasarak 2005 yilinda Tiirkiyenin ilk ful otomatik
stit separatoriinii tiretti ve 2006 yilindan itibaren iiriin portfoyiine kattig
endiistriyel dekantorler ve susuzlastirma dekantorleri ile yurtici, yurt disi
pazarlarda giiciinii arttirdi.
Polat Makina Yénetim Kurulu Uyesi Volkan Polat 2016 yilini degerlendirdi
ve gelecek hedeflerini “Polat Life” dergisi ile paylast1.

Sektorde

Polat Makina
Yénetim Kurulu Uyesi
Volkan POLAT

Yukselisimiz Hizli Oldu

38 Yillik Ge¢mise Baktiginizda Sektoriimiizde
Gen¢ Ama Tiirkiye’nin Sanayilesme Siirecinde Koklii Bir Firmayiz

38 yillik gecmise baktiginizda
sektérumuzde geng ama Turkiye’'nin
sanayilesme srecinde koklU bir firmayiz.
Polat Makine olarak ana Urtn grubumuz

zeytinyadl Uretim teknolojilerinin yaninda,

sUt ve gida separatoérlerini, endUstriyel,
aritma ve susuzlastirma dekantérlerini
de GUrun portféyumuze ekledik. Uzun
vadeli planlarla ilerdik , pazar ihtiyaclarini
gozlemledik ve yatirimlarimizi bu
dogrultuda yaptik. Bugtn yurtici ve

yurt disi pazarlarda, sektérde 100 yildan

Dogru Uretim

fazladir yerini almis Avrupa’li Greticilerle
rekabet ediyor olmaktan mutluluk
duyuyoruz.

Polat Makine rakipleri ile
karsilastirildiginda; genc bir firma
olmasina ragmen yukselisinin hizli oldugu
goruldr. Bu kadar kisa strede ulastigimiz
marka bilinirligi, calismalarimizda masteri
memnuniyetine dncelik vermemiz
musterilerimize sagladigimiz gavenin bir
sonucudur.

Dogru Servis Dogru Malzeme

Yeni Yapilanmamizi Cevre,

ikinci kusagin yonetime hazirlandigi
bu dénemde kurumsallasma calismalarini
sUrddren sirketimiz, stratejik planina
uygun olarak, streclerini gdzden geciriyor
ve hedeflerini revize ediyor.

Dogru Ekip

Birey Ve Ar-Ge Odakl Tasarladik

Polat Makina radikal kararlar alarak
2008 yilindan bu yana yénetim ve
Uretim sUreclerinde cevre, pazar ve
birey ihtiyaclarina ¢6zim olusturacak
sistemlerin firmaya entegrasyonunu
baslatt. Uretim hatlarimizda otomasyon
anlayisl ile isletilecek is streclerini devreye
aldik. Yonetim sistemlerinde dinya
devlerinin tercih ettigi planlama, takip ve
analiz programlarinin entegrasyonuna
proje kapsaminda devam ediyoruz.

SurdUrUlebilir cevre politikalarinin
yasalarla desteklendigi ginimuzde,
¢6zUm ortadl ya da ana yuklenici olarak
yer almak, gerektiginde paydaslarimizla
proje ve pazar isbirlikleri yapmak
hedeflerimiz arasinda.

Yeni organizasyonumuzda Ar-
Ge faaliyetlerini ayri bir yapilanma ile
kurguladik, bu yeni yapilanmada, yeni
artn tasarimlarini gtincel teknoloji
ile gelistirirken, prototip Grtnlerin
denemesinin yapildigi test merkezimizde
artn ¢ikis degerlerini gdzlemleyerek
enerji verimliligi saglayacak calismalari
yonetiyoruz.

www.polatas.com.tr
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POLAT MAKINA URUN USTUNLUGU
KOLAYLIKLA FARK EDILIR

MuUhendislik kalttrd pazar ve tuketici
ihtiyaclarina gore strekli gelistirmeyi
hedef alir. Ustalik gelenegdini muhendislik
kaltarGne déndstiremeyen sanayi
yapllanmalarinin gelismesinin mimkdn
olmayacagini biliyoruz. Polat Makine
38 vyillik tecriibesini ustalikla kullaniyor.
Kullanicilarin isteklerini dinliyor,
kaydediyor, arastiriyor ve uyguluyoruz.
Maliyetlerin sUrekli arttigi ginimaz
sartlarinda, kaliteye &nem veren
musteriler, kullandigimiz teknolojiler
ile karsilastiklarinda Polat Makina Urdn
Ustanlagund kolaylkla fark ediyorlar.

ENDUSTRIYEL DEKANTORLERDE
YEPYENI TASARIM iLE ENERJI
TASARRUFU SAGLADIK

Endustriyel dekantérlermizde yepyeni,
cevre dostu bir tasarim ile kullanicilari
bulusturduk. Gelistirdigimiz yeni triinde
santriflj islemi ile ayrisan maddelerin
desarji esnasinda ortaya cikan kinetik
enerjiyi kullanarak ttketilen motor
glcunde klctlme elde ettik. Bu yeni
tasarim sayesinde kullanicilar dekantoértn
govde capina gore %10 ile %25 arasinda
enerji tasarrufu saglayabiliyor. Gévde capi
bluytdUkce tasarruf artarken, tasarruf
edilen her 1 kWh icin karbondioksit
emisyonu 0.5 birim azaliyor. Boylelikle
mUsterilerimiz Polat teknoloji sayesinde
enerji maliyetlerini dustrirken, cevreye
duyarli bir rtn tercihi yapmis oluyorlar.

“SiZiN iCiN CALISIYOR URETIYOR,
GUCUNUZE GUC KATIYORUZ “DI$
TICARETTE 32 ULKEYE KALITE,GUVEN
VE DOSTLUGUMUZU TASIDIK

Kurulusumuzdan bu yana 6dun
vermedigimiz kalite, gliven ve durastltk
Uzerine kurulu calisma prensiplerimiz,
,musterilerimizle is iliskisinin yaninda
samimi dostluklari da getirdi. Ayni kaltart
yurtdisina da tasimak arzusuyla kuzeyde

Rusya ve Kazakistan’ dan, GUneyde

Misir, Tunus ve Fas’ a, batida ispanya’dan
Yunanistana kadar 32 tlkede Polat Makine
adini duyurduk.

Yillar icinde giderek artan bir grafik
cizen ihracatimizi daha da gelistirmek
amaciyla her tlke icin kendi standartlarina
uygun, kendi musterisinin kullanim
aliskanliklari ve is kultUrlerine hitap
eden is ve Uriin modelleri gelistiriyoruz.
Turkiye” de sundugumuz kesintisiz servis
destegdini, dis Ulkelerde de yapilanmalara
giderek ayni kalitede sunmay! kendimize
hedef edindik ve bu yolda ilerliyoruz,
ihracat yaptigimiz Glkelerde musteri
memnuniyetini maksimize etmek ve
ayni zamanda sonraki nesillere konforlu
pazarlama imkani birakmak bizim
kusagimizin gorevidir.

EKOMIK KRiZ ORTAMLARINDAN
ETKILENMIYORUZ

Firmamizin temel sermayesi genc
ve dinamik ekibimiz, bunu yaninda yillar
icinde kalite, gliven ve durustlik ile
olusturdugumuz markamizdir.

Bugun karsi karslya kalinabilecek
ekonomik kriz kosullarindan sirketimiz
mevcut kaynaklari ile etkilenmeden
cikabilecek bilgi, birikim ve glice sahip.
Krizlerden blyUyerek cikabilmenin
temel unsuru dzellikle egitimli insan
glctnu kaybetmemek, is glicint dogru
ve verimli planlamak, dodru pazarlara
yonelecek cevikligi gbstermek ile
mumkun. Yakin zamanda yasadigimiz
bir tecrtbe ile érneklemek gerekirse;
Avrupa’nin icerisinde bulundugu kriz
déneminde, Avrupa’da Uretim yapan
rakiplerimizin, Polat Makine’nin uzun
yillardir faaliyette oldugu dis pazarlara
yonelmesinin etkisini yasamadik. Bunun
tek sebebi, sundugumuz teknoloji ve
musteri memnuniyeti esasl yaklasimimiz
sonucunda kurdugumuz dostluklar ile
pazarda yerimizi almis olmamizdi.

DEGERINI
BiLiYORUZ

Polat Grup bugtn 66.000 bin m2 kapali alanda 720 calisant ile farkli sektorlerde
faaliyetlerine devam ediyor. Polat Grup blinyesinde yer alan Polat Makine, basta
zeytinyadl sektorl olmak Uzere, st isleme sanayi ve endUstriyel ayristirma sistemlerinde
faaliyetini strdtrtyor. Cevresel zenginliklerin dederini bilme, cevreye ve bireye deger
saglama prensibiyle ekibini yetistiriyor ve Urlnlerini gelistiriyor. Zeytin atiklari da dahil
olmak Uzere, her tip atigin ayristiriimasinin, yenilenir hale getirilmesinin yakin gelecekte
zorunlu olacaginin bilinciyle arastirma ve yatirimlarin devam ediyor.

www.polatas.com.tr




HASAT

ZAMANI

Mutfaklarin ve sofralarin vazgecilmezi ve yaglarin en
kiymetlisi zeytinyaginin bahcelerden sofralara gelmeden dnceki
hikayesi olduk¢a uzundur.

Ekilmesinden hasadina kadar bircok asamasi bulunan zeytin
yetistiriciliginin en ¢cok isglcu gereksinimi duyulan asamasi hasat
zamanidir.

HASAT ZAMANI NASIL BELIRLENMELIDIR?

Amacimiz zeytinyaginda kalite ve saglik olacak ise zeytin
meyvesinde fenol bilesenlerin ve antioksidan maddelerin
en yogun oldugu dénemi hasat zamani olarak ayarlamamiz
gerekiyor.

Bu zaman Ulkemizde cesit ve yorelere bagl olmakla birlikte
zeytin meyvesinin agac¢ Uzerinde yesil meyveden, ala meyveye
yani pembelesmeye basladigr dénemdir.

Zeytin adaci Uzerinde pembelesmis zeytin meyvelerinin
yogunlugunu yakaladigimizda kalite ve saglik icin en uygun
zeytinyagdina adim adim yaklasmakta oldugumuzu hissederiz.

Zeytin agacindan elde edilen meyveler iki amac icin toplanir.
Buna gore de toplama sekli ve hasat zamani degisebilir. Toplanan
zevtinler ikiye ayrilir. IIki zeytinyadi elde etmek icin toplanan
zeytinlerdir. Bunlar olgunlasip agacin dibine dokilen zeytinlerden
elde edilir. Toplama zamani kasim ve aralik aylaridir.

www.polatas.com.tr

Zeytinin hasadi ginimuzde daha cok modern makineler
yardimiyla strdurdlse de hala insan glclne ihtiyac
duyulmaktadir. Fakat ister makine ister el ile toplansin zeytinin
toplama zamaninin iyi belirlenmesi cok dnemlidir.

Zeytin agacindan elde edilen zeytin bir de sofralik zeytin
olarak Uretilir. Agacin Ust taraflarindan el ile, silkeleme ydntemi,
slyirma yontemi veya makine yardimi ile toplanan bu zeytinler
hangi tlr sofra zeytini elde edilecedine gore hasat zamani
belirlenir.

Yesil sofralik zeytinin hasat zamani eylUl- ekim aylaridir. Rengi
pembeye donlk sofralik zeytinin ekim-kasim arasinda toplanmasi
gerekir. Son olarak sofralarda daha cok tlketilen siyah zeytinin
toplanma zamani kasim-aralik aylaridir.

Dikkat edilmesi gereken noktalar toplamanin elle yapiimasidir.
Sirik ile silkeleme genc surgUnleri kirarak zarar verir. Zeytinler

olgunlasmadan dnce toplama islemine kesinlikle baslanmamalidir.

Ocak

Hasat islemi tamamlanmis ise strtim yapilir. Toprak
egiminde duzlestirme gerekliligi olan zeytinlikler
strdltr. Tavi iyi olan zeytinlerin topradi derince (10 -
12 cm) islenmeye baslanmalidir. Yeni zeytinlikler icin
teras yapilir. Arazi diz ise dikim yerleri tespit edilerek
cukurlar acilir. Zeytinlik ve baglarda topraga ahir ve
toprak alti gtibreleri verilebilir. Baglarda bogaz acma
ve budama islemlerini tamamlayiniz ve budama
atiklarini bagdan uzaklastiriniz. Zeytin bahcelerinde
toprak alma ¢alismalari ayin ortalarina kadar
bitirilmelidir. incir agaclari budanmaya baslanabilir.
Uretim icin celikleri aliniz.

Zeytinlik ve baglarda toprak alti gtbrelerini bu
ay icerisinde de vermeye devam edebilirsiniz. Hafif
slzek topraklara ciftlik gtibresi verilir. Zeytinler strgn
vermeden halkali leke ve kansere karsi micadele
vapllir. (%1.5'luk bordo bulamact ile) Yash ve verimden
dusmus zeytin agaclarinda genclestirme budamalari
ve bilezik alma islemi yapilir. Budama atiklarini
zeytinliklerden uzaklastiriniz. Budama atiklarini
zeytinliklerden uzaklastiriniz. 1/10 oraninda hypo
karistiriimis su ile dezenfekte ediniz ve hastalikli dal
kesildiginde aletleri dezenfekte etmeden budamaya
devam etmeyiniz. Zeytin glvesi yaprak nesli bulunan
zeytinliklerde zararlilarin %80’ yuvalarini terk
ettiklerinde ilaclama yapilmalidir.

Zeytinlere kompoze ve azotlu glbreler verilir.
Zeytinde kalem asilamasina ay ortalarindan itibaren
baslanabilir. Yeni kurulacak baglar ve zeytinlikler
icin fidan dikimine, yuksek kurulum baglarda direk
dikimi, tel cekme-germe islemlerine baslanabilir.
Baglarda celik marazi, kuru kol budama sonrasi gozler
uyanmadan 10-15 giin énce %4tk bordo bulamaci
uygulamasi yapilmalidir. Cicek acimini gelistirmek igin
ikincil (Kalsiyum, Sulfar, Magnezyum) ve iz elementleri
(Bor, Klor, Manganez, Demir, Cinko, Gumus, Molibden,
Selenyum) iceren gubreler verilmelidir. Dolu ve
don zarari olmussa, zeytin dal kanseri bulunan
zeytinliklerde ilaglama yapilmalidir. Don zarari yoksa
budama ¢alismalarina baslayiniz ve bordo bulamaci ile
ilaclama yapiniz.

Subat

Mart

Teraslar onarilir. Budama yaplilir. Ayin ortalarina
kadar yabani zeytin agaclarina kalem asisi yapilabilir.
Toprak analiz sonuclarina gore zeytin, bag ve incir
adaclariicin azotlu gubre uygulamasi bu ayin
ortalarina kadar yapilabilir.

Yeni teraslarda fidan dikimine devam edilir.
Kompoze glibre uygulamasi strddraltr. Halkali
leke hastaligina karsl, cicekler acmadan dnce % Tlik
bordo bulamaci uygulanir. Havalar kurak gidiyor ise
tomurcukla sirasinda sulama yapiniz. Bor noksanligi
olan zeytinliklere Mart’tan Nisan sonuna kadar bor
elementi veriniz. Yeni ve ylksek kurulum baglar icin
direkleme, dikim ve tel cekme-germe islemlerini
bitiriniz.

Baglarda maymuncuk ve kirpikkanatl
(tirips) kontrollerini yapiniz. Bir yil 6nce dikilmis
asma c¢ubuklarini Nisan sonuna kadar asilamaya
baslayabilirsiniz. Zeytin glvesinin yaprak nesline ve
zeytin pamuklu bitine kars! ilaclamaya devam edilir.

Yabani zeytinlerde asllama islemlerine
devam edilebilir. Gz ve kabuk asisina baslanabilir.
Budama islemleri devam ettirilir. Zeytin agaclarinda
genclestirme ve aralama amaciyla kalin dal kesimleri
yapllabilir. Bahcelerde toprak islenmesi devam edilir.
Zeytinlerliklerde 5-10 cm. derinliginde olacak sekilde
ilkbahar toprak strumu uygulanir.

Zeytin, pamuk ve incir dikili alanlarda yesil
bitki 6rtusd var ise bu ay icinde mutlaka topraga
gdmulmelidir. Zeytin dal kanserine kars! ilaglamaya
devam edilir.

Zeytin pamuklu biti ve zeytin glvesi
mucadelesine devam edilir.

Yeni zeytinliklerde, hava sartlarinin kurak ge¢cmesi
halinde agaclara su verilmelidirYagislar devam ederse
zeytinliklere glibre verilebilir. Havalar kurak gidiyor ise
baglarda sulama yapiniz. Baglarda kirmizi érimcek ve
salkim glvesine dikkat ediniz. Baglarda ciceklenme
oncesi meyve tutumunu arttirmak icin ug alma islemini
yapiniz.

Nisan

Mayis

Kurak mevsimlerde 15 glinde bir sulama
yapilmalidir.

Zeytinliklerde toprak tavina gore kultivator,
diskaro ve strgt cekebilirsiniz. Zeytinliklerde hafif
strtm ile toprak Uzerindeki kaymak kirilarak, yabani
otlarin gelismesi dnlenir.

Zeytin agaclarinda dipten ¢ikan strgunler
temizlenir. Genglestirilen zeytinlere ve 3 - 4
yaslarindaki fidanlara sekil budamasi uygulanir.
Baglarda kuru topraklar icin fazla derin olmayan
ilkbahar capasi yapilabilir. Nisan ayinda yapilan asilarin
baglari ¢ozultr. Kabuk kalkiyorsa asi islemlerine devam
edilebilir. Zeytin fidanliklarinda fidan basina 50’ser
gram olacak sekilde amonyum sulfat, stper fosfat ve
potasyum stlfat fidan izdtstmune gelecek sekilde
uygulanabilir. Zeytin glivesi mucadelesine devam edilir
ve zeytin sinedi takibine baslanir. Zeytin agaclarinda
glnes yanmalari varsa govdelere badana yapilmaya
baslanabilir. Bu ayin sonlarinda sulama islemlerine
baslanir.

Havalar kurak gidiyor ise zeytinlerde sulama
yapiniz. Geng¢ zeytin fidanlarliklari sulanmaya devam
edilir.

3 - 4 yasindaki fidanlarin sekil budamasina devam
edilir. Kanserli zeytin agaclarinin budamasi bu ay
icerisinde yapilir.

Kanserli dal budandiktan sonra budama aleti
mutlaka 1/10 oranindaki hypolu su ile dezenfekte
edilmelidir. Kesilen kanserli dallar ise dikkatlice
yakilarak hastaligin yayilmasi engellenmelidir.
Zeytinliklerdeki ve baglardaki yabani otlar temizlenir.
Zeytin meyvesinde zeytin kurdu ve agac sari kurdu
zararlisina dikkat ediniz.

Zeytin sinedi ve yara kosniline de dikkat ediniz.
Zeytin sinedi takibine devam edilir, gerekiyorsa
mucadelesine baslanir. Urtin verme yilinda olmayan
zeytin agaclarinda hafif bir ayiklama yapilarak
agaclar guclendirilir. Urtint bol zeytin adaclarina
sulama olanagi var ise ayin ortalarinda agaglara
azotlu gubreler verilebilir. Baglarda ikinci nesil salkim
guvesine kars! dikkatl olunuz. Incirde pamuk kosniline
dikkat ediniz, eger bulunuyorsa ay sonuna kadar
birinci ilaglamasini yapiniz. Zeytinlerdeki asi baglarini
cozunaz.

Asilanan veya genclestirilen yasl agaclarin
as! strgunu disindaki strglnlerinin uglari alinarak
buyUmelerini engelleyiniz. (Asinin alt ve Ust
kisimlarindan ¢ikan filiz sirgUnlerde ug alma ile, 25- 30
cm. yukardan 2 cm eninde olacak sekilde gévdeden
bilezik alinir.) Zeytin glvesi meyve nesline karsi dikkatli
olunuz ve sulu veya toz kukurt uygulayiniz.

Haziran

www.polatas.com.tr



Temmuz

Yabani ot mucadelesine devam edilir. Zeytinde
dokulme yasanmamast icin fazla sulama yapmayiniz
ve mantar hastaligina karsi ilaclama yapiniz. Yeni
zeytinlikler 15 glin arayla sulamaya devam edilir.

Zeytin sinegine dikkat ediniz. Gerek varsa
yapraktan potasyum nitrat ve Ure gubreleri verilebilir.
Sulamadan birka¢ gtin sonra yalaklardaki kaymak
tabakasi kirilir. Bol Grtin yUklt agaclarda fazla filizler
alinarak agacin beslenme dengesi diizenlenmelidir.

Zeytinde kanserli ince dallarin budamasina devam

edebilirsiniz. Zeytinde kurak bolgelerde gévde ve
* anadallara kire¢ badanasi yapabilirsiniz. Baglarda unlu

bit.ve kirmizi érimcede dikkat ediniz. Zeytin sinegi ve
g?}i tuzaklarina 18 - 46 gubreli suyu takviye ediniz.
Zeytin kara kosniline dikkat ediniz. Baglarda renk
dénUimunden sonra gerekmedikce sulama yapmayiniz.
Baglarda asiri yaprak alimindan kacininiz.Baglara,
hasat sonrasinda bakir ve bor takviyesi yapilir.

Zeytinliklerde sulama ve yabani ot mtcadelesine
devam edilir. Zeytin sinedi ve adac kurduna karsi
mucadele icin eger gerek varsa yapraktan potasyum
nitrat ve Ure verilebilir. Zeytin agaci olmayan aralara
kis yagmurlarindan yararlanmak ve pulluk tabaninin
kiriimasi amaciyla dip kazani (subsoiler) ¢cekiniz.
Urtint olmayan zeytin agaclarinda aralama yapilabilir.
Urtint bol agaclar icin ikinci sulama yapilir. Fazla
sulama yapmaktan kacininiz yoksa zeytinliklerde
meyve dokimuU yasanabilir. Zeytin sinegdi ve glvesi
tuzaklarina 18-46 gubreli suyu takviye ediniz.

Agdustos

Ustalarin Tercihi

Eylil

Eylul ayinin ilk yarisinda agaclar mutlaka
sulanmalidir. Bu sulama ile sofralik zeytinlerin
kalitesi artacaktir. Hasat icin 6n hazirlik olmak tUzere
zeytinlikler tirmikla da duzeltilir. Yabanci otlari yok
edip, oturmus topraklari kabartmak icin ytzeysel bir
toprak islemesi yapilir. Zeytin sinedi mucadelesine son
verilir. Zeytinliklerde sulamayi bitiriniz.

Yesil salamuralik cesitlerin hasadina baslanir.
Salamura zeytin hazirlamak icin hasat elle toplanarak
yapiimalidir. Urtint bol olan agaclarda kalan zeytinlerin
iyi beslenmesiicin seyreltme yapiimali ve dip zeytinleri
toplanmalidir. Baglarin durumuna gore sulama
yapabilirsiniz. Baglarda toprak kuru iken pulluk tabani
olusmussa tabanin kirlimast icin bir sira bos, bir
sira dolu olmak tzere dip kazani ¢ekiniz. Baglarda,
incir bahceleri ve zeytinliklerde toprak 6érnegi alma
calismalarini Ocak ayina kadar strdurebilirsiniz.

Erken hasat yesil zeytinyadi sevenler zeytin hasadina
baslayabilir.

Tavli topraklarda sonbahar strima yapilir. Yesil
glbreleme icin toprak tavli ise tohumlar ekilmelidir.
Olgunlasmasi tamamlanmis ise siyah salamuracilik
icin zeytin hasadina baslanabilir. Yeni zeytinlikler icin
fidan dikim ¢ukurlar agiimalidir. incirde fidan dikimine
baslayiniz. E§imli arazilerde teras kurumu yapilabilir,
gerekiyorsa hazir olan teraslarda bakim ve onarim
calismalari yapiimalidir.

Ekim

Kasim

Onceki aylar icerisinde havalar kurak gittiyse
Kasim ayi sonlarinda, egder aylar yagish gectiyse Kasim
ayinin ilk haftasinda hasat yapilirsa kaliteli ve verimli
vag elde edilir, ancak hasat yapilirken zeytinlere sirik
vurulmamalidir. Kaliteli yag elde etmek icin yere
dusen zeytini agactan alinan zeytinle karistirmayiniz,
toplanan zeytinleri cuvallarda bekletmeyiniz ve en gec
2 gun icerisinde isletiniz.

Aclk kasalara toplanan zeytinler cuvaldakilere
oranla daha iyi dayanacaklardir ve yag kalitesinde
bozulmalar yasanmayacaktir. slenen zeytinyaginiza
sicak su, tuz, limon vb. atmayiniz, sadece bahar ayinda
olusabilecek posadan ayiriniz. Bulundugu kabi hava
almayacak sekilde kapali tutup 1si ve 1sik almayacak
sekilde serin bir yerde (16-20 derece) saklayiniz.
Seyrek Urln veren ve soguk zararina ugramis
adaclarda siyah zeytin hasadina baslanabilir.

Zeytin agaclarina fosforlu ve potasyumlu gtbreler
uygulanabilir. Glbreleme amaciyla yaprak érnegdi alinir.
Zeytinliklerde sonbahar icin toprak islemesi yapilir.

(15 - 20 cm derinliginde) Zeytin halkali leke hastaligina
kars! birinci ilaclama yapilir. Agir ve asitli topraklar
iyilestirmek icin toprada kire¢ karistiriimalidir. Hafif ve
stizek topraklar haricindeki topraklar icin ¢iftlik gtibresi
verilir ve topraga gomuldr. Asilanacak yabani zeytin
adaclarinin asiya hazirlk budamalart yapilmalidir.
Zeytinlik kurulumu 6ncesi teraslama ve onarim
yapilmaya baslanmalidir.

Zeytinde hasat isleri bu ay icinde sona erer.
Yagmur sularindan yeterince faydalanmak icin bozulan
teraslar onarilir. liman yerlerde Gzerinde Grana
bulunmayan adaclarda budama yapilmaya baslanir.
Zeytinliklerde gtbreleme amaciyla yaprak ornegi
alimi bitirilir. Bol Grtin alinan yillarda gtbreleme ciftlik
glbresi, fosfor ve potasl gtbreler karistirilarak yapilir.
Baglarda bogaz acma calismalarini geciktirmeyiniz.
Eger kurak bir yil yasanmissa kis sulamasi yapilabilir.
Baglarda ve incirlerde toprak alma calismalarini
tamamlayiniz. Ik toprak isleme yapilir. Zeytin halkali
leke hastaligr icin birinci ilaglama tamamlanir. Zeytinde
toprak 6rnedi alma calismalari bu ay icerisinde
yapilabilir.

Aralik

www.polatas.com.tr



SOGUK SIKIM...

Hoyl’aﬂlk A A K A4y, - Kontinu Sistemler kullaniimadan énce Preslerle gértltrdd bu is. Cogu zaman ¢uvallarla prese gelen meyve

yabanci maddelerinden ayristiriimadan ve yikanmadan alinirdi yagi.

Yaramaz ona

“Zeytinin yagini alirken 27 derece
sicakliginda su kullandim. Oldu sana soguk
sikim.”

stelik bir cok bdlgede hasat
U edilip cuvallar icerisinde
bekletilirdi 1 hafta 10 gtn. Aci
suyu aksin, aksin ki tatl ciksin yagi diye...

60-80 derece su kullanilirdi, buharlar
cikardi preselerden.

Sogdukta hasat edilir meyve. Tek Tek
elle toplanir yamaclardan. Eseklerle
indirilir asagiya daglardan, bazen sirtta,
sansliysan araclarla...

Go6zUNnUN elifine bakilir agacin. Her
hasat dénemi sonrasi glzelce bir bakima
alinir agac, damat trasi gibi sekil verilir,
budanir. Gelin gibi makyaj yapilir, bordo
bulamacla. Bir sonraki hasata kadar el
Ustunde tutulur, eksik edilmez ihtiyaclari.

Ancak hasat zamani geldiginde
siddetle ve zorla alinir meyveleri, kliser
belki de, onca siddet adir gelmistir ona,
saghgina kavusmasi zaman alacaktir.

Oysa hoyratlik yaramaz ona...

Simdiiii; soguk sikim denen isle ne
ilgisi var bunlarin?

Soyle dostlar;

“Zeytinin yagini alirken 27 derece
sicakhginda su kullandim. Oldu sana
soguk sikim.”

Olmadi aslinda...

Once zamaninda budamasini yapalm,

glinesi alsin, nefes alsin tim yapraklar,
aralarini strelim, zararllardan korumaya
calisalim kimyasallardan uzak durarak.

Zaten saglikli ise meyve hedefe
ulasilabilecektir. Yani sagliksiz meyveyi

soguk siksaniz da alinacak yag sofralardan

ziyade sabunda kullanilacak nitelikte
olabilir.

Hasat zamani, hasat makineleri ile
zordan ve siddetten uzak kalalim. Toprakla
temas ettirmeden meyveleri, sergiler
Uzerinden kasalara alalim.

MUmkin olan en kisa sUrede veya
muimkUnse fermente baslamadan yagd
cikarma islemine gecelim.

Ekolojik calisma teknolojisinin Gstadi
Polat marka kontin makinalarin kollarina
birakalim zeytinlerimizi, hi¢ teredduttiintz
olmasin. Makinaci, Polat markasini tercih
etti ise, zaten glvendesiniz...

Haa bu arada i1sly1 da 27 derece
civarinda ayarlamay! unutmayalm.

Simdi oldu soguk sikim....

Polat Makina Satis Yonetmeni

Ahmet ACAR

www.polatas.com.tr



teknoloji uzmanlik ister

Bu dekantorler kati - sivi - sivi
fazlarin ayristirmasi istenen Grunler icin
gelistirilmistir. Kati fazin ve birbirinden
farkli yogunluktaki iki sivi fazin tek
bir ekipmanla ayristiriimasi, daha az
saylda ekipmanla ve maliyetle, daha az
yere ihtiyac¢ duyularak kaliteli bir nihai
Urdine ulasiimasinda ¢ok blyuk kolaylik
saglamaktadir.

Petrol Sektériinde Polat
Makina Dekantor ve Seperator
Kullaniminin Avantajlari:

Genel alev koruma ve patlama koruma
standartlarini saglayan 6zel dizayn (ATEX
Sertifikalr)

DusUk ve yuksek sicakliklara karsi
maksimum koruma

Asindirici ve tehlikeli malzemelere karsi
Ustdin koruma

Maksimum dUzeyde insan ve cevre
guvenligi

Nihai son Urtinde mevzuatlar geregi
zorunlu standartlari saglama

insan glict gerektirmeyen otomatik
sistem

PLC ve SCADA ile uzaktan kontrol
edilebilme

DusUk yasam dongust maliyeti

teknoloji uzmanlik ister



Polat Makina

Uretim Grup Mudard
Engin AYDINOGLU

www.polatas.com.tr

ERP (Kurumsal Kaynak Planlama)
sistemi finanstan insan kaynaklarina,
Uretimden satis ve pazarlamaya kadar
batun tedarik zinciri boyunca aktivitelerle
ilgili verileri ve yonetim fonksiyonlarini tek
bir veri tabaninda birlestiren bir aractir.
ERP, musteri siparislerini karsilamak icin
kurum ve isletme genelindeki gereken
kaynaklari almak, imal etmek, sevk
etmek ve hesaplamak Uzere belirleyen
ve planlayan muhasebe odakli bir bilisim
sistemidir. ERP, kurumlarin yénetim

birimlerini ve is streclerini batlnlestirerek,

rekabet Ustinlugu elde edebilmek icin
en iyi is uygulamalarini, yéntemlerini
ve araclarini belirlemeyi ve bunlari
uygulamay! hedefler. ERP sistemleri;
isletmelerde daha dnceleri ayri ayri ele
alinan islevleri birbirine bagli bir sekilde
yine isletmelerin amaclarini yerine
getirmek icin calisan parcalar olarak
ele alir ve bundan yararlanarak, iscilik,
malzeme, para ve makine gibi her turlu
kaynadin verimliligini en Ust dlzeye

ulastirmayi amaclar. ERP, Uretimde
darbogazlarin giderilmesine, dagitim
kaynaklarinin daha iyi planlanmasina,
musteri hizmetlerinin iyilestiriimesine ve
stoklarin minimum seviyede tutularak
en iyi sekilde kullaniimasina imkan
vermektedir.

ERP sistemleri; geleneksel, hiyerarsik
ve fonksiyon temelli yapilarin sinirlarini
asmaktadir. Satin alma, Uretim planlama,
satis, depo ydnetimi, mali muhasebe ve
insan kaynaklari fonksiyonlarinin ttmu
departmanlar ve fonksiyonlar arasi is
sUreclerinden olusan bir is akisinda
birlesmektedir.

Polat Makine blnyesinde Erp
sistematigi Sap Uzerinden saglanmaktadir.
Sap modduler bir yapi icerisinde
kurgulanmis olan bir sistemdir. Bu sistem
icerisinde Uretim departmanlarinda direkt
olarak kullanilmakta olan moduller; Uretim
planlama (PP), Kalite Kontrol (QM), Satin
Alma (MM) (depolama kismi) modulleridir.

ilisikli olarak kullanilmakta olan moduller
ise; Satin alma (MM), Satis (SD), MUsteri
iliskileri (CRM), Duran Varlik (FI), Maliyet
(CO) modulleridir.

PP moduli, ana veri anlaminda Urln
adaclari icin Arge departmant ile is plani
basamaklariicin de Uretim birimleri ile
dirsek temasinda calismaktadir.

Satis departmani tarafindan
sisteme tanimlanan tahmin ve satis
siparisleri Gretim planlama biriminin
ana verilerini olusturmaktadir.
Tanimlanan bilgiler 1si§inda malzeme
taleplendirmesi planlama biriminden
satin alma birimine akmakta, satin alma
biriminde ilgili talepler icin teklifler
toplanmakta, degerlendirilmekte ve
siparise baglanmaktadir. Malzemenin
fiili olarak gelisinden sonra depolama
ve kalite sUrecleri devreye girmektedir.
Girdi kontroller sonrasi planlama birimi
tarafindan gelen malzemenin Uretim
siparisleri ilgili Gretim departmanina

aktarilmaktadir. Gelen Uretim
siparislerinde belirlenmis is planlari ve
tezgah bilgileri dogrultusunda Uretim
birimleri gerekli operasyon adimlarini
gerceklestirmekte sisteme fiili yapilan
Uretimin miktar, stre, tezgah, fiili islemi
yapan personel bilgilerini aktarmaktadir.

is planlarinda belirlenmis
operasyonlarda kalite birimi (QM)
devreye girmekte ve gerekli kontrolleri
gerceklestirmektedir. Fiili Gretim
sonlandiginda ilgili yarimamul ve
mamuller sistem stoklarina girmektedir.
Yedek parca deposunda bulunmakta
olan stoklar QR kod sistemi ve adresleme
yontemi ile takip edilmektedir.

ilgili satis siparisinin sevk tarihi ve
satis departmani ile yapilan gorismeler
sonucu fiili sevkiyat ve sistemsel sevkiyat
gerceklestiriimektedir.

Sistem kod bazli yonetildiginden
sisteme aktariimis tm bilgiler kod
manti§inda takip edilmektedir.

ERP
(KURUMSAL
KAYNAK
PLANLAMA)

Geriye donuk sisteme aktarilmis
bilgiler dogrultusunda izlenebilirlik
saglanmaktadir.

Yukarida aktarildigr gibi Gretim
sUrecinin dogasinda olan tim
calismalar sap Uzerinde sanal olarak
gerceklestiriimekte, tum birimler ile
dirsek temasi saglanmaktadir. Bu
sistemler her ne kadar bilgisayar
ortaminda sanal olarak gerceklesse de
tum ana veri ve fiili fonksiyonlar insan
tarafindan saglanmaktadir. Sap sistem
entegrasyonunda tUm departmanlarin
fonksiyonu hat safhadadir. Bir birimin
olusturmus oldugu sonug verisi, bircok
departmanin kaynak verisi olarak
kullaniimaktadir.

Bu sistemlerin yasayabilmesi ve
dogru sonuclarin elde edilmesi; saglanmis
glclt ve bilingli personel alt yapisina
dayanmaktadir.

www.polatas.com.tr



Polat Makina
imalat Sorumlusu
Mete CAKA

www.polatas.com.tr

GIBBSCAM , CNC makinelerinin
programlanmasi icin gelistirilmis bir
programdir.

POLAT MAKINE bunyesinde
GIBBSCAM ile 3-4-5 eksen programalar
yapilarak tornalama ve delik delme vb.
islemleri ayni program cercevesi icinde
parcanin katisi Uzerinden yapiimaktadir.
Takimlarin katisini ve tezgahin
kinematigini programa tanitarak bire bir
simulasyonla parcanin Uzerindeki islemleri
gbrmemizi saglamaktadir.

POLAT MAKINA olarak yaklasik 1,5
seneden beri GIBBSCAM kullanmaktayiz.

GIBBSCAM PROGRAMININ
KULANILDIGI MAKINALAR;;

GIBBSCAM, CNC frezeleme, torna,
mill-turn veya tel erezyon makinelerinin
hepsini programlayabilir. 2-eksenli torna
ve 2.5 eksenli frezelemeden, 3-, 4- 5-
eksenli simultane ve kompleks multi
spindle, coklu taret multitask ve kayar
otomat makinelerine kadar, GIBBSCAM
hepsini desteklemektedir.

GIBBSCAM SISTEMININ
SAGLADIGI KOLAYLIKLAR

GIBBSCAM simulasyon 6zeligi ile
yaplilmis olan programin dogrulugunu tek
tek operasyonlarda hata olup olmadigini
kontrol etmemize sagdlayan kolayliklari
mevcut

GIBBSCAM ,Simulasyon sirasinda
gorulen sikintiya aninda mudahale ederek
programin dzeltilmesinde kolaylik
saglamakta tezgahta parcayi islemden
once programdan bu sikintilari gérerek ve
gerekli diizeltmeleri yaparak hatalari ve
maliyetleri minimize etmektedir.

GIBBSCAM sistemi CAD
programlariyla direk uyumlu calistidi icin

gerek parca ylUklemesi gerekse takim
yolu olusturulmasinda buyUk kolaylik
saglamaktadir.

GIBBSCAM
PROGRAMLAMA

www.polatas.com.tr



TPAO
Makina ikmal Daire Baskani

Mehmet
Talip Bektas

“Turkiye Petrolleri Anonim Ortaklidi yerli Gretimde Polat Makinayla calismayi tercih
etti. TPAO Makina ikmal Daire Baskani Sayin Mehmet Talip Bektas’a TPAO’nun faaliyet
alanlarini ve neden Polat Makinay! tercih ettigini sorduk

TPAO

Talip bey bize

biraz TPAO’ dan ve
faaliyet alanlarindan
bahseder misiniz ?

Roportaj

Polat Makina

Halkla lliskiler Yonetmeni
Kezban SELCUK

"YERLI URETIMDE POLAT

Turkiye Petrolleri Anonim Ortaklidi
sermayesinin ylzde ytzU Hazineye
ait iktisadi alanda ticari esaslara gére
faaliyet gostermek Uzere kurulan Kamu
iktisadi Tesebbusudir. TP, 1954 yilinda
6327 sayill kanunla, kamu adina Petrol ve
Dogalgaz arama, Uretim, sondaj, rafineri
ve pazarlama faaliyetlerinde bulunmak
amaciyla kurulmustur. 1983 yilina kadar
bu yapida bir petrol sirketi olarak
faaliyetlerde bulunan TP, 1983 yilinda
yapilan yasal dlizenlemeler sonucunda
yurtici ve yurtdisinda, sadece arama ve
Uretim faaliyetlerini gerceklestiren bir
petrol sirketi olmustur.

Turk petrol ve dogal gaz endustrisinin
kurulusu ve gelisiminde déncu bir rol
oynayan TP, enerji alaninda pek ¢ok ilke
ve yenilige imza atti. Turk ekonomisinin
bel kemigini olusturan TUPRAS, BOTAS,
Petrol Ofisi, PETKIM gibi 17 blyuk sirketin

MAKINA" DEDI

kurulusuna oncultk etti.

Son yilarda kuresel bir eneriji sirketi
olma yolunda adimlar atarak ulusal
basarilarini uluslararasi platformlara
tasiyan Tarkiye Petrolleri artan yatirimlari
ile “yurt disindaki en blyuk Turk
yatirimcist” oldu.

TPAQ olarak Petrol veya Dogalgaz!
bulabilmek icin Sismik ve Sondaj gibi
bazi yatirimlar yapmak zorundayiz.
Sondaj yapabilmek icin ise sondaj
kulesiyle birlikte bazi donanimlara, Sondaj
camuruna ve bu camuru da strekli
kullanabilmek adina bir takim kati madde
donanimlarina ihtiyacimiz var. Firmanizda
Uretimini gerceklestirdigimiz Dekantdr de
bu kati madde donanimlari icerisinde yer
alan bir techizat.

/
=

Polat dekantoéri secme nedenimiz
oncelikle yerli Gretimi desteklemek ve
ihtiyaclarimizin yurt icinden tedarik
edilmesini saglamak.

Ayni zamanda memleketimizde
Petrol EndUstrisinin ihtiyact makine ve
donanimlarin Uretimini yapabilecek bir
sanayinin olusmasina énderlik etmek.
Daha 6nce Dekantor ihtiyacimizi yurt
disindan karsiliyorduk. Proje imalat ekibi
arkadaslarla beraber bu donanimlarin
Turkiye de de yapilabilecegini arastirdik
ve gordik ki Polat makina bizim bu
ihtiyaclarimizi karsilayabilecek teknik
kabiliyette ve Dlinya standartlarinda
imalatlar yapmakta. Yaptigimiz calismalar
neticesinde basarili bir sonuc elde
ettigimizi ddsuntyorum. Yerli bir Gretimi
tercih ederken servis agini da tabi ki g6z
onlnde bulundurduk. Polat makine yaygin
ve etkili bir servis agina sahip. Bu da
kurumumuza hem maddi hem de manevi
cok buyuk avantajlar saglamakta.

Peki, petrol aramada
dekantorlerin islevi hakkinda
bize biraz bilgi verir misiniz?

Dekantor, merkezkac kuvveti etkisi ile kati maddeler ile sivi maddelerin birbirinden
ayristiriimasi amaci ile kullanilir. Sondaj kulelerinde de Kuyudan gelen sondaj camurunun
icerisinde sondaj esnasinda camurla beraber gelen istenmeyen boyuttaki kirintilarin,
parcaciklarin ayristiriimasi amaciyla kullanilmaktadir. Bu sayede Sondaj camuru streki

Yola Devam Eder
Misiniz Peki ?
Bundan sonra ben dekantorin
kesinlikle yurtdisindan alinmayacagdi
kanaatindeyim. Hatta TUrkiye'de
petrol ve jeotermal isiyle ugrasan
firmalarinda dekantor secimini sizden
yana kullanacagini distntyorum.

Turkiye Petrolleri bu anlamda cok iyi bir
referanstir.

Tiirkiye Petrolleri Proje
imalat Miidiirii Sayin
Siileyman Erbek ise Polat
Dekantore iliskin Teknik
Detaylari Paylasti Bizlerle

kullanilabilir.

i
1
i
:

Kurumuzda daha 6nce farkli
markalarda ithal rtnler kullaniyorduk.
Polat dekantér diger dekantérlere oranla
kapasite olarak daha yuksek. Polat
makinadan 3 dekantoér aldik bolgelerimize
sevk ettik ve oralarda kullaniimaya
basland.

Dekantorlerde bizim istedigimiz sey
yogunlugun dusdrtlmesi. Bunlar hem
adir petrol hem de agir ve hafif camurda
kullaniliyor. Hafif camurda yogunluk
dUsUrulmesi daha zor. Polat Dekantérun
test islemlerinde ¢cok yUksek verimle
karsilastik. Camur Yogunlugunu 69 (ft3/
Ib)" ten 65(ft3/1b)" lere kadar dustrdu ki
bu cok dGnemli bir sey bizim acimizdan. Biz
dogru bir tercih yaptigimizi dustntyoruz.

TPAO Makina ikmal Daire Baskani
Sayin Mehmet Talip Bektas ve Proje
imalat Miidiirii Sayin Siileyman Erbek’e
degerli paylasimlariicin ¢ok tesekkiir
ediyoruz.

www.polatas.com.tr




Endalis Krom
Genel Mudiru

Murat Usta

“Ellerimizde yukselen, kusursuz kalite” sloganiyla yola ciktilar bundan tam 10 yil
once, artarak yukselen basari grafikleriyle bugtn Uluslararasi standartlarda paslanmaz

celik tank sektoérinde hizmet veriyorlar.

“Polat Life” dergimizin 2. sayisinda “Sektére damagasini vuranlar” bolumumuazan ilk
konugu Is ortaklarimizdan paslanmaz celik tank ve makine imalatcisi Endilis Krom...

Firmaya iliskin bilgileri Endtlts Krom’un yapi taslarindan Genel Madur Sayin Murat

Usta’dan alacagiz.

ENDULU

ENDULUS KROM PASLANMAZA

Sayin Usta
oncelikle bize
kendinizi tanitir
misiniz?

Sektordeki yaklasik 25 villik

tecrtbemizin ardindan kardesim Ufuk

USTA ile birlikte 2006 yilinda yine izmirde
Endults Krom catisi altinda gaclerimizi
birlestirdik. Gen¢ ve dinamik olmanin
vermis oldugu enerjiyi, emegimizle
yogurarak kisa bir strede sektdrde
altina imzamizi attigimiz basarih projeler
battnlestirerek saygin ve koklu bir

yer edindik. Amacim, énciluk etmis
oldugum Endulus Krom isminin nesiller
boyu yasamasini saglayabilecek alt
yaplyl olusturmak ve kalitesinden

6dUn vermeyen bir prensip anlayisi
oturtturmaktir.

Firmanizin faaliyet
alanlarini paylasir
misiniz bizlerle, iiriin
yelpazenizde neler
var?

CAN VERIYOR’

Endulus Krom Celik tank ve gida
makineleri alaninda 4 kitada 18 Ulkeye
ihracat yapan, 7 Ulkede bayiligi bulunan ve
yurtici pazarin dnemli bir kesimine hitap
eden bir firma haline gelmistir. Endulus
Krom olarak genis makine parkurumuz ve
Uretime 6zel dizayn edilmis tesislerimizde
cesitli, cap ve niteliklerde Paslanmaz Celik
(krom) tanklarin imalatlarini yapiyoruz.

Ayrica hali hazirda montaj hizmeti de
vermekte olan firmamiz anahtar teslim
tesisler de kurmaktadir.

Urtin yelpazemizde; cesitli cap
ve dzelliklerde gida ve kimya proses
tanklari, depolama tanklari, karistiricili,
izolasyonlu, 1sitma-sogutma ceketli,
arac Ustd nakil tanklari, paslanmaz
zeytinyad, sarap filtreleri bulunmaktadir.
Uzun yillarin tecrtbesini Stt Sektoérine
de aktaran firmamiz, hali hazirda 100
litreden 200.000 litreye kadar degisik
cap ve ozelliklerde depolama tanklari,
proses tanklari, ara¢ Gstl nakil tanklari vb,
Uretmektedir.”
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Polat Makinaile
kader ortakliginiz
konusuna deginmek
istivorum biraz da;

Bildiginiz Gzere tUm gida sektdrlerine
tank ve makine hizmeti vermekteyiz,
bu pastada buyuk dilime sahip olan
zeytinyadl ve sut sektorleri bizler icin ézel
bir yere sahiptir. Polat makine ile kader
ortakligimiz tam bu noktada zeytinyadi,
sUt vb. gida tesislerinde dogdu diyebiliriz.
Tank ve ekipmanlarimiz tesislerde
tamamlayici nitelikte oldugundan sikim
ve islem hatlarindan sonraki asamada
yani stok ve paketleme adiminda
kullanildigricin kurulum anlaminda bir
isbirligi gerektiriyor. MUsteri acisindan
da kusursuz bir tesis ortaya koyabilmek
icin cabaladigimiz bu isbirligini guzel bir
sekilde yUrtttugumaza dasandyorum.
Ote yandan sadece is cercevesinde
gelisen bir iliskiden ziyade, dostlugun 6n
plana ciktigi bir ortakliga dondsmustir.
Yonetici ve personel kadrolarimizin
gerektiginde koordineli calismalari,
yapmis oldugu isbirligi bu iliskileri daha
glzel ve verimli bir noktaya tasimaktadir.

Referanslariniz nelerdir?

Turkiye'de ve dunyadaki kurumsal firmalardan referanslarimiz codalmistir.

2014 yilinda Pinar Sat’an Urfa st tesis projesinde butln proses tanklarini Tetrapak
6nclliginde imal eden Endulis krom tanklari basari ile teslim etmistir. Bu esnada Tark
Tuborg izmir, Nutella icinde tank imalati gerceklestiren firmamiz sektorde liderlige dogru
ilerlemektedir. Yine Glney Afrika bdlgesindeki is baglantilari ile bélgede Coca-Cola’dan is
alan firmamiz ayni zamanda Avrupa’ya da tank imalatina baslamistir.

Firmamiz Endults Krom hali hazirdaki Kuzey Afrika pazarindan da gerekli pastayi
almak icin bélgede faaliyetlerine hiz vermektedir

Sizi diger
paslanmaz

Ureticilerinden ayiran - i
nedir? hedefleriniz nelerdir ?

ENDULUS KROM guictin yillarin
birikiminden, kaliteli ve glvenilir hizmet
anlayisindan almaktadir. Kuruldugu
glnden bu yana firmamizda degismeyen
tek sey “kusursuz kalite” anlayisidir.
Kendini yenileyen ve degisen glclu
bir vizyonumuz var, Uretim agdirlikl bir
firma olarak Uretime yaptigimiz yatirm
kadar, daha kurumsal ve daha gUclu bir
firma profili olusturmak icin calisiyoruz.
Yoéneticilerimizden, mihendis ve
ustalarimiza kadar kenetlenmis blyuk
bir aileyiz, ve bu bilincle isimizi en iyi
sekilde yerine getirmek icin ¢cabaliyoruz.
Vizyonumuzu sekillendiren tim bu
etkenler 1siginda, “Ust duzey iscilik,
Kusursuz Kalite” prensibimizle yolumuza
devam ediyoruz.

Turkiye ve diinya
pazarina yonelik

Endulas Krom TUrkiye ve DUnya
pazarinda hedefledigi noktaya hizla
yaklastl Kisa strede saglanan bu basarinin
arkasinda firmanin uzun yillara dayanan
birikiminin varligr énemlidir.

Yurtici pazari bizler icin belirleyici
niteliktedir, bu nedenle beklentiler daima
Ust seviyede olmustur. Ancak ihracata da
bir o kadar énem veriyoruz, Urtnlerimizin
ve markamizin Ulkemiz sinirlari disinda
uluslararasi piyasada kullaniimasi, var
olmasi gelecek acisindan énemlidir.
Ozellikle icerisinde bulundugumuz 2016
yilinda ihracat atadi gerceklestirdik
diyebilirim, bizler icin verimli bir donem
oldu Onuimuzdeki surecte de ihracat
faaliyetlerimiz ve uluslararasi projeler
artarak devam edecektir.
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EndulusKrom

Paslanmaz Tank ve Gida Makinalari
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Acikcas! bu tarz sosyal faaliyetleri
firma olarak hep faydali gdérmus ve
desteklemisizdir, calismalarinizdan dolay!
sizleri tebrik etmek isterim. Polat Life
takipcileriicin de dolu dolu bir yayin
olacagini disuntyorum, glzel bir icerige
sahip olan dergimizi keyifle incelemelerini
tavsiye ediyorum.

Polat Grup ailesi olarak degerli
paylasimlariniz icin tesekkur eder, calisma
hayatinizda basarilar dileriz

Sektore damgasini vuranlar
bo6limizin bu sayidaki konugu
izmir'den sesini diinyaya duyuran
paslanmaz celik tank iireticisi Endiiliis
Krom’du. Bir sonraki sayimizda yeni bir
konukla goriismek dilegiyle...

www.polatas.com.tr



YERRRDAMirh Al
i-",}i'_x x \’}‘)J 3 ‘} S P A e 2
Pt § |

R N

""'!-\'L

il

KALITEL
AMBALAJ

BiZIM ISIMI

Serdar Yesildag 30 yila yakindir ambalaj
sektoriinde !

Aykutsan
Genel Mudur
Serdar YESILDAG

www.polatas.com.tr

Serdar Yesildag,
1956 Manisa dogumluyum,
Dokuz Eylul Universitesi MYO.

Pazarlama Bolimuinden mezunum..

Sektore 1988 yili itibariyle
Kaplamin Ambalaj Grubunda
adim attim, uzun yillar hizmet
ettikten sonra emekli olup, 4-5 yil
daha calisip 2004 yilinda gruptan
ayrildim. Kisa bir stre Eskisehir
Nigar Ambalaj da G.Muddr olarak
calistim.2010 senesi sonuda
Aykutsan AS. de Genel Mudur
olarak gérev aldim.

2010 yilindan beri Polat Grup
sirketlerinden Aykutsan AS. de
calismaktayim.

Aykutsan’in ¢calisma alanlari nelerdir?

Oluklu Mukavva, ham maddesi olan kagdidin yeniden
Uretilebilen, yeniden kullanilabilen yani geri dénusttrulebilen bir
madde olmasi dolayisiyla cevre uyumu en yiksek olan ambalaj
taru olarak tanimlanabilir.

Tarimsal ve sinai Grtnlerin maliyetleri Gzerinde dikkatlerin
yogunlastigi 6lctde, oluklu mukavva kullanimi da artacaktir.
CUnku oluklu mukavvadan Uretilen ambalaj bir maliyet unsuru
degil; maliyet dastrme aracidir. Blylk emeklerle ortaya cikan
Urdnun iyi ambalajlanmadidiicin degerini kaybetmesi ve hatta
yok olmasl; iyi tasarlanmis, iyi Uretilmis ve yerinde kullaniimis bir
ambalajla ortadan kalkmaktadir.

Gida sektorinde Cocacola, konya seker, seramik
sektérinde Hitit Seramik, Usak Seramik, Graniser Kimya

sektoérunde Viking, Akdeniz Kimya, Klorak Kimya, Agrobest Grup

ve Baylan Su Sayaclari, Norm Civata, Volt Elektrik, Vege Kagit
gibi Turkiye Ekonomisinde s6z sahibi olan global pek cok buytk
firmanin tedarikciligini yapmaktayiz.

Aykutsan
Teknolojisinden
bahsedermisiniz?

Aydin Organize
Sanayi Bolgesi’
nde kurulu bulunan
fabrikamiz; Aydin,
Konya ve izmir'deki satis
ofisleri ile musterilerine
ulasmaktadir. MUsteri
beklentilerinin
ortaya c¢ikarilmasi,
beklentilerinin
karsilanmasl ve rekabet
edebilir hizmet anlayisl
ile sektorundeki
yerini strekli yukariya
tasimaktadir.

Bir Uriin
Ambalajindan
Beklenenler
nedir? Ve sizi
diger ambalaj
firmalarindan
ayiran 6zellik
nedir?

r.

yiriitmektesiniz?

beklentilerine satis
muhendisligi titizligiyle
yaklasmayi, musterileri
ve sirketiicin rekabetci
sartlar olusturmayi
batun bunlari yaparken
minimum maliyetlerin
olusturulmasini
hedefleyerek ,kendimizi
strekli gelistirmeyi hedef
olarak belirledik. Bu
cizgimizden ¢ikmadan
yolumuza devam
etmekteyiz.

- N

gereksinimlerinin

MUSte" arastiriimasi ile
H H musterilerimizin rekabet
memnunlyetl guclerinin arttirlmasina
olarak naS“ ve satis hacimlerinin
. bUyUmesine yardimci
bir calisma  omakiayiz

Rekabet edilebilir
fiyatlar, ytuksek
verimlilik, ambalajlama
muhendisligi, ortak
gelisme ile maliyet
dusuricu projeler, ile
musterilerimizin katma
deger yaratmalarina
yardimci olmaktayiz.

is bilirligimiz
surecinde,
kullanilmakta olan urtn
performanslarinda ve
kalitede iyilesmeler,
yasanmakta olan drdn
ve Uriin ambalajlama
firelerinin azalmasi,
sektorlerinde yenilikleri
ilk uygulayan olma
olanaklarinin saglanmasi,
stoklama projeleri ve
stok maliyetlerinin
azaltiimasi, temel
hedeflerimizdir.

Aykutsan
A.S. 2001 yilinda
Almanya’dan getirdigi
Peters marka yeni
oluklu hattini devreye
almistir. Konfeksiyon
bolimu de Bobst,
Martin,inline gibi Gst
duzey makine parkuru
ile gclendirilerek, yillik
Uretim hacmini 18.000
tona yukselmistit.

Rekabet
edebilir fiyatlar, yuksek
verimlilik, ambalajlama
muhendisligi, maaliyet
dUsUrucu projeler
ile, musterilerimizin
karliliklarina katki
sagliyoruz.

Bir arin
ambalajindan dagitim
harcamalarini azaltarak,
Uretim ile ttketim
noktasl arasindaki yolda,
paketledigi Grin veya
artnleri en iyi bicimde
bir arada tutma, koruma,
tasima ve tanitma
gorevini saglamasi
beklenir.

insan sagligina
ve cevreye duyarl
ambalaj Uretmeyi,
maksimum ,6lculebilir
ve surdurulebilir
kaliteyi saglamayi,
AR-GE calismalari ile
musteri ihtiyaclarina
uygun dran gesitliligi
yaratmayi, musteri

Aykutsan A.S.’nin
temel hedeflerinden
biri musterilerimizin
memnuniyetidir. Cok
asiri bir rekabetin
yasandigi Glkemizde,
musterilerimizin
beklentilerinin
karsilanmasl ve
beklentilerinin ortaya
cikariimasi baytk énem
tasimaktadir.

Surekli
ve kesintisiz servis,
zamaninda teslimatlar,
kalitede surekli
iyilestirmeler, lojistik
acidan saglanacak
tasarruflar ile Gretim
hatlarinin verimliligi
en Ust duzeye
cikariimaktadir.

Musterilerinizin
ambalajlama
ihtiyaclarinin gézden
gecirilmesi, fonksiyonel
kutu tasarimi, tedarikci
zinciri ihtiyaclarinin
belirlenmesi, pazar

www.polatas.com.tr
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Gelecegimize yatirim yapmak ve
korumak icin AYKUTSAN A.S. olarak, kagit
geri dondasum kutular Uretip, bu kutular
okullara, burolara ve bircok kurulusa
teslim ediyor; atik kaditlarin toplanmasina
destek veriyoruz. Atik kagitlarin tekrar
kullanilabilecegi bilincini kigcUkten
bUyUge herkese asilamak icin elimizden
geleni yaplyoruz. Kesilmesi engellenen

her agac bizim icin degerli bir ormanin
olusturulmasina destek oluyor. Bunun
dnemini cocuklarimiza anlatmak ve bu
bilinci kazandirmak icin, her kutuda yeni
bir agacin yok olmasina engel oluyoruz.

Bu projelerimizin giinden gine
ilerleyip dev bir gonullalige dontsmesi
icin her zaman yaninizdayiz. Sizleri de her
zaman yanimizda gérmek isteriz.

\ykutsan

OLUKLU MUKAVVA



Lt

Eﬂﬁi'ﬁ‘i’r




Sut Proses

Polat Makina Sut Separatorleri
otomatik temizlemeli diskli
tambura sahiptir. Disli sistem
seperatdrler, Kayish sisteme gére
daha agirdir. Seperatérin agir
olmasi daha fazla paslanmaz
celik kullanildigini gosterdigi gibi
dénme esnasinda daha dengeli
durmasina yardimci olan en bUylk
etkenlerden biridirDénme hizlari
kUcUk, tambur caplarr bayuktar ve
zaman icerisinde Kayisli Sistemde
gbrinen randiman kayiplari ile
karsilasiimaz .Ayrica kayisli sisteme
gbre d6murleri daha uzundurYeni
tasarim seperatérlerinin tambur
ic yapisl, canak dizayni, canak
acilari, canak sayilari, dagiticisi
gibi bir cok parametlerindeki
degisimler ile seperasyon verimliligi
arttiriimistir. Tambur ve ana mil
. yUksek mekanik mukavemetine
sahip ve korozyona karsi direncli
dévme duplex (DIN 1.4462) celik
malzemeden en son teknoloji
kullanilarak imal edilmistir.

Tamburunda uygulamis oldugu
Cift Cidar sisteminden, soguk
su gecirilerek ses izolasyonu
saglanmistir . Ayni zamanda bu
sistem, beslenen Urdn sicaklik
degerinin surtinmeden dolayi
yUkselmesini engellemekte olup,
artnun sisteme giris sicakhgr ile
cikmasina olanak saglamaktadir

www.polatas.com.tr

ve boylelikle sistemin 1si kaybi

da énlenmis olur. Urtin tambur
icerisine kapall boru sistemi ile
girer ve cikar .Separatorin giris ve
cikis baglantilari DIN 11850 veya
ISO 2037 norm ve standartlarina
uygundur,distan gbérinen tim
ylzeyleri ve dzellikle Urlnle temas
eden tim parcalar tamamen
yUksek kaliteli paslanmaz celikten
imal edilmistir.

Araliksiz calisma saatlerinde
dahi performansinda herhangi
bir dists yasanmadan sut yaginin
ayriimasini ylksek verimlilikte
ve yogunlukta sagladigi gibi
bakim maliyetleri konusununda
da oldukca iddialidir. Uretmis
oldugu disli sistem seperatérlerde
cooling water (sogutma suyu
) uygulamasi ile disli sistemde
kullanilan makine yagdi sicakhigini
yUkselmesi engellenerek hem
Omrindn daha uzun olmasi
saglanmistir hem de yaglama
performansi sabit tutulmustur.
Disli sistemde kullanilan makine
yaginin émrindn uzatiimasi bakim
maliyetlerine pozitif anlamda etki
gbstermistir. Hareket Sisteminde
yapllan revizyonlar ile ani soklar
hizli bir sekilde sénimlendigi gibi
titresim tamamen engellenmistir.
Asinmanin yUksek oldugu yerlerde
hareket sistemi, daha az parcadan

Yeni Tasarim Polat
Makina Seperatorleri

meydana getirilmistir ve 6zellikle
disli boyutlari kiictltilerek bakim
maliyetleri dustralmastar.

Sut yag parcaciklarinin zarar
gormesinden kacinmak i¢in
sUte hassas yaklasmak gerekir.
SUtdn yapisal 6zelliklerinin
korunmasi, diger proseslerde
meydana gelebilecek randiman
kayiplarini ve proses esnasinda
olusacak aksakliklart 6nlemektedir.
Bu yaklasim POLAT Makine
Seperatorlerinin distk dénme
hizi ve tambur ¢apinin birbiriyle
uyumu ile mumkundur.
Doénme hizinin yiksek olmasi
sUtun yipranmasina sebep
olur ve randiman kayiplarini da
beraberinde getirir. SUt yaginin
tamamen alinmasi icin ylksek
verimlilige sahip seperatdrlere
ihtiyac vardir. Yeterli besleme ve
uygun calisma kosullarin altinda
yeni tasarim Polat Seperatorleri
yagdsiz sutte kalan yagd orani %
0,05 lere kadar dusurmustdr.
Polat Seperatérlerinde , sahip
oldugu dizayn ve ekipman ile
sUtteki yag orani manuel olarak
ayarlanabilmektedir. Uretmis
oldugu seperatorlerde uygulamis
oldugu son teknoloji sayesinde
sUtln yapisal 6zelliklerini koruyarak
proses esnasinda olusabilecek
riskleri minimize etmistir.

Seperatorler, merkez kac kuvveti olusturarak iki
ya da daha fazli trtnlerin birbirinden ayriimasinda
kullanilan yiksek devirli makinalardir. Ozellikle sutin
islenmesi stirecinde kullanilan seperatérler, kremanin
degisik oranlarda elde edilmesinde , mevcut kirliliklerin
temizlenmesinde, peyniralti suyundaki yadin ayrilmasinda

etkin rol oynamaktadir.

Yuksek kalitede ve verimlilikte stt Grdnleri elde
edebilmek icin isleme tesislerinde sttin temizlenmesi
onemli bir yer teskil eder. Temizlemenin dncelikli amaci
stttn kalitesini arttirmak ve icinde yer alan istenmeyen,
zarar verici olan Kirlilikleri ( toz, tas, somatic hicreler,
|6kositler, kan pihticiklari gibi.) uzaklastirmaktir. Ayrica bu
kirlilikler akiskanhgr artirmaktadir. DUsUk akiskanda daha
verimli bir ayristirma islemi gerceklestigi distinuldtginde
akiskanhgi fazla olan sut icin seperasyon verimliligi

dusmektedir.

Polat Makina
Yiksek G|d&§ MUhendisi
Sevinc LACIN

Teknoloji

Polat Makina Separatorlerinin tasarimi, CIP sistemine adapte olabilecek sekilde
yapilmistir. Tium bu ekipmanlar paslanmaz ¢elik malzemeden imal edilmistir ve bir
platform Uzerine monte edilmistir. Separatorlerinin kurulumu, kontrolU, operatér egitimi
ve makina optimizasyonu i¢in tim musterilerine servis imkani sunmaktadir.

Polat Makine Seperatorleri prosese 6zgl olarak tasarlanabilmektedir. Seperatore
giren Urdn cinsine gore 6zel ekipman kullanildidi icin Polat Makine oldukca genis
endustrivel alanina hitap edebilecek yelpazeye sahiptir. Sut Isleme Teknolojisinde ,
Peynir Alti Suyu isleme, bira ,sarap, meyve suyu , pekmez , cesitli yag endustrileri, kimya,
ilac ve benzeri bir cok alanda kullaniimaktadir. Ozellikle meyve suyu sektérinde, son
Urtntn temizlenmesi ve nihai Grtnde arzu edilmeyen partikullerin disari atilmasinda
Polat Makine Temizleme Seperatorleri (Klarifikatorleri) etkin bir sekilde kullaniimaktadir.
Polat Makine Krema Seperatorleri stitun icinde yer alan hayvansal yagin ve proses
esnasinda Peynir Alti Suyuna gecmis olan yagdin alinmasi yaninda, otomatik temizleme
sistemine sahip oldugu icin sutin temizlenmesini kismi olarak saglamaktadir.

Polat Makine son teknoloji CNC isleme Merkezlerini Uretim asamalarina ilave ederek
seperatdr tamburlarinin islenmesini el degmeden saglamaktadir ve olusabilecek riskleri
minimum seviyeye indirmeyi basarmstir. ISO 9001:2008 Kalite Yonetim Sistemi , TS EN
SO 22000:2005 Gida Guvenligi Yonetim Sistemi belgelerine sahip olan Polat Makine,
Urtin Gavenligini ve Gida Guvenligini maksimum seviyede tuttugunu gdstermektedir.

2008 yilindan gunimUze kadar seperatorler konusunda sektdrde dnemli bir yere
gelen POLAT Makine, deneyimleri ve mihendislik bilgileri yaninda yenilik¢i distnerek
daima kendini gelistirmis ve bir adim ileriye tasimistir. Bu sayede bugin oldugu gibi
gelecekte de glvenilir ve etkili seperasyon cézUmleri sunmaya devam edecektir.

www.polatas.com.tr
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’I ’I .Gida ve icecek Teknolojileri,
Gida Guvenligi, Katki ve Yardimcl
Maddeler, Sogutma, Havalandirma,
Depolama Sistemleri ve Lojistik Fuari
GIDA-TEK 2-5 Kasim tarihleri arasinda
istanbul TUYAP Fuar ve Kongre
Merkezi’'nde gerceklestirildi.

Renkli gortntilerle baslayan fuara bu
yil 45 tlkeden 1114 firma katildi Toplam
ziyaretci sayisi gectigimiz yila gére %10
artarak 56 bine yUkseldi.

Ayni basari grafigi fuari ziyaret eden
yabanci ziyaretci sayisinda da gerceklesti.
94 farkli Ulkeden gelen yabanci ziyaretci
sayisi gectigimiz yila oranla %20 artarak 6
bine ulasti. Yurticinden ziyaretci sayisi ise
%8 artarak yaklasik 50 bin oldu.

Fuarda gida, drinteck ve sut
teknolojilerinin yani sira ambalaj
artnleri, gida isleme - ambalaj makine ve
ekipmanlarina yonelik céztmler bir arada
sergilendi.

Sadece Zeytinyadi teknolojilerinde
degil Endustriyel ve Sut teknolojileri
alaninda da adindan blyuk basariyla s6z
ettiren Polat Makine Gida Tek fuarinda
CX5 Krema seperatoriyle yerini aldi.

Ozel tambur tasarimi sayesinde
seperatdrden ¢ikan kremadan %65
oraninda yag elde edilen makinaya ilgi
oldukca yogundu.

Ozellikle son 10 yilda sut aranleri
pazarinda guclU bir blyUmenin gérildugu
Ortadogu ulkelerinden iran, Irak ve
Filistinli ziyaretciler Polat Seperatorin
isleyisine iliskin satis yetkilisinden ayrintili
bilgiler aldi.

istanbul TUYAP fuar ve kongre
merkezinde dlzenlenen ve 3 gln stren
fuarin son glnine ise yerli Ureticilerin
agirlikli olarak katilim gosterdigi gézlendi.

2016

Fuarda en fazla ilgiyi farkli tasarimli
standi, glclt 10 tonluk seperatord ve gller
yUzIU calisanlariyla Polat makina standi
gordu
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Polat Makina
Halkla iliskiler Yoneticisi
Kezban SELCUK
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i zmir Blyuksehir Belediye Baskani
Aziz Kocaoglu Godence Tarimsal
Kalkinma Kooperatifi ile yapilan protokol
cercevesinde Polat Makina 2 faz kontind
sistemiyle tamamen yenilenen zeytinyadi
tesisinin acilisini yaptr.

IZMIR Buyuksehir Belediyesi, bu kez
Seferihisar Gédence’de Tarimsal Kalkinma
Kooperatifiile 5 bin 400 litre zeytinyadi
alim s6zlesmesi imzaladi.

Blyuksehir Belediyesi ile kooperatif
arasindaki imza toreni, Seferihisar’in
Godence Koyi'nde Ureticilerin de yodun
katihmiyla gerceklestirildi.

Torende konusan Izmir Blyuksehir
Belediye Baskani Aziz Kocaoglu, izmir’in
dinyaya acilmasinda yalnizca liman kenti
olmasinin degdil ayni zamanda zengin bir
tarim potansiyeline sahip olmasinin da
yattigini belirtti, zeytin ve zeytinyadinin
6nemine degdindi.

Godence Koyl Tarimsal Kalkinma
Kooperatifi Baskani Cagatay Ozcan

Kokulu ise “1974 yilinda burada zeytinyadi
isletmesini acarken, ciplak ayaklarla
ciktigimizda yolda 45 yila cok énemli
seyler sigdirdik, bunun hakli gururunu
yasiyoruz” diye konustu.

imzalarin atilmasinin ardindan
Godence Tarimsal Kalkinma Kooperatifinin
Polat Makine 2 faz kontint sistemiyle
tamamen yenilenen zeytinyadi tesisinin
acilisi yapildr.

3 fazli eski sistemin, teknolojik
gelismeler dogrultusunda yenilenerek
2 fazli sisteme donusturaldugu tesiste
kullanilan Polat Makine Uniteleri
sayesinde Uretilen zeytin yagindaki
kalite ve kapasitenin arttirilmasi,
isletme maliyetlerinin azaltiimasi ve
cevresel kirliligin minimuma indirilmesi
hedefleniyor.

J DEmEm

GODENCE
KOOPERATIFININ
DE SECiMi POLAT
MAKINA

BUYUKSEHI
BELEDIYES!

www.polatas.com.tr



DUNYA ZEYTIN GUNU

Diinyada bu yil ilk kez kutlanan Zeytin Giinii kapsaminda, Urla’da ilkokul 6grencileri, Klazomenai Antik
Kenti’ndeki zeytin agaclarindan topladiklari zeytinleri, Késtem Zeytinyadi Miizesi’ndeki Osmanli isliginde
yada donistirdi .

Kostem Miizesi’nde
etkinlik diizenlendi

Torenin en renkli kismini Klazomenia antik
kentinden topladidi zeytinlerle mizeye gelen
cocuklar olusturdu.

www.polatas.com.tr

111 ir zeytin dall yeter” sloganiyla
Uluslararasi Zeytinyadi Konseyi
tarafindan DUnya zeytin gtnd ilan
edilen 26 Kasim, izmir Urla'daki Késtem
muzesinde kutland.

Kutlamaya izmir Buyuksehir Belediye
Baskani Aziz Kocaoglu,Prof Dr ilber
Ortayli ,Taris Zeytin ve Zeytinyadi Birligi
Yonetim Kurulu Baskani Cahit Cetin Aydin
Ticaret Borsas! Yon. Krl. Baskani Adnan
Bosnall, Zeytincilik Arastirma Enstittst
Muadurd Dr. Unal Kaya'nin da aralarinda
bulundugu cok sayida seckin isim katildi

Kutlamalar cercevesinde ilk olarak
Klazomenia antik kentine ziyaret
gerceklestirildi .

Urla ilcesindeki ilkokullardan
gelen yaklasik 20 6grenci ve davetliler
Klazomenai Antik Kenti’'ndeki zeytinyadi
isliginde toplandi

Antik kent icindeki agaclardan zeytin
toplayan 6grenciler, ilcedeki 2 bin 200
yillik zeytin agacini inceledi.

Buradan, dinyanin en bUyuk
zeytinyadl muzelerinden Késtem
Zeytinyadi Mzesi’ne gecen davetliler
mUzede yer alan tarihi makinalari inceledi

Zeytinyadl makinalari arasinda Polat
Makinaya ait eski zeytinyadl kazani ve

sikim sisteminin yer aldigr bolum davetliler

tarafindan yogun ilgi goérdu

Kutlamaya katilan Prof Dr ilber Ortayli
Uluslararasi Zeytinyadl konseyi baskani
Ummuhan Tibet'ten miuzede yer alan
makinalara iliskin tek tek bilgi ald.

Torenin en renkli kismini Klazomenia
antik kentinden topladigi zeytinlerle
muzeye gelen cocuklar olusturdu.

Zeytinleri, el glclyle dondurduakleri
eski usul degirmenle hamura dénustiren
cocuklar ardindan da taslarin ve makara
sisteminin kullanildidi mengenede
zeytinleri sikti, yaklasik 500 yillik ydntemle
zeytinyadi elde etti.

Kostem muzesindeki toren
Galatasaray Universitesi'nden Unlu
Tarihci Prof. Dr. ilber Ortayli, Dokuz Eylul
Universitesi'nden Agro Arkeolog Yrd. Doc.
Dr. Ahmet Uhri, Taris Zeytin ve Zeytinyadi
Birligi Yon. Krl. Baskani H. Cahit Cetin,
Ticaret ve Sanayi Kontuvari MUdart
Christopher Dologh, Ana Gida Genel
Mudurd Umit Ersoy’un konusmaci olarak
katildigr panele,devam etti.

Panelin sonunda da izmir Byuksehir
Belediye Baskani Aziz Kocaoglu, Urla
Belediye Baskani Sibel Uyar ve emegi
gecen herkese tesekkUr plaketi verildi.

Bu yil ilki dizenlenen” diinya zeytin
gunu “kutlamasi koktely ve muzik
dinletisinin ardindan sona erdi.

www.polatas.com.tr
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Polat Makina

Temelleri 1978 yilinda atilan POLAT MAKINA
32 yili asan yolculugunda, degisimin hep bir
adim oniinde giderek, sadece Tirkiye'nin dedgil,
sektoriinde dinyanin basarili sirketlerinden
biri haline gelmistir. Tim calismalarinda
uluslararasi standartlara uyum ve siirekli
gelisim amac edinen POLAT MAKINA iilkesinde
yasadigi basariyl diinyada yakalama hedefine
adim adim ilerleyen bir diinya markasidir.

1978-1983 yillari arasinda; Soguk demircilik
cati ve degisik celik konstriiksiyon isleri,
1983-1985 yillari arasinda; circir fabrikasi,
yem ve un fabrikalarinin otomasyon sistemleri,
ekipmanlari ve prina fabrikasi imalati yapmis,
1985-1993 yillarinda Kémiir zenginlestirme
tesisleri, kum ve micir ylkama eleme tesisleri,
akaryakit istasyonlart, cati celik konstriiksiyon
kanepeleri ve yakit tanklari, beton santrali ve

bir diinya markasidir

ekipmanlari ile 6zel proje ve konstriiksiyon
calismalarinda tretimlerini devam ettiren
POLAT MAKINA 1978 yilinda 4,5 m2kapli
alandan 1986 yilinda 600 m? kapali alan ve 7000
m? acik alana oturmus bir fabrika olciisline
gelmistir. Fabrika giinimizde toplam 30.000
mZ2kapali alana sahip hale gelmistir.

POLAT MAKINA zengin iiretim potansiyeli
ve tecriibesini 1993 yilinda Anonim Sirket
catisi altina stirdiirmeye baslamis ve ayni yil
Turkiye'de yabanci firmalarin tekelinde bulunan
ve bu nedenle cok yiiksek ddvizler ddenerek
alinabilen modern zeytinyagi sikma tesislerini
yabanci firmalarin kalitesinde tretmek gibi
iddiali ve yurtsever bir diislince ile kontini
sistem zeytin sikma makinesi tretimine
baslamistir.



Cine Taris Zeytin ve Zeytinyadi

Kooperatifi Baskani

Enver Gokbel

CINE TARIS

Sayin Gokbel sizi
biraz taniyabilir

Roportaj

Polat Makina

Halkla lliskiler Yonetmeni
Kezban SELCUK

miyiz ?

Turkiye'de kooperatifciligin tarihsel gelisim sUrecinde oldukca seckin ve onurlu bir
yer tutan Taris, Ege Bolgesi'nin tarimsal Uretiminde son derece énemli bir yere sahip.
Dergimizin ikinci sayisinda da Taris kooperatiflerine yer vermeye devam ediyoruz.
Aydin Cakir beyli Taris’in ardindan simdi ki duragimiz 144 Nolu Cine Taris Zeytin ve

Zeytinyadl Kooperatifi ...

Cine Taris Zeytin ve Zeytinyadi kooperatifi baskani Enver Gokbel'den Cine Taris'in
tarihsel gecmisi ve faaliyet alanlarina iliskin ayrintili bilgi alacagiz.

CINE TARIS ZEYTINYAGI

Zeytin agacinin kokleri gibi
saglam, zeytinin icinden gelmis,
ekmedini zeytinden cikaran bir ailenin
cocuguyum.1963 yilinda Cine’nin Hasanlar
kdyunde dogdum. Aydin lisesindeki
egditimimin ardindan askere gittim
sonrasinda erken yaslarda kendimi ciftci
politikalarinin icinde buldum.

1989 yilinda Resat Atabay (Allah
Rahmet Eylesin) dncultk etti Taris
Zeytinyadr yénetim kuruluna girdim.

Bir bucuk yil yonetim kurulunda goérev
yaptim. O zamanlar kooperatiflerin elinde
cok yetki yoktu birlik imkanlariyla hizmet
yapliliyordu. Birlik baskanimiz Cahit Cetin
sayesinde kooperatiflere yetki verilmesinin
onU acildi O dénemlerde yonetim
kurulunda kalmamin hicbir anlam ifade
etmedigini gordim ve Yonetim Kurulu
Gyeliginden bilerek dustim.

ik yapilacak olan secimde Yonetim
Kurulu Baskani olarak liste ¢ikaracagimi
arkadaslarima soyledim

KOOPERATIFI

1992 vilinda ilk listeyi hazirladim
mevcut baskan ve yanindaki arkadaslarda
karsima liste cikarmadilar beraberce
secimi kazandik 1992 yilindan beri Cine
Taris Zeytinyadi’nda Yonetim Kurulu
Baskani olarak gorevimi yapmaktayim

Zeytinciligin icinden cikan biriyim
zeytinin gUbrelenmesinden ¢irpilmasina
kadar sektort A dan Z ye iyi tanirim o
nedenle de zeytin Ureticisinin sikintilarini
bilirim ve yaklasik 24 yildir bu sorunlara
¢c6zUm Uretmek adina Taris'te Ureticilere
hizmet etmekteyim...

POLAT LA A,

Polat Makinayla
Cine Taris’in yollari
nasil kesisti?

2000 yilinda dlkemizin icinde
bulundugu déviz ve faiz darbogazi
nedeniyle yerli Gretime destek olmak
icin cesitli Tarislerde gorevli yaklasik 100
kisiden olusan bir heyetle aydin Polat
Makina'yi ziyaret ettik.

Polat Makina'nin daha sokagindan
girdigimizde fabrikanin buyUtklugu bizde
olumlu bir izlenim uyandirdr. Yaklastikca
bu izlenimimizde ne kadar da hakli
oldugumuzu fark ettik.

Polat Makina Yonetim Kurulu Baskani
ibrahim Polat beraberindeki ekiple bizleri
karsiladi ve o ciddi durus, o kendine
olan gliven ne kadar da dogru bir adim
attigimizi ortaya koydu. Bunu séyle bir
Aydin yerel 6rnediyle aciklayayim bizim
buralarda kiz almadan, dnce kizin yasadigi
sokaga kapisina bakilir “Polat Makina
dedigim gibi daha sokagindan girerken
bizde bu intibay! birakti.”

Fabrika icinde yaptigimiz ktcUk tur
sonrasinda gorduk ki Polat Makina dunya

Cine Taris nasil kuruldu ?

Cine Taris 1951 yilinda ortaklarimiz tarafindan kurulmustur .

Daha sonra baskani oldugum dénemde mevcut arsamizin ve depolarimizin alinmasi,
insatlarin yapilmasi mevcut sikim makinamizin alinmasi, araclarin alinmasi, tim tesislerin
kurulmasi, Cine OSB’deki arsanin alinmasi oradaki mevcut binanin yapilmasi yaklasik
olarak 7 milyon tl'lik bir yatirim gerektirdi. Bu islerin hepsi, ben ve yénetim kurulunda bu
yola bas koymus 4 yonetim kurulu Uyesi arkadasim tarafindan hayata gecirilmistir.

standartlarinda dekantér ve seperatorler
Uretmekte. Kullanilan malzemeler
titizlikle secilip tim kontrolleri her biri
alaninda uzman muhendis ekip tarafindan
yapilmakta.

Gozlemledigimiz bir diger 6Gnemli
hususta su oldu 6zellikle zeytinyadi
Ureticisi icin bu cok énemlidir.
Makinalardan ¢ikan prina ve kizil suda
kalan yag orani cok dustk. Polat Makine
kaliteli makinalar yapmakla kalmiyor,
Ureticinin kesesini de dusuntyor
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Firma sahibi ibrahim Polat’in Tarislere
bakis acisi ve isine hakim yaklasimi bizde
bUyUk gtiven duygusu olusturdu

“ Yerli makinalarin icinde Polat
sektoérun Mercedesidir” diyebiliriz.16
Yildir Polat Makinayla yolumuza devam
ediyoruz. Gerek makinalardan aldigimiz
verim, gerekse etkili ve yaygin servis adi
nedeniyle bu kararimizdan hic bir sekilde
pismanlik duymadik.

Son olarak Polat life okurlarina
diyorum ki “Glkemizim dovizleri
disariya citkmasin 6zellikle de icinde
bulundugumuz su dénemde Yerli Gretime
destek olalim. Polat Makine gibi dinya
standartlarinda makine Greten bir firma
varken, hele bir de fiyatlart Avrupali
Ureticiye oranla daha da uygunken
yatinmimizi akillica yapalm .

Cine Taris Baskani Enver Gokbel'e
paylasimlari icin tesekklr ederiz. Bir
sonraki sayimizda yeni bir kooperatifimizi
adirlayacagiz, simdilik hoscakalin

www.polatas.com.tr




Turkiye'de tarandn ilk 6rnegdi olan
Zeytinyadl “Fabrika - MUzesi” 2001 den
beri yerli yabanci on binlerce ziyaretci
agirhyor.

Zeytin ve zeytinyaginin kaltard o
kadar derinlere iniyor ki, yaziimis tim
kutsal kitaplarda cesitli sekillerde ifadesini
buluyor. Ulkemizde bu kadar eski ve kokli
bir kiltard olmasina karsin, bu Urtne iliskin
yazili ve gorsel malzemelerin yok denecek
kadar az olmasi, Adatepe Zeytinyag + &
Muzesi'nin dogusuna gerekge oldu. ' - ' N o bt 5 i i

Kuctk kuyu'daki tarihi sabunhane / i R
binasi restore edilerek, bir yandan kuru
baski tarzinda zeytinyadi Uretimine devam
edilirken, 6te yandan civar koylerden
toplanmis zeytin, zeytinyadi ve sabun
Uretimine iliskin cesitli arac -gerec ve
aksesuarlar fabrika binasinda sergileniyor.

Muzede eski zeytinyad presleri,
zeytin toplama aletleri, tasima ve
saklama kaplari, cesitli folklorik objeler
gorulebilir. Ayni zamanda geleneksel
usulde zeytinyadi sabun yapim teknigi de
aciklamali olarak sergilenmekte.

Zeytinyadinin Uretim asamalari,
saklanmasi, aktariimasi, filtre edilmesi
vb. gibi zeytinin dalindan soframiza gelis
Oykusund gorup, dinlemek tabii ki taze
kdy ekmedi ile tadimini yapmak yerli ve
yabanci ziyaretciler icin hem egitici hem
de keyifli olacak.

R ==
il BN

§ ki
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Canakkale-izmir karayolu Uzerinde
KUcUk kuyu kasabasinin girisinde yer
alan Adatepe Zeytinyadl MUzesinde,
modern muzecilik anlayisi geredi olarak
duzenlenmis;

MUzede sergilenen objeler icin Turkce
ve ingilizce aciklama metinleri bulunmakla
birlikte, daha merakl ziyaretcilerin arzu
etmesi halinde guler yuzlU ve hevesli
personel tarafindan daha ayrintili bilgiler
verilmektedir.

Muze haftanin yedi giint 08.30-
18.30 saatleri arasinda acik olup, giris
licretsizdir.

www.polatas.com.tr www.polatas.com.tr



Polat Makina insan Kaynaklari
Selim ZENCIR
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Diger adi ile Otomatik Katilim Sistemi
diye adlandirilan Zorunlu Bireysel
Emeklilik Sistemi, 10/08/2017 tarih 6740
nolu Kanun da “Calisanlarin otomatik
olarak bir emeklilik planina dahil edilmesi”
seklinde ifade edilmistir.

Turk vatandasi veya 29/05/2009
tarihli ve 5901 tarihli Turk Vatandashgi
Kanununun 28 inci maddesi kapsaminda
olup kirk bes yasini doldurmamis
olanlardan 31/05/2006 tarihli ve 5510
sayill Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik
Sigortasi Kanununun 4 Unc maddesinin
Tinci fikrasinin (a) ve (c) bentlerine gére
calismaya baslayanlar, isverenin bu Kanun
hakamlerine gére duzenledigi bir emeklilik
sozlesmesi ile emeklilik planina dahil
edilecekler.

Yukarida s6zU edilen 45 yasini
doldurmamis olanlar cimlesindeki 45 yas
acilimi; kesintinin yapildigr ay itibari ile
kisinin 45 yasini bitirip 46 yasindan gin
alanlar anlamindadir.

Yapilacak olarak kesinti tutari, calisanin
Prime Esas Kazancin %3 Une karsilik gelen
tutar olacak ve en fazla SGK Tavanindan
kesinti yapilacak. isverenden her hangi bir
kesinti yapilmayacak.

ilgili kanunda “Calisan emeklilik
planina dahil oldugunun kendisine
bildirildigi tarihe muteakip 2 ay icinde
sdzlesmeden cayabilir. Cayma halinde,
6denen katki paylarl, varsa hesabinda
bulunan yatirim gelirleri ile birlikte 10
is gunU icinde ¢alisana iade edilir ”
denilmesine ragmen bu sdrenin 1aya
indirilmesi giindemdedir.

Devlet calisanlarin bu sistem den
cikmayip devam ettirmelerini saglamak
acisindan bir takim tesvikler vermis.
Bireysel Emeklilik hesabina édenen
katki paylari Gzerine, calisanin bireysel
emekliligi devam edip sistemden
cikmamalari halinde 1,000 Turk Lirasi
tutarinda ilave devlet katkisi saglayacak.
Ayrica her ay %25 Devlet katkisi olacak,

emeklilik hakkinin kullaniimasi halinde,
calisanin hesabinda bulunan birikimi en
az 10 yillik, yillik gelir sigortasi sézlesmesi
kapsaminda almayi tercih eden ¢alisana,
birikiminin %5 i karsiliginda ek Devlet
katkisi yapacak.

Birinci énemli konu, burada ki 1,000
Turk Liralik katki payindaki ince nokta;

3 yil dan 6nce emeklilik sisteminden
cikilmasi halinde Devlet belirtilen katki
payini 6demiyor.

3 ile 6 yil arasinda emeklilik
sisteminden cikilmasi halinde katki payinin
%15 ini

6 ile 10 yil arasinda emeklilik
sisteminden ¢ikilmasi halinde katki payinin
%35 ini

10 yildan sonra emeklilik sisteminden
cikilmasi halinde katki payinin %60 i

10 yili gecip emeklilik hakki kazananlar,
yani 56 yasini dolduranlar bu katkinin
%100 Unu oduyor.

ikinci 6nemli konu, en az 10 yil
sistemde kalip bu streden sonra 56 yasini

doldurup emeklilik hakki kazananlarin,
birikimini toplu olarak almayip maas
seklinde almasi halinde %5 ek Devlet
katkisi verecek.

Kesinti yapilan bu paralar isverenin
anlasmis oldugdu sigorta firmasina
aktarilacak. Sigorta firmalari bu birikimleri
fonlarda degerlendirecek. Calisan, bireysel
olarak sigorta firmasinin internet veya
mUsteri hizmetlerinden takip ederek fon
yonetimine dahil olabilecek.

Calisanin isten ayrilmasi durumunda,
yeni is yerinde emeklilik plani var ise eski
isyerindeki kazanimlari yeni is yerindeki
emeklilik planina aktarilabiliyor. Eger yeni
is yerinde bu uygulama yok ise calisan
talep edere, eski is yerinde dlzenlenmis
emeklilik sistemine kendisi katkl pay!
ddemeye devam edebiliyor. Devam etmez
ise emeklilik s6zlesmesi sonlandirilyor.

Zorunlu Bireysel Emeklilik Sistemine
dahil olanlarin, 6nceden yaptirmis oldugu
Bireysel Emeklilik Sigortasi var ise bu
sisteme dahil edilmiyor. Calisan isterse
ayrica eski yaptirmis oldugu Bireysel

ZORUNLU
BIREYSEL
EMEKLILIK
NEDIR ?

Emeklilik Sistemini devam ettirebiliyor
veya sonlandirabiliyor.

Gelelim Isverenin sorumluluguna;

Kesilen katki paylari Isveren tarafindan,
maas 6demelerinin yapildidi ginin
en gec ertesi glind Isverenin anlasmis
oldugu sigorta sirketine aktarilmasi
gerekmekte. Katki paylarinin aktarilacagi
sigorta firmasini isveren belirliyor, burada
calisanin her hangi bir yetkisi yok.
Katki paylarinin kesilmesi, kesilen katki
paylarinin sigorta sirketine aktariimasi
sorumlulugu isverene ait oluyor.

Her ne kadar bu zorunluluk 50 kisi
Gzerinde calisan firmalari kapsayacak
denmis olsa da, hentiz net olmamak ile
birlikte 1000 Kisi Uzerinde calisani olan
firmalar 01/01/2017 tarihinden itibaren,
1000 ile 250 kisi arasinda calisani olan
firmalar 01/04/2017 tarihinden itibaren
250 ile 100 kisi arasinda calisani olan
firmalar 01/07/2017 tarihinden itibaren
bu sisteme dahil olmalari konusunda
calisiimaktadir.

www.polatas.com.tr



Polat Makina
B Sinifi Is Guvenligi Uzmani
Engin KOCAMAN

www.polatas.com.tr

Kisisel Koruyucu Donanim bir veya
birden fazla saglik ve gtvenlik tehlikesine
karsi korunmak icin calisan kisilerce
giyilmek, takilmak veya tasinmak amaciyla
tasarlanmis herhangi bir cihaz, alet veya
malzemeyi ifade eder

Ne gibi Tehlikelerden Korur?
- Hareket eden nesneler,
- YUksek ve dusuk sicakliklar,

- Isik radyasyonu (kaynak,
taslama, i1sil islem vs)

- Dusen nesneler,

- Keskin, sivri kenarli nesneler,
- Zemin Kosullari

- Kimyasal maddeler

- Toz, duman, buhar, .. vb.
tehlikelerden calisanlari korumak icin
Avrupa Standartlari cercevesinde
Uretiminin gerceklestirilmesi zorunludur.

Kisisel Koruyucu Donanimlarin
isyerlerinde Kullaniimasi Hakkinda

Yonetmelik, 20/6/2012 tarihli ve 6331
sayili Is Saghigr ve Guvenligi Kanunu
kapsaminda yer alan isyerlerini kapsar.

Gemi tersaneleri, metal-agac isleme,
madencilik, makine imalati, kimya, petro
kimya enduUstrisi gibi birbirinden farkli ve
islerin cok yogun oldugu sektoérlerde, tim
calisanlarin yaptiklari isin niteligine gore,
s6z konusu kisisel koruyucu donanimlari
kullanmalari gerekmektedir.

Son yillarda, isyerlerinde dlUml is
kazlar ve ciddi yaralanmalarin yasanmasi
sonucunda Devlet denetlemeleri de
sikilastirmistir. Mevzuatta belirtilen
ve uygulamaya alinan is saghgi
ve glvenligi kurallarina ragmen
calisanlarin Kisisel Koruyucu Donanim
kullanimindan kacindigi cogu isyerlerinde
gozlemlenmektedir. Tabi calisirken
uzun saatler boyunca kullanilan bir
Urdnun, calisant insan saghdina zararli
maddelerden korumasi gerektigi
kadar; ergonomik olmasi da énemlidir.

Yoksa calisanlarda kullanim acisindan
rahatsizliklar meydana gelebilir.

Polat Makina calisanlari olarak bizler;
kkd kullanimindan énce ortamda tehlike
durumunu inceliyor, riskleri belirliyor ve
tehlikeyi kaynaginda bertaraf etmenin
yollarini arastiriyoruz,

KKD hususunda, kaliteyi ve insan
saghgini dGnemseyen firmalarla ¢alisiyoruz.
Onlardan aldigimiz tavsiye Urdnler ve
bizim calisma sartlarimiza uyabilecek
cesitli numunelerle denemeler yaparak en
uygun Urtnd seciyoruz. Bizim icin dnemli
olan, hem ergonomik hem de koruma
seviyesi yUksek olan trtnler kullanmak.

Zaten bu tUr calismalar yapmak, 6331
sayili Is Sagligi ve Guvenligi Kanunu’nun
da bir parcasi olmaktadir.

Kisisel Koruyucu Donanimlarin
isyerlerinde Kullaniimasi Hakkinda
Yonetmelige gore;

Tum kisisel koruyucu donanimlar;
1) Kendisi ek risk olusturmadan ilgili
riski &nlemeye uygun olur.

2) Isyerinde var olan kosullara uygun
olur.

3) Kullananin ergonomik
gereksinimlerine ve saglik durumuna
uygun olur.

4) Gerekli ayarlamalar yapildiginda
kullanana tam uyar.

5) Kisisel Koruyucu Donanim
Yonetmeligi kapsamina giren Urlinlerde
uygun sekilde CE isareti ve Turkce
kullanim kilavuzu bulundurur.

b) Birden fazla riskin bulundugu
ve calisanin bu risklere karsi ayni anda
birden fazla kisisel koruyucu donanimi
kullanmasini gerektiren durumlarda, bir
arada kullaniimaya uygun olan ve bir
arada kullanildiginda séz konusu risklere
karsi koruyuculugu etkilenmeyen kisisel
koruyucu donanimlar secilir.

KKD’ lerin temininde uygun, gavenilir,
ergonomik acidan kullanisli Grunler tercih
ediliyorsa ve yine de kullaniimiyorsa baska
yollar izlenmelidir.

Kisisel
Koruyucu
Donanimlar
(KKD)

Ulkemizde is gtvenligi konusunda
“bana bir sey olmaz” diye bir gercegimiz
de bulunmaktadir. Bu yaklasim sonucu
yillarca maruz kalinan kimyasal, fiziksel,
ergonomik etkiler dolayisiyla birtakim
rahatsizliklar ortaya cikacaktir. bunlari
onlemek icin de calisanlara KKD
aliskanlhigini kazandirmak icin Is gvenligi
uzmanlarinin, isyeri hekimlerinin, calisan
temsilcilerinin, birim amirlerinin kisacasl
ilgili herkesin calisanlara uyarilarda
bulunmasi s6z konusu takipleri dtzenli
yapmasl, aciklayici bir dille neden KKD
kullanimin énemli oldugu, kullaniimazsa
sonucunda ne gibi saglik sorunlari
ile karsilasilabileceginin anlatiimasi
gerekmektedir.

Is saghgr ve Guvenligi hususunda
amacimiz, bu strece énem verip
calismalari surddrmek, gerekli dnlemleri
almaktir.

Unutmayin, “Onlemek Odemekten
Ucuzdur”..
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“Meslek Hastaliklar” &nlenebilir
hastaliklardir. Buna ragmen Meslek
Hastaliklari sonucu olusan maddi ve
manevi kayiplar, Glkelerin ekonomilerinde
6nemli boyutlara ulasmaktadir.

Ulkeler arasinda degismekle birlikte,
yilda her bin isciden 4-12 sinin meslek
hastaligina yakalanma ihtimali oldugu
bilinmektedir. Bu varsayima gore;
Ulkemizde 2015 yili verilerine gére
17,713,904 zorunlu sigortall calisan
Uzerinden beklenen meslek hastaligi vaka
sayist 68.000 - 200.000 arasinda iken,
2015 yill SGK istatistiklerine gére meslek
hastaliklari vaka sayisi 510°dur.

Calisma ortaminda calisanlarin
saghgini olumsuz etkileyebilecek risk
etmenlerinden calisanlari korumak,
Uretimin devamliligini saglamak ve
verimliligi artirmak icin yapilan ve cok
disiplinli olarak yUruttlen calismalari
ifade eden “is saglig ve glvenligi”
kavrami, sanayinin ve teknolojinin
gelismesine paralel olarak giderek dnem
kazanmaktadir.

Cagdas Is Saghgi ve Guvenligi
yaklasiminda calisma ortaminda
tehlike kaynaklarinin belirlenerek
saglk ve gavenlik acisindan bir
risk degerlendirmesinin yapilmasi,
Onleme ve koruma tedbirlerinin
belirlenerek uygulanmasi ve calisanlarin
bilgilendirilmesi gerekmektedir.

Bireyin calisma hayatina atilmadan
once genel saglik durumu, fiziksel ve
psikolojik kapasitesinin tanimlanmasi,
temel kayitlarin tutulmasi ve testlerin
yapilmasi Is Saghdi ve Guvenligi acisindan
vazgecilmezdir.

6331 Sayili is Saglig ve Guvenligi
Yasasl ile Is kazalarinin ve meslek
Hastaliklarin énlenmesi amaciyla énemli
adimlar atiimistir. Bu yasa ile tek kisilik
isyerlerinde bile Isyeri Hekimi ve Is
GUvenligi Uzmani, is saghgi elemant
calistirma zorunlulugu ( veya hizmet alma
zorunlulugu) gelmistir.

Eski anlayisla yasak savmak, birkac

hasta bakmak seklinde olan is Yeri
Hekimleri, calisan, is yerinden gelecek

olumsuz etkenlerden koruyarak, daha
saglikli olmanin yollarini bulacaktir. is
yUkan, stresi, yaralanma riskini, meslek
hastaliklari olusmasini, dikkatsizlik ve hata
oranlarini, kalite maliyetleri azaltacak, ama
Uretkenlik, verimlilik, kalite, kari, artiracak
ergonomik ve is yeri gdzetimi yapacak ve
isverene rehberlik yapacaktir.

is verimliliginin performansin
arttiriimasi, iscinin daha az hasta olmalari,
raporlu glin sayisinin azaltilmasi, fiziksel
osiko -sosyal, ekonomik verim artisi
olarak yansiyacaktir.

155 ve 161 sayil ILO Sozlesmelerine
gore “is saghg”:

Calisanin durumunu ya da saghgini
ve glvenligini olumsuz etkileyen tehlike
ve riskler ile bu tehlike ve riskleri dnlemek
ya da calisanlari bunlardan korumak icin
orgUtlenmis is sagligi sistemi arasindaki
iliskilerin bileskesidir.

iste is yeri hekimi, Is saghgr taniminda
belirtildigi gibi, sadece iscinin degil,
isveren dahil tim calisanlarin is sagligini
korumak, saghgin bozabilecek etkenleri
tanimlayarak (Risk analizi) ile bunlarla
micadele ydntemlerini dnermek, is
yerinde iscinin ¢calisma ortamindaki
kimyasal, fiziksel, psiko-sosyal, biyolojik,
kanserojen-mutojen risklerin belirlenmesi
sonucu oncelikle toplu koruma, mimkain
olmadigI durumlarda kisisel koruma
dnererek, ortam gdzetimi ve iscinin saglik
dosyasini tutarak ise giris, periyodik
muayeneler, kaza sonucu ise baslama,
meslek hastaliklarl, is kazalari sonucu
egitim tekrarlanmasi, isverene rehberlik,
Acil durum planlari, ve acil durum
tatbikatlarr ile her tarla yangin deprem,
is kazasl, sabotaj v.s durumlara hazir
olmalidir)

“Meslek hastaliginin kader olmaktan
cikarildig” Is kazarinin gorilmedidi, mutlu,
saghkh ve glvenli isyerlerinde calismak
dilegi ile.

HEKIMLIGI

1YI ISYERI
UYGULAMALARI
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Esi Motosiklete Karsi Cikinca
350 Beygirlik Arac¢ Uretti

Antalya’da, esinin istememesine ragmen motosiklet tutkusunu birakamayan
tamirci Mehmet San, kendi ¢izimleri ve yine kendi tiretimiyle 4 tekerlekli,

motosikletten daha hizli yeni ara¢ yapti.

Antalya’da motosiklet tamircisi 32
yasinda Mehmet San’in esi Raziye San,
kaza yapmasindan korktugu icin kocasina
motosiklete binmesine karsi ¢ikti. Tutkusu
ile esi arasinda kalan Mehmet San, 4
tekerli ve motosikletten daha hizli yeni bir
aracin projesini ¢izdi. ilkokul mezunu San,
istedigi projeyi profesyonel Uretim yapan
merkezlere yaptiramayinca agabeyi Yakup
San’la 35 metrekarelik tamirci diikkaninda
geceleriise koyuldu.

400 METREYI| 9 SANIYEDE
TAMAMLIYOR

Once trafik kazasi yapmis ve
kullanilamayacak bir otomobil motorunu
ele alan iki kardes, motoru calisir hale
getirdi. Daha sonra kisitl imkanlarla aracin
kaportasini ve diger teknik aksamlarini
kendileri Greten San kardesler, yeni
araclarini calisir hale getirdi. San kardesler
260 kilometre hiza ulasan ve 400 metreyi
9 saniyenin altinda tamamlayan araclarina
‘Sankart’ adini verdi.

260 KILOMETRE HIZ YAPIYOR

Sankart’ dodaclama yaptiklarini
aktaran Mehmet San, insanlarin
tavsiyeleriyle profesyonel bir arac
Urettiklerini soyledi. Turkiye'de araclarinin
yarisacak kulvari olmadigini dile getiren
San, “Go kart aracinin lastigini kullandik.
Tekerler kiictik ama bu hiza ancak bu
tekerler dayanabilirdi. Aracimizin Ustinde
Suzuki motoru var. Manavgat'ta trafige
kapall alanda deneme strisu yaptik ve

kisa stre icinde 260 kilometre hiza ulastik”

dedi.
350 BEYGIR GUCUNDE

Yapilan incelemede aracin 350 beygir
glctinde oldugunun ortaya ciktigini
kaydeden San, 270 kiloluk aracin 2.40
metre boyunda oldugunu kaydetti. Aracin
kendi fiziksel yapisina gére oldugunu
belirten San, “Keyif alarak kullaniyorum.
Benim disimda kimse kullanmaya cesaret
edemiyor. Sadece Avrupa sampiyonu bir
hiz yariscimiz kullandi ve beni tebrik etti.
insanlar benzerinden kendilerine istiyor.
Her glin gelistiriyoruz” diye konustu.

Bakim Calismalarini Ustlenecek

Norvecli bilim adamlarinin tasarladigi, denizaltinda hizla ve miithis bir kivraklikla ilerleyen yilan

robot ‘Eelume’, denizlerin karanlik diplerinin yeni bekgisi olacak.

Yilan Robot Deniz Diplerindeki

DENIZALTININ BEKGSP’

Bilim adamlari yilan robota
‘denizaltinin bekgisi’ yakistirmasini yapti.
Yapisi ve islevi itibari ile denizaltindaki
bakim calismalarinda tam fonksiyon
saglayacak sekilde tasarlandi. Tornavida
usull tasarlanmis agizi, sikistiriimis vidalari
acabiliyor.

iSTEK UZERINE BORU HATLARINDA
CALISACAK

Robot yilanbaliginin deniz altinda
sayllari git gide artan boru ve iletisim
hatlarinin, istek Gzerine bakimlarini
yapacagdi belirtiliyor. Yilanimsi tasariminin
ona sagladigr kivraklik ile dar ve ulasiimasi
zor bolgelere hizlica girerek Ust dizey
verim saglayabiliyor.

BAKIM CALISMALARI MALIYETINI
DUSURECEK

Yilan robotun ayrica denizaltindaki
bakim calismalarinin maaliyetini baydk
Olctide dustrebilecegi sdyleniyor.
Okyanusun 1sik gdrmeyen yerlerine kadar
ilerleyebilen bu Uretim ile hi¢ stiphesiz,
denizin karanlik dehlizlerine bir garip
yaratik daha eklenmis oldu.

Bilim Adamlari Tirler Arasi
Bulasici Kanser Tiril Kesfetti

ABD’li bilim adamlari Kanada’da iki farkl tiir kabuklu canli arasinda bulasabilen
kanser tiirli kesfetti. Bilim diinyasinda bir ilk olan kesif, hi¢ sliphesiz kanseri daha da

korkutucu kiliyor.

Normal sartlarda ayni tlrin arasinda
hicrenin bulasici olabilecegdi gortlmus
ancak cok nadir bir olay olarak kayitlara
gecmisti. Simdi ise hicrenin bulasicl
olmasinin yani sira, tirler arasinda
yayllabildigi de kesfedildi.

‘BOYLESINi GORMEMISTIK’

Columbia Universitesi Tip Merkezi'nin
yaptigr arastirmada turler arasi
sicrayabilen kanser turQ kesfedildi.
Yetkililer yaptiklari aciklamada, “Daha
once ayni tirden hayvanlar arasinda
kanserin yayildidini gérsek de, bir tirden

baska bir tUre si¢crayabilenini gérmemistik”

ifadeleri kullanildr.
COK NADIR BIR OLAY

Daha 6nce yapilan arastirmalarda
Tazmanya Canavari adi verilen hayvan
tarinde 2 farkl bulasici kanser tipine
rastlanmisti. Bir tanesi de bir kdpek
tartnde kesfedilmisti. Simdi ise
yumusakcalar sinifindan canlilarin yakin
akrabalari arasinda yayilabilen kansere
rastlandi.

AKRABALAR ARASI OLUM SACIYOR

Yeni kesfedilen kanser tUrt yumusakca
sinifindan cift kabuklu canlilarda rastlandi.
Kanada yakinlarinda ayni [6semi kanserine
benzeyen bir tlre iki ayni familya Gyesi
fakat farkl tUr olan kabuklu deniz
canlilarinda tespit edildi.

Bilim adamlari kabukli canlilarin
6lduktin sonra kanser hicrelerini saldigini
dustntyor. Kanser hicrelerinin ¢cok zaman
gecmeden de kendilerine yeni bir beden
bulduklari ifade ediliyor.

KANSER iINSANLARDA BULASICI
MIDIR?

Kanser, cinsel iliski, &pusme, dokunma,
yemekleri paylasma veya ayni havada
nefes almak yoluyla bir kisiden diger kisiye
bulasmaz. Bir insandaki kanser hiicreleri,
saghkh diger bir insanin vicuduna gecerek
yasamaya devam etmezler. Saglikli bir
insanin bagisiklik sistemi baska bir insan
vlcudundan yabanci hcreleri algilar ve
onlari yok eder.
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Biliyor
muydunuz ?

.

Bir kilo limonda,
bir kilo cilekten
daha fazla seker
oldugunu,

Timsahlarin renk
kord oldugunu,

Biliyor
muydunuz ?

www.polatas.com.tr

Sadece erkek
kanaryalarin
ottuguna,

BILIYOR

Yarim kilo bal
yapabilmek

icin arillarin iki
milyondan fazla
cicekten bitki 6zU
toplamak zorunda
olduklarini,

MUSUNUZ ?

Biliyor
muydunuz ?
Biliyor
muydunuz ?

incilerin sirkede

v

eridiklerini,
Tarantulalarin iki
bucuk yil hicbir
sey yemeden

yasayabildiklerini, =

Biliyor
muydunuz ?

Biliyor
muydunuz ?

Biliyor
muydunuz ?

Havuca rengini
veren bir karotenin
oldugunu,

VenUs'Un saat
yontnde dénen
gezegen oldugunu,

Biliyor
muydunuz ?

Biliyor
muydunuz ?

En fazla asfalth
yola sahip olan
Ulkenin Fransa
oldugunu,

—

Sihirli sézcUk olan
“Adrakadabra’

‘nin ilk olarak
yUksek atesli
hastalarin ateslerini
dustrmek icin
séylendigini,

akoadc

Biliyor
muydunuz ?

Biliyor
muydunuz ?

Eyfel Kulesi'nin
tepesine
cikabilmek icin
1.792 basamak
cikmak gerektigini,

Turkiye’'nin kisi
basina alkol
tUketiminde
dinya 3.st,sigara
tiketiminde

ise diinya 4.sU
oldugunu,

Biliyor
muydunuz ?
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K50 gbzic o bet gbzic qerde
Cllarmandale oomar cfe dedigin
KBt dezi qubanda ber dize oede
Lepbek oonear efe dedigise. ..

Dot arkadayg barded, abidit efe
(Ceawrdor yigittin fearbidit efe

Efe, tarihte Bati Anadolu’da dzellikle Aydin, Denizli ve
Mugla illeri ve Odemis ilcesinde yasamis, silahli ve mevcut
duzene degisik nedenlerle baskaldirmis olan kisilerin (Zeybekler)
liderlerine verilen isimdir.Efe ayni zamanda giinimuzde
yigit, cesur, mert ve s6zUnun eri olan kisileri tanimlamak icin
kullaniimaktadir.

Efe s6zcugunun kokeni hakkinda degdisik teoriler vardir. Bir
teoriye gore Yunanca kokenli oldugu Bir diger teori ise kelimenin
“bUylk kardes” anlamina gelen bir Turkce sézcUk olan “Eke”den
gelmis olabilecegi dustncesidir

Efe veya zeybek kurumu ilk defa 16'nci yazyilda Osmanli
imparatorlugu’nda otorite boslugundan kaynaklanan Celali
ayaklanmalari sirasinda goralar. Daha sonralari yerel baskilar ve
haksizliklara karsi ayaklanarak daga cikan kimselere efe veya
zeybek denmistir. Efelerin kendine 6zgu giysileri ve geleneksel
yapllari bu dénemde ortaya cikmaya baslar. GUnlik giyimden
ayrilan ve zeybek yasaminda rahat hareket etmeye yarayan giysi
tara ve silahlar kabul gérmustur. Donemine gdre kisa sayilan bir
tlr pantolon olan potur ve yakin mesafe catismasinda cok yararli
olan bir tarafi ve ucu keskin yatagan buna 6rnek olarak verilebilir.

19. yzyil boyunca efelerin devlet otoritesi ile inisli ¢cikisli bir
iliskileri olmustur. 93 Harbi'nde cepheye gitmeleri karsiliginda
haklarinda “umumi af” ilan edilen ve cephelerde buyuk yararliklar
gosteren zeybekler donduklerinde, af vaatlerinin tutulmadigini
gorerek daglara geri donmeye baslamislardi. 1879°'dan itibaren
eskiyalik Ege Bolgesi'nde tekrar salgin haline gelmis ve hukimet
bunlara kars! hicbir sey yapamaz olmustu. Bu donemde Yorik
Osman, Cakircalioglu Ahmet Efe (Cakircali Mehmet Efe’nin
babasl), Deli Memet, Blyuk Cerit, Kucuk Cerit, Calli Veli, Koca
Arap, Parmaksiz Arap, Harputlu Omer, ve Bakirli ceteleri
en taninmis olanlardi. Ote yandan Karabacak, Karayotoglu

EFELER

Nikola,Hambrikoglu Panayot, Seyrekkoyli Nikola, Kaptan
Andreya, Kaptan Aleko, Kaptan Foti ve Kaptan Sokrat gibi Rum
ceteleri de Ege daglarinda taskinlklar yapmaktaydilar. Kibrisli
Mehmet Kamil Pasa, olaganusti izmir valiligi esnasinda, yerli
ceteleri diize indirip, bir tlr koruculuk sistemi icinde kir serdari
olarak gorevlendirerek, Rum cetelerini ortadan kaldirmaya
calismis ve bunda da kismen basarili olmustur. Efeler devletle
uzlastiklarinda, cogu Ege Adalar’'ndan gelerek Ege Bolgesi’nde
kan kusturan Yunanistan destekli Rum eskiyanin hakkindan
gelebilen tek glc olarak kendilerini gdstermislerdir. Ancak bu
cabalar sonradan izmir valisi olan Haci Nasit Pasa’nin efelere
(Turk asilere) topyekun tuzak kurarak blyuk kismini imha etmesi
Uzerine sonucsuz kalmistir. Nail Morali'nin 20. yUzyil basi Ege
Bolgesi ve izmire iliskin anilarinda da, ¢zellikle Cakircali Mehmet
Efe’nin dldUrulmesinden sonra Rum eskiyanin buttntyle azdidi
kaydedilmektedir.

Efeler, Birinci Dinya Savasindan sonra Turkiye’nin isgalinde
Yunan kuvvetleriyle karsi karsiya gelmis ve dagdan inerek
Milli Mtcadeleye katilmislardir. Cumhuriyetin ilanindan sonra
hizmetleri nedeniyle kendilerine ordu ritbesi ve istiklal Madalyasi
verilen efeler, bu tarihten sonra yasadisi eylemlerini birakarak
tarinteki yerlerini almislardir.

En UnlU efeler arasinda Yoruk Ali Efe, Killoglu Huseyin Efe,
Demirci Mehmet Efe, Zalim Himmet Efe, Mestan Efe, Atcali Kel
Mehmet Efe, Molla Ahmet Efe, Sacli Efe, Gdkcen Efe,Cakircall
Mehmet Efe, llgin Efe, Cete Suleyman Efe gibi isimler yer
almaktadir.



10OCAK -1923 - Turkiye
Futbol Federasyonu kuruldu.

6 OCAK 1838 - Samuel
Morse telgrafl kamuya
tanittl.

12 OCAK-1923 - Paris’teki
Pasteur Enstitist’nde
tetanosa karsl serum

gelistirildi.

23 OCAK- 1556 - Tarihin
en yuksek 61U sayisina sahip
depremi, Cin’'in Shaanxi
eyaletinde meydana geldi:
yaklasik 830,000 kisi 6ldU.

28 OCAK -1920 - Osmanli

Mebusan Meclisi’'nin gizli

oturumunda Misak-1 milli
kabul edildi
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2 OCAK -1936 - Soyadi
Kanunu yururltge girdi.

10 OCAK 1978 - Sovyetler,
Soyuz kapsulu icinde iki
kozmonotu, Salyut VI
laboratuariyla bulusmak
Uzere uzaya yolladl.

17 OCAK 1946 - BM
GUvenlik Konseyi ilk
toplantisini yapti.

25 OCAK - Divanu
LUgati't-Turk, Turk
kaltaranun Tarkce dilinde
yazilan ilk s6zlUk eseri,
Kasgarll Mahmut tarafindan
yazilmaya basland.

30 OCAK - Adolf Hitler
Almanya basbakani oldu.
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1 SUBAT- 1979 - Milliyet
Gazetesi genel yayin
yonetmeni Abdi Ipekgi,
suikast sonucu élduralda.

4 SUBAT-1789 - George
Washington, ABD’nin ilk
baskani secildi.

-
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7 SUBAT -1995 - Uzay
mekigi Discovery, Rus
uzay istasyonu Mir ile tarihi
bulusmasini gerceklestirdi.

14 SUBAT-496 - Sevgililer
GUnw, kdkeni Roma Katolik
Kilisesi'nin inanisina dayanan
bu gln, Valentine ismindeki
bir din adaminin adina ilan
edilen bir bayram gunu
olarak ortaya ciktl.

17 SUBAT-1959 - T.C.
Basbakani Adnan Menderes
ve beraberindekileri
Londra’ya goturen ucak
Gatwick Havaalani
yakinlarinda dust.
Menderes kurtulurken,
kazada 16 kisi hayatini
kaybetti.

20 SUBAT-1877 -
Caykovski'nin Kugu Golu
balesi Bolsoy Tiyatrosu’nda
ilk gdsterimini yapti.

3MART 1992 - Zonguldak

26 SUBAT-1926 -
Televizyon icat edildi.

Kozlu'daki grizu faciasinda
127 kisi 6ldu, 147 kisiden
umut kesildi.

21 SUBAT-1965 - Malcolm
X, New York'da ugradigi bir

suikast sonucu oldtrualdd.

6MART1972 - TBMM

Adalet Komisyonu, Deniz
Gezmis, Yusuf Aslan ve
Huseyin inan’in idam
cezalarini onaylad.

23 SUBAT-1997 - Genetik
kopyalama ydntemiyle
Uretilen ilk memeli hayvan
olan ve 14 Subat 2003
tarihinde 6len Dolly adli
koyunun, Iskocya'daki Roslin
Enstittst’'nde klonlandigi
duyuruldu.

MART

KADINLAR GUNU
KUTLU OLSUN

8MART: Dunya Kadinlar
Guna;
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Srufinda en iyi, yuksek teknoloji urunu...
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