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Hosgeldin
Bahar

ilkbahar veya ilkyaz, doga déngiisiinde kis ile yaz arasindaki mevsim. Kuzey Yarim

Kiire’de Mart ve Haziran arasidir.

Umuttur, renktir, gbkkusagidir, yagmurdur, toprak kokusudur Bahar...

abahlari gokylzunun

birbirinden degisik

renkleri, bulutlarin bir

gelin endamiyla yaptig|
suzultsler, havanin o toprakla
karisan mis gibi kokusu hepsi bir
blyudur adeta.

Evet GgUncl sayimizda size
Baharla sesleniyoruz, simsicak ve
ICLerle

Karanlik, soguk, umutsuz, kasvetli
kis gunleri geride kaldi. Artik
sabahlarimiz daha farkli isildiyor,
buisiltinin etrafimiza yaydigi enerji
ise hepimiz tarafindan bir baska
hissediliyor. Kafamizi nereye
cevirsek orada bir kipirtinin,tazeligin
tinilari fark ediliyor. Agaclar siyriliyor
kislik mantolarindan, yesilin
tonlari daha belirgin hale geliyor.
Dallar sagindan solundan oyle
guzel cicekler vermis ki beyazdan,
pembeye bahari mujdeliyor

Guvercinler, kargalar, sakalar
kar dokusunun kalkmasiyla birlikte
rahat yiyecek bulmanin nesesiyle
daldan dala ugusuyor. Martilar
denizin mavisiyle kucaklasmis ilik
rUzgara karsl kanat ¢irpiyor .

Deniz bile daha sakin artik, hir¢in
dalgalariyla sahili dovmekten
sikilmis gibi sessiz, sedasiz saliniyor

Doganin o muhtesem uyanisl,
g0kylzundeki o masmavi
renge eslik eden pamuk seker
gorumundeki pembe beyaz
bulutlar, tazelik kokan mis gibi
dogasl, rengarenk sizi cagiran
cicekleri, bazen nazli, bazen israrci
gunesiyle insana yasama sevinci
verir,hi¢ sebepsiz tebessum ettirir
ilkbahar...

Bahar her sene nasil sil bastan
yapip yeniden doguyorsa, siz de her
an hayatiniza yepyeni bir guzellik
anlam katabilirsiniz .

Dergimizin 3.sayisinin bahar ayina
denk gelmesi nedeniyle,sizlerle béyle bir
yazi paylasmak istedim .icinizde yeseren

umutlarinizi serbest birakin dogru yolu
bulacaklardir.

Editorden...

Kezban Selcuk

Polat Makina Halkla iliskiler Yénetmeni
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1978 yilinda ibrahim Polat tarafindan
temelleri Aydin’da atilan Polat Makine
calisanlariyla birlikte stirekli gelismeyi,
evrensel kalite ve standartlarda Griin
ve hizmetler sunarak misterilerini
memnun etmeyi amacliyor

4,5 metrekarelik bir atolyede basladigi
yolculugunu bugiin 5 kitada 32 tlkede 3
grup sirketi ve 5 bayi & distributorlikle
slrdiren Polat Makine kalitede,
hizmette, misteri iliskilerinde en iyi
olmak ve kamuoyunda sahip oldugu bu
imaji korumak hedefindedir

Misterilerimiz icin deger yaratmak,
beklentilerine kalite ve istikrarla
karsilik vermek ilk onceligimizdir.
Uriinlerimize sahip cikmak ve satis
sonrasinda da musterilerimizin yaninda
olmak gorevimizdir.

0z degerlerimiz tevazu, insana ve
emedge saygl, halka yakinlik, sosyal
sorumluluk bilinciyle kurumsal yonetimi
gerceklestirmektir .

Buginin insanina ve gelecek
kusaklara karsi sorumluluklarimizi
yerine getirmek, onciisi oldugumuz ve
vazgecemeyecegimiz bir baska temel
ilkemizdir.

Polat
Makina

Uzerinde yasadigimiz diinyanin
degerini biliyor, Urettigimiz tim
Urlinlerde cevre koruma bilinciyle
davranip, bu bilinci yaymayi gérev
ediniyoruz

Nereden gelip nereye ulasma
hedefinde oldugunu cok iyi bilen bir
sirketiz. Azimle biylyen ,emekle
ylkselen, teknolojiyle gliclenen
firmamiz, bugiin geldigi yeri yilmadan
calismasina ve emektarlarina borcludur.
Uriin ve hizmetlerimizin kalitesi
calisanlarimizin kalitesiyle baslar.

En iyi personeli ve yetiskin insan
gliclini istihdam etmek, insanimizin
yeteneklerinden, gliclinden ve
yaraticiigindan azami fayda saglamak;
verimliliklerini artirmak, gelismelerine
imkan tanimak ve isbirligi ve
dayanismanin yeserdigi bir calisma
ortami yaratmak Polat grubun gelismek
icin benimsedigi en 6nemli prensiptir.

“Gelecegi gelecege birakmamak
icin gelecek simdi” s6ziini kendine yol
haritasi edinen Polat Makina farkliliklar
ve farkindaliklar yaratarak rakiplerinden
kalici Ustinliklerle ayrilmaktadir.
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YUKSEK TEKNOLOJI

ARGE
Calismalars

Polat Makina icin temellerinin atildigr 1978 yilindan itibaren yenilikcilik tutkusu itici
glc olmustur. Bu tutkunun sonucu olarak 19901 yillarda firma tarihi acisindan devrim
niteliginde bir kararla zeytinyadi sektdrine adim atmis bugdnlere gelmistir.

www.polatas.com.tr

enilik POLAT makinanin

can damaridir ve tim

sistemlerimizin temelini

olusturur. Aydin'daki

merkez fabrikamizda
konusunda uzman tekniker ve
muhendislerden olusan bir arge
grubumuz mevcuttur.

Bu grubun gorevi en ufak
detaylar bile goz ardi edilmeden
mevcut ekipmanlarin gelistiriimesi ve
yeni ¢ozUmlerin olusturulmasidir.

Tasarim grubumuz enerji
tasarrufu, kullanim kolayligi ve
bakim kolayligl durumlarini en
yuksek kalite ve glivenlik standartlari
oncelikli olmak Uzere saglamayi
amaclamaktadir.

Polat Makina yeni teknolojilerin
arastirilmasinin sonrasinda
onlarin titiz test faaliyetleri
ytrtitmektedir. Zeytinyagi sektori
icin arastirmalarimizi piyasaya
sunmadan 6nce POLAT TARIM
zeytinyagi fabrikasinda gercek
testlerini gerceklestirmekteyiz.

Polat Makina musteri taleplerine
her zaman 6zen gostermektedir, bu
amagla arge birimine bagli olan proje
grubumuz olusturulmus ve musteri
gereksinimlerine en uygun makine ve
tesis se¢iminde profesyonel tavsiyeler
ile musterilerimize 6zel ¢cozumler
sunmaktadir.

Musteri ihtiyacl ve market
beklentileri sonucu olusan Urun ve
sistem talebi tasarim fikrini ortaya
¢lkarmaktadir.

Proje grubumuz, musterilerin
Ozel ihtiyaclarina ve makine veya
tesis sisteminin yapacagi islem
tdrdnun ozelliklerine, otomasyona
ve iyi gorinumlere dengeli bir uyum
saglayacak ¢cozumlerive makine veya
tesis sistemini tamamlayan ekipman
secimi ve tedarikcileri hakkinda
muUsteriye ¢6zUm sunabilmektedir.

Bu fikir tasarim sureci ile 3
boyutlu olarak bilgisayar ortaminda
modellenir. Bu slre¢ tamamen
SolidWorks ile gerceklestirilir.

Tasarim siirecini imalat siireci
takip eder. imalat siirecinin girdileri
(imalat resimleri, (iriin listeleri,
vs.) SolidWorks ile hazirlanir.

Imalat siirecini, test siireci ve
dokiimantasyon siirecleri takip
eder. Dokiimantasyon siireci igin
gerekli resimler de SolidWorks
icindeki render programi ile
hazirlanmaktadir.

SolidWorks programi tasarimi
3 boyutlu gostererek en kuguk
detaylarin bile izlenebilmesini ve
hatalari imalattan dnce gormemizi
saglamaktadir. Bu sayede hatalarin
ortaya ¢lkardigi maliyetleri, prototip
maliyetlerini azaltmaktadir.
Hatalardan arindirilmis bir imalat
sayesinde musteri beklentilerini
karsilayacak kaliteli Grtnler
zamaninda Uretilebilmektedir.
Tasarim sureci buyuk dl¢cude
kisaltilarak musteri talebine en kisa
surede cevap verilmektedir.

- DEGERINI
BILIYORUZ...

ilker Yildirim
Polat Makina ARGE Sorumlusu

www.polatas.com.tr
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En Yodun Olarak
Kullanilan Paslanmaz
Celik Kaynak
Yontemleri

-Mig (Metal Inert Gas) Gazalti kaynag
-Tig (Tungsten Inert Gas)
-Ortlii Elektrod Kaynagi

www.polatas.com.tr
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A1 Standart Ostenitik

Standart Ostenitik Paslanmaz Celiklerin
Kaynagi

- Kaynak metali % 4 ile % 12 (5-15
FN) delta ferrit icerir, bu nedenle sicak
catlaga karsi direnclidir

+ Kaynakli birlestirmelerden, manyetik
olmamasi, yuksek korozyon direncine
sahip olmasi veya dusuk sicakliklarda
tokluk gibi 6zelliklerin istenmesi
durumunda tamamen ostenitik kaynak
metalleri secilmelidir.

+ Ana metalle yapilan karisim %40'n
altinda tutulmalidir ve delta-ferrit
oranini ¢ok fazla dustrmemek icin,
mumkunse kaynak esnasinda azot
emilimi ddsuk tutulmalidir.

- On isitma yapiimamalidir, pasolar
arasl sicaklik en fazla 150°C olmalidir.

- Ark baslangiclari kaynak agzi icinde
yapiimalidir.

+ Delta-ferrit manyetiktir bir fazdir.

+ Cr-NT'li 6stenitik paslanmaz celikler
Cr-Ni-Mo'li stenitik paslanmaz
celiklerle birlestirilebilir fakat korozyon
direnci dikkate alindiginda ayni
bilesimdeki kaynak malzemesi tercih
edilmelidir.

A2 Tam Ostenitik

Tam Ostenitik Paslanmaz Celiklerin
Kaynagi

+ Tam Ostenitik kaynak metallerinde,
sicak catlak egiliminin yuksek oldugu
bu tur celikleri kaynak yaparken
unutulmamalidir. Bunlarin yaninda su
noktalara dikkat edilmelidir.

+ Kaynak bolgesinin kesinlikle ¢cok
temiz olmasi gerekir, sicak-catlaga
neden olan kukdrt v.b. maddelerin
kaynak bolgesine girmesine izin
veriimemelidir.

+ Kraterleri doldurulmali, gerekirse
taslanarak ¢ikartiimalidir,

+ Uzunlamasina olusabilecek
catlaklar onlemek icin kok paso yeterli
kalinlikta yapiimalidir.

+ Tasarim esnasinda lokal gerilimler
olusturmaktan ve kalin kesitli malzeme
kullanimindan kacinilmalidir.

+ Tane boyunu kicuk tutabilmek ve
kaynakli birlestirmedeki kaynak sonrasi
gerilimleri disuk tutabilmek icin buyuk
kaynak banyosundan ve yuksek is
girdisinden kag¢inilmalidir. Bu durum,

- Sinirl bir st girdisi (en fazla 10 -15
k]/cm) demektir.

- DUz kaynak dikisi yapmak veya ¢ok
sinirl bir salinim yapmaktir,

- On 1sitma yapilmamak, pasolar

arasl sicaklik en fazla 130 (150)°C'de
olmasidir.

F-A Ferritik Ostenitik

Ferritik-Ostenitik Paslanmaz Celiklerin
Kaynagi

- Delta-ferrit ve dstenit olmak Uzere
iki fazh olan bu tdr celiklere dubleks
paslanmaz celikler denir. Bu celikler
ergitme kaynaklari ile birlestirilebilir.
Kaynakli birlestirmeler en fazla 250°C'ye
kadar calisabilir. 475°Cde kirilgan
fazlarin olusmasi nedeniyle 250°C ile
900°C arasindaki sicakliklarda toklugu
duser.

+ Kaynak metalindeki delta ferrit
oranini sinirlandirmak icin, ana metalle
ayni oranda azot (N)-alasimina sahip
kaynak malzemelerinde, nikel miktari
ana metalinkinden biraz daha yuksektir.
Nikel orani dusuk paslanmaz celiklerle
yapilan birlestirmelerde karisim %
40'n altinda tutulmalidir. ilave metal
kullanilmadan kaynak yapmak, yalniz
¢ozUndurme tavi ve arkasindan su
verme islemi yapilirsa mumkunddr.

- On tav yapilmadan kaynak yapilmall,
pasolar arasi sicaklik 250°Clyi (yaklasik
% 23 Criceren celiklerde) veya 150°Cli
(yaklasik % 25 Cr iceren celiklerde)
asmamalidir.

- Ostenitik paslanmaz celiklere gore
biraz daha yuksek isi girdisi secilebilir.
Kullanilan kaynak yontemine ve
malzeme kalinigina gore; %23 Cr iceren
celiklerde, 5 - 25 kJ/cm 1si girdisi ile,
%25 Criceren celiklerde 2 - 15 kJ/cm sl
girdisi ile kaynak yapilabilir.

- YUksek miktarda delta-ferrit iceren
celikler, hidrojen catlagina meyillidir.

Bu nedenle kaynak esnasinda hidrojen
emilimi mdmkdn oldugunca dustk
tutulmalidir (elektrodlar kullanilmadan
once kurutulmali ve hidrojen iceren
gazlar kullaniimamalidir).

F1-Yari Ferritik Cr'lu

Yari Ferritik Cr'lu Paslanmaz Celiklerin
Kaynagi

+ Ayni kimyasal kompozisyona sahip
kaynak metalleri ve isidan etkilenen
bolgeler martensit veya temperlenmis
yaplya sahip olabilir.

+ Kaynak oncesi tav ve pasolar arasi
sicaklik 200 - 300°C olmalidir.

+ Kaynak sonrasinda 700 -
800°Clerde yapilan tav, martensitlerin
temperlenmesini, krom-karburlerin
yuvarlaklasarak toklugun artmasini
ve taneler arasl korozyona direncin
artmasini saglar.

+ Soguk catlak olusma riski
nedeniyle, kaynak esnasinda
hidrojen emilimi ddsuk tutulmalidir
(elektrodlar kullanilmadan 6nce
kurutulmali ve hidrojen iceren gazlar
kullanilmamalidir).

+ Eger ana metalle ayni renk ve ayni
termik genlesme 6zelligi isteniyorsa,
ayni kompozisyonda ve nikel icermeyen
ilave metal kullaniimalidir.

+ Kaynak metalinden yuksek tokluk
beklentisi varsa ve kaynak sonrasi Isil
islem yapmak mumkun degil ise, ana
metalden farkli bir kaynak malzemesi
(6r; ostenitik paslanmaz celik veya Ni-Cr
alasimi) kullanilabilir.

1

Demir mukaddestir,
seyf olursa;
mel’'undur zincir-i
istibdat olursa.

1

Cenap Sahabettin

F2-Tam Ferritik Cr'lu

Tam Ferritik Cr’ lu Paslanmaz Celiklerin
Kaynagi

- Tam ferritik paslanmaz celikler
950°C'nin Uzerinde tane blUyumesine
egilimlidir. Iri taneli yapisi ise toklugun
dusmesine neden olur ki, tokluk
hicbir isil islem ile tekrar ayni duzeye
getirilemez.

* Bu nedenle, kaynak dusuk isi girdisi
ile yapilimalidir (dustk kaynak akimi,
kicuk capli elektrod kullanimi, diz veya
az saliniml kaynak).

* Centik darbe testi ile tespit edilen
suneklikten kirllganhiga gecis sicaklig
ferritik paslanmaz celiklerde oda
sicakhigr civarindadir. Isidan etkilenen
bolgede kirilmayi ve kaynak sonrasi
gerilimleri dusuk tutabilmek i¢in 200
- 300°C'de 6n tav ve pasolar arasi
sicakliklar uygulanmalidir.

- Soguk catlak olusma riski
nedeniyle, kaynak esnasinda
hidrojen emilimi disuk tutulmalidir
(elektrodlar kullanilmadan 6nce
kurutulmali ve hidrojen iceren gazlar
kullaniimamahdir).

- YUksek tokluga sahip, farkli kimyasal
kompozisyondaki (6stenitik veya
Ni-Cr alasimlari) kaynak malzemeleri
kullanilirken ¢ok pasolu kaynaklar tercih
edilir. Ana metalle renk uyumu veya
kaynak metalinin daha dustk nikel
ihtiva etmesi isteniyorsa, kapak paso,
ana metalle ayni kompozisyona sahip
kaynak malzemesi ile yapilir.

- 700 - 800°Cde yapilan tavlama
Isidan etkilenen bolgenin ve kaynak
metalinin toklugu arttirir, kaynak
sonrasl artik gerilimleri dusurdr ve
taneler arasi korozyona direncini onceki
duzeyine getirir.

www.polatas.com.tr



M-Martensitik Cr'lu

Martensitik Cr’ lu Paslanmaz Celiklerin
Kaynagi

* Bu celikler havada sertlesme
dzelligine sahiptir ve kisitli bir
kaynak kabiliyetine sahiptir. Isidan
etkilenen bolgede sertligi dusuk
tutabilmek icin 200 - 300°C'de
On tav ve pasolar arasi sicakliklar
secilmelidir.

* % 0.2'den daha fazla karbon
iceren celikler kaynakli yapilar i¢in
uygun degildir.

+ Kaynaktan hemen sonra
700°C'de yapilan temperleme
kaynakli birlestirmenin toklugu
arttirir, kaynak sonrasi artik
gerilimleri dasurur.

*+ Soguk catlak olusma riski
nedeniyle, kaynak esnasinda
hidrojen emilimi dustk tutulmalidir
(elektrodlar kullaniimadan dnce
kurutulmali ve hidrojen iceren
gazlar kullanilmamalidir).

+ Eger ana metalle ayni renkte
ve nikel icermeyen bir kaynak
metali isteniyorsa, kapak paso ayni
kompozisyonda kaynak malzemesi
kullanarak yapilabilir.

- Yuksek karbon iceren celiklerde
genellikle DIN 8556'ya gore farkli
kompozisyona sahip ostenitik
kaynak malzemeleri kullanilir,
ayrica DIN 1736'ya gore Ni-Cr-
alasimi kaynak malzemeleri de
kullanilabilmektedir.

Cr—=Ni'li Yumusak
Martensitik

Cr-Ni" li Yumusak Martensitik Paslanmaz
Celiklerin Kaynagi

* % 0.05'e kadar sinirlanmis
karbon miktari, 1sidan etkilenen
bolgede ve ayni kompozisyona
sahip ana metalde stunek bir
martensit fazinin olusmasini saglar.

- Kalin kesitli malzemelerde
100°C'de 6n tav yapiimali ve pasolar
arasl sicakliklar 100 - 150°Cde
olmahdir.

+ Soguk catlak olusma riski
nedeniyle, kaynak esnasinda
hidrojen emilimi dUsuk tutulmalidir
(elektrodlar kullaniimadan 6nce
kurutulmali ve hidrojen iceren
gazlar kullaniimamalidir).

+ Ana metalle ayni kompozisyona
sahip kaynak malzemeleri %0.04
karbon ve %5 delta ferrit iceren bir
kaynak metali verir.

+ Kaynak sonrasi 580 - 620°C'de
temperleme stnekligi arttirir.

Eren Karapinar
Polat Makina Metal [sleri

www.polatas.com.tr



Petrol sektériinde Polat
Makina dekantor ve separator
kullaniminin avantajlari:

Genel alev koruma ve patlama koruma
standartlarini saglayan 6zel dizayn (ATEX
Sertifikalr)

DUsUk ve yuksek sicakliklara karsi
maksimum koruma

Asindirici ve tehlikeli malzemelere karsi
Ustin koruma

Maksimum dUzeyde insan ve cevre
glvenligi

Nihai son Urtinde mevzuatlar geregdi
zorunlu standartlari saglama

insan guicl gerektirmeyen otomatik
sistem

PLC ve SCADA ile uzaktan kontrol
edilebilmesi,

Daha temiz alan, daha az yer
gereksinimi

Daha az koku ve aerosol problemi

DUsUk yasam doénglst maliyeti,

POWNT

teknolojn
uzmanlik
1ster

Bu dekantérler kati-sivi-sivi fazlarin ayristirilmasi istenen Grdnler
icin gelistirilmistir. Kati fazin ve birbirinden farkli yogunluktaki iki
sivi fazin tek bir ekipmanla ayristirilmasi, daha az sayida ekipmanla
ve maliyetle, daha az yere ihtiyac duyularak kaliteli bir nihai Grine
ulasilmasinda cok buytk kolaylik sadlamaktadir.
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teknoloji uzmanlik ister



Polat

Makina ve
Teknoloj

Cnc Plazma Ne
Tiir Malzemeleri
Kesiyoruz?

ST37 Celik, AISI304, AISI316 Paslanmaz
Celik, Aliiminyum, Piring, Bakir, gibi
madenlerden Gretilmis saclari 0,5
kalinligindan 40mm kalinliga kadar Ajan
Cnc Plazmada kesmekteyiz.

www.polatas.com.tr

Cnc Plazma Nedir ?

lyonize gazin sahip oldugu yiiksek akis
hizi sivi malzemeyi (ifleyerek uzaklastirir
ve kesim gerceklesir.

Basit bir anlatimla; Computer
Numeric Control (CNC) mantigiyla,
Plazma kesme yonteminde dar
bir agizdan ¢ikan “yuksek hizli
iyonize gaz jeti” kullanilir. Plazma
olarak da adlandirilan “ytksek
hizli iyonize gaz" elektrik akimini
kesme torcundan is parcasina iletir.
Olusan plazma is parcasini isitarak
ergimesini saglar. lyonize gazin
sahip oldugu yuksek akis hizi sivi
malzemeyi Ufleyerek uzaklastirir ve
kesim gerceklesir.

Ajan Cnc Makinamizin 0zellikleri!

- Cift tarafli kramayer disliler ve Servo motorlar ile
Milimetrik calisma sistemi.

» 2000mm x 6000mm Calisma Alani

* Hassas Plazma 130/260 Amper.

* Hassas Plazmada Standart Markalama

» Standart DIN/ISO G kodlari ile ¢alisabilme imkani.
+ Hizli calisma etkili kesim. (High Speed Machining)
+ Mekanik hava emis sistemi

Kesim sirasinda ortaya cikan toz ve duman, kesim
masasindaki mekanik hava emis sistemi ile emis
gerceklestirip makine ortamindan uzaklastirir

Kesim Proseslerimiz

* Kesilecek olan malzemelerin
oncelikle Cad cizimleri bolum
operatorumuz veya ARGE
bolumunde calisan yetkili kisilerce
DraftSight programinda cizilir.

+ Daha sonra ¢izimi yapilan
parcanin AjanCam programinda
yerlesimi yapilir, parcalarin takim
yollari olusturularak Ajan Cnc
Plazma makinamizin okuyacag|
Mpg(G kodlari) dosyasi elde edilir.

- ilgili Mpg(G Kodlari) dosyasin
Ajan Plazma makinamiza okutur
ve kesilecek malzemenin cinsi,
kalitesini kalinligl, kesim amperi ve
kullanilacak gaz turleri belirtilerek
kesime hazir hala getirilir.

+ Is glivenligi icin gerekli arag ve
gerecler takilir.

* Sac levhamiz ving ile Cnc
Plazmamizin izgaralarina yatirarak
makinada gerekli sifirlamalar yapilir
ve kesime baslanir.

Mehmet Islakca

Polat Makina Malzeme Hazirlama Yoén.

Otomatik Desar;j

Otomatik patlatmali seperatorlerin

- Anahtar teshs

Genisik {mm) Bawy [imind Yikseklik (mm)

www.polatas.com.tr
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Polat
Makinada

Uyguladigimiz
kaynak
yontemlerinden biri
olan TIG Kaynak
yontemi

Kaynak, malzemeleri birbiri ile birlestirmek icin kullanilan bir imalat yéntemidir, genellikle metal veya termoplastik malzemeler 1
tizerinde kullanihir. Bu ydntemde genellikle calisma parcalarinin kaynak yapilacak kismi eritilir ve bu kisma dolgu malzemesi eklenir, daha
sonra ek yeri sogutularak sertlesmesi saglanir, bazi hallerde isi ile birlestirme islemi basing altinda yapilir. Bu yéntem lehim ve sert lehim
ile fark gdésterir, lehim ve sert lehim yéntemlerinde birlestirme disik erime noktalarinda ve calisma parcalari erimeden olusur.

Kaynak icin gaz alevi, elektrik arki, lazer,
elektron isini, strtme, ultrases dalgalar gibi
bircok farkl enerji kaynaklari kullanilabilir.
Endustriyel islemlerde, kaynak acik hava,
su alti, uzay gibi bir¢ok farkl ortamda
gerceklestirilebilir. Bununla beraber, yapildig|
yer neresi olursa olsun, kaynak cesitli
tehlikeler barindirir. Alev, elektrik carpmasi,
zehirli dumanlar ve ultraviyole isinlara karsi
Onlem almak gereklidir.

19. ylzyihn sonuna dek, sadece demircilerin
kullandigr isitma ve dévme yolu ile metallerin
birlestirildigi kaynak yontemi biliniyordu.
Elektrik ark kaynagi ve oksi-gaz kaynagi
yUzyillin sonunda gelisen ilk ydontemlerdir,
bunlari direng kaynagi izlemistir.

Kaynak teknolojisi 20. yiizyilin erken
dénemleri esnasinda (I. Diinya Savasi ve
Il. Dlinya Savasi sonralarinda) artan talebi
karsilayabilmek icin hizla geliserek gtivenilir ve
ucuz yéntemler arasina katilmistir. Savaslarin
ardindan, manuel metotlar (manuel metal
ark kaynagi), yari-otomatik ve otomatik
yontemleri (gazalti metal ark kaynagi vb.),
iceren cesitli modern kaynak teknikleri
gelismistir.

Gelismeler, yuzyilin ikinci yarisinda da

www.polatas.com.tr

lazer 1sin kaynagi ve elektron isin kaynaginin
bulunmasi ile devam etmistir. Halen bilim,
gelisimi devam ettirmektedir. Robot kaynag|,
endustride yaygin bir yer edinmistir,

yeni kaynak metotlari ve kaynak kalite ve
dzelliklerinin gelistirilmesi, maliyetlerin
dusurtlmesiicin arastirma ve gelistirme
cabalari devam etmektedir. Kaynak
teknolojisinin gelismesi pek cok sektérede
gelisme imkani saglamaktadir.

Polat Makine olarak tretim asamalarimizda
agirlikli olarak MiG-MAG ve TIiG kaynak
yontemlerini kullanmaktayiz. Kaynak ve
kaynak makinalarindaki teknolojik gelismeleri
yakindan takip edip , kaynak kalitesini
arttirmak ve maliyeti azaltmak adina en
modern kaynak tekniklerinin uygulamalarini
yapmaktayiz.

Uyguladigimiz kaynak
yontemlerinden biri olan TIG
Kaynak yontemi, verimliligi kaliteden
ddun vermeden onemli 6l¢lde
arttirmaktadir. Nispeten daha
yavas kaynak hizina ve daha az
erime gucune ragmen TIG prosesi
bircok uygulama icin mimkun olan
en yuksek sonuc kalitesini garanti
etmeye devam etmektedir.

TiG torcunun esasi erimeyen,
sicakhiga dayanikl tungsten
elektrottur. Ondan ¢ikan
ark malzemeyi isitir ve eritir.
Gerekiyorsa kaynak teli sirmesi
elle veya tel sirme Unitesi ile
gerceklestirilir. Cogu durumda
klcUk bir bosluk kesinlikle kaynak
dolgu malzemesi gerektirmez. Arkin
ateslemesi normalde tungsten
elektrot is parcasina dokunmadan
meydana gelir. Atesleme sirasinda
gecici olarak devreye giren bir
yUksek gerilim kaynagini gerektirir.
Cogu metal icin kaynagin kendisi
dogru akimla gerceklestirilir. Sadece
aliminyum alternatif akimla kaynak

yapilir.

Tungsten elektrodun etrafina
koruyucu gaz icin nozul takilmistir.
Ortaya ¢ikan gaz akisi ortamdaki
hava ile birlikte isitilan malzemeyi
kimyasal reaksiyonlardan korur
ve bu sekilde kaynatilmis metalin
saglamligi ve dayanikhligl saglanmis
olur. Argon, helyum gibi soygazlar
veya bilesikleri koruyucu gaz olarak
kullanilirlar. Hatta bazen hidrojen
bile kullanihr. Butln bu gazlar
yavas tepki verirler, Yunanca'dan
gelen “inert” teknik terimini ifade
eder. Kullanilan koruyucu gazin
ve elektrot malzemenin tipinden
kaynaklanan yontemin adi
Tungsten-Inert Gaz- (TIG) kaynagi.
Wolfram icin ingilizce terim olan
Tungsten, Tungsten-Inertgaz-

(TIG) kaynagl anlamina gelir. TIG
kaynagl, Uzerinde kaynak yapilabilir
tum malzeme ve uygulamalar icin
kullanilabilen ¢ok yonlu bir kaynak
yontemidir. Ana uygulama alani

paslanmaz celik, aliminyum ve nikel

alagimlaridir.

TIG prosesi, elbette ki en
ekonomik kaynak yontemi
degildir. Bununla birlikte, glic
kaynagi sektorundeki ve mekanik
ve otomatik uygulamalardaki
gelismeler, TIG kaynagini buyuk
capl Uretim icin uygun kiliyor. Her
haltkarda, TIG kaynak yontemi
yUksek standart gerektiren
uygulama yelpazesinde hep ilk
tercih olmustur.

Azim Bilir
Polat Makina Metal imalat

www.polatas.com.tr
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Adana ASKI
Seyhan Atik Su Aritma Tesisi MudUru

Osman Der

Alti yaz elli bin metrekarelik alana yerlesmis Adana Atik su aritma tesisinde
Seyhan Nehri ve drenaj kanallarina aritiimadan desarj edilen evsel ve én aritmadan
gecirilen endustriyel atik su aritiimaktadir. Tam biyolojik aritmaya gore insa
edilmis olan Atik su Aritma Tesisinde camur aritma yapilmakta olup camurdan
Uretilen metan gazi ile elektrik enerjisi Uretilmekte ve tesisin % 40 elektrik enerjisi
karsilanabilmektedir.

ADANA
ASKI

Adana ASKi1
POLAT MAKINA
DIYOR

"ATIKSU ARITMADA YILLARDIR
POLAT DEKANTOR KULLANIYOR’

Polat life dergimizin lg¢dincii
sayisinda konugumuz Adana ASKI
Seyhan atik su aritma tesisi mid(irii
sayl Osman Der. Tesisin isleyisine
iliskin bilgileri kendisinden aliyoruz.

Tesisimiz Seyhan ve Ylreyir'in suyunu
aritmaktadir. Esdeger ntfus olarak 1
milyon 157 bin esdeger nufus ve 227
bin metrekip/gun kapasiteli olan bir
tesistir. Tesisimizde beslenen camurlarin
susuzlastirmasi icin kurulan bir camur
susuzlastirmasi Unitemiz var ve biz bu
Unitede 3 adet dekantor kullanmaktayiz.

Sayin Der dekantdrlerin bu tiir
tesislerdeki 6nemine biraz deginir
misiniz?

Dunya ntfusunun giin gectikce
artmasiyla orantil olarak yerlesim
alanlarindan, konutlardan ve sanayi
tesislerinden cikan sivi, kati ve gaz
formundaki atiklarin kontrol altinda
tutulabilmesiicin aritma tesislerine ihtiyac
duyulur . Yasamin temel kaynagi olan
suyu korumaya yonelik uygulamalar atik
sularin aritilma ihtiyacini gerektirmistir.
iste burada da devreye yuksek santrifi]
teknolojisiyle Uretilen dekantorler
girer. Dekantorler ,Atik su aritma
tesislerinde camur yogunlastiriimasinda
,susuzlastiriimasinda ,Endustriyel
atik su aritma tesislerinde camur
susuzlastirilmasinda / degerli maddelerin
geri kazaniminda ,icme suyu aritma
tesislerinde camur susuzlastiriimasinda
kullanilmaktadir .Biz camur susuzlastirma
Unitelerimizde 3 dekantor kullaniyoruz

MAKINA’

POLAT

Dekantorleri
Secerken Nelere
Dikkat Ettiniz ?

Tesisimizde Polat Makinaya ait 50 metreklp kapasiteli 3 dekantérimuz var.

Bunlardan ikisi suan ihtiyaclarimizi karsilamakta GctinclyU yedek olarak kullanmaktayiz
Biz bu dekantorlerle istedigimiz %25 oraninin Uzerindeki kurulugu rahatlikla
saglamaktayiz. Bu dekantorleri secerken istedigimiz verimliligi alip alamadigimiza ,poli
tlketim oranina ,istenilen kuruluk oranini saglayip saglayamadigimiza ve yedek parca
konusuna c¢ok dikkat ediyoruz .

Burasi benim 3 yildir islettigim bir
tesis ve tesiste camur susuzlastirma
konusunda Polat Makinanin
dekantorleriyle hicbir sikinti yasamadik.
Daha dncede belirttigim gibi istedigimiz
verileri kuruluk anlaminda ¢ok rahat
bir sekilde aliyoruz .Kurulumda tercih
edilme nedenlerinin en énemlisi yerli
Uretim olmas! ve ekonomik olmasi .Bir
diger dnemli nedenise servis ve yedek
parca anlaminda her turld ihtiyacimiza
istedigimiz zamanda ulasabilmemiz .
calisanlar gayet 6zverili ve istege gore
imalati gun icerisinde yapip bizlere
iletebiliyorlar .Avrupall makinada yedek
parca temini bazen haftalar strebiliyor.
Bize bu konuda en erken 4-6 hafta stre
veriyorlar. Calisan bir sistemde 4 hafta
bu tesisin ¢dkmesi anlamina gelir Yani
camuru uzaklastiramadiginiz zaman tesisi
kapatmis gibi olursunuz .0 nedenle biz
yola yerli Gretimde bize gliven telkin eden
Polat Makina ile devam ediyoruz.

Kezban Selcuk
Polat Makina Halkla fliskiler Yonetmeni

www.polatas.com.tr
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Cinarl Makina
Firma Sahibi

Ali Cinarh

Sektdre damgasini vuranlar bolimimizin bu sayidaki konugu Tarkiye'nin énde
gelen sofralik zeytin isletme teknolojileri Greticisi Cinarli Makina...

Ali Osman Cinarli tarafindan Akhisar Sanayi sitesinde 1968 yilinda kurulan Cinarli
Makina kaliteli Gretimi, is ahlakini, gelisim ve ilerlemeyi, kendine ilke edinen koklu bir

firma...

Cinarli Makina'yi firma sahibi Sayin Ali Cinarl'dan dinleyecegiz.

CINARLI

MAKINA

‘POLAT MAKINA ILE YOLLARIMIZIN
KESISMESI 90'LI YILLARA
DAYANMAKTADIR.”

Cinarli Makina

olarak bizim

isimiz

kalite uretmek
roportaj...

Kezban Selcuk
Polat Makina Halkla lliskiler Yénetmeni

Sayin Cinarli, Polat Life dergisi
okurlarina biraz kendinizi tanitir
misiniz?

Merhaba. Oncelikle derginizde bize
de yer ayirdiginiz icin tesekkir ederiz. 43
yasindayim, 25 yildir babam Ali Osman
Cinarl’nin kurucusu oldugu sirketimizin
yonetimini kardesim Ersoy Cinarli ile
birlikte strdurtyorum. 49 yildir var olan
firmamiz, gelisim ve ilerlemeyi ilke edinip
buglin dtnya Ureticilerine en iyi sekilde
hizmet vermektedir.

Firmanizin faaliyet alanlarini
paylasir misiniz bizlerle, iriin
yelpazenizde neler var?

Biz sofralik zeytin isleme makinalarinin
tamamini Uretiyoruz. Yani bir sofralik
zeytin isletmesinde olmasi gereken her
sey Uretim alanimiza giriyor. Zeytin eleme
makinasindan, sap almaya, yikamadan,
secmeye, kurutmadan, tam otomatik ya
da yari otomatik olarak ambalajlamaya,
Urtn son kontrollerinden, son
paketlemeye, cekirdegini ¢cikartmadan,
dilimlemeye; taze ve olgunlasmis zeytinin
rengini, boyutunu, Gzerindeki benek
ve kusurlarini ayirmaya kadar, zeytinin
istenen ozelliklere gore siniflandiran
renk ayirma makinalarimizdan, sadece
rengini ayiran renk ayirma makinalarimiza
kadar zeytin ile ilgili ttm makinalar Grin
gamimizi olusturmaktadir.

Cinarla

yurtdisi

Makina'nin
pazari!

Uzun yillarin deneyimiyle olusan yurt ici pazarindaki yerimizi, 2001 yilindan itibaren
yurt disi pazarina da acilarak blyitmeye basladik. hracatlarimiz, Avustralya, Cezayir,
Fas, Guney Afrika, Gurcistan, iran, Israil, Kibris, Libya, Libnan, Misir, Ozbekistan, Suriye,
Suudi Arabistan, Tunus, Urdn, Yunanistan gibi cesitli Ulkeler ile basladi ve hala devam

etmektedir.

Referanslariniz
hakkinda biraz bilgi
verir misiniz?

Biz Turkiye’nin ve Dinya’nin tim

sofralik zeytin Ureticilerine hitap ediyoruz.

Pazara yeni girenler de, pazarda glclU
olanlar da referanslarimiz arasindadir.

Sizi bu isi yapan
diger firmalardan
ayiran en 6nemli
6zellik nedir?

Oncelikle bizim isimiz kalite Gretmek.
Biz makinayi en kaliteli sekilde Uretiyoruz.
Ardindan hizli, gévenilir ve kaliteli teknik
destegimiz, satis sonrasi servisimiz ile hem
yurt ici hem de yurt dist musterilerimizin
memnuniyetini her daim en Ust sirada
tutuyoruz. Bunun yani sira, yeniliklere
acik olusumuz ve surekli ilerleme halinde
olusumuz da bizi her zaman bir adim 6ne
cikaran niteliklerimizdendir.

Aslinda bizim gecmisimiz ¢ok uzun
zaman dncesine dayaniyor. Zeytinyadi
sektorantn onde gelen firmalarindan
Polat Makina ile yollarimizin kesismesi 90’li
yillara dayanmaktadir. Biz, Cinarli Makina
olarak sofralik zeytin isleme grubunda
calisirken, Polat Makina da yaglik
zeytin grubunda Uretim yaptigindan,
birlikte calistigimiz projelerde birlestik.
Baslangictan itibaren cesitli projelerde
birlikte calisarak bircok guizel tesise
imzalarimizi birlikte attik. Yurtdisinda da
bir pazar saglayabilmek icin, birbirimizi
kardes firma olarak dustnerek birlikte
yUrtdtgumuz yola devam ettik. Bu
verimli yolda ilerlemeye her zaman tim
glctimuUzle devam edecegdiz. Bu yolda
bize olan desteklerinden dolayi basta
ibrahim Polat ve Mustafa Polat olmak
Uzere, tum Polat Makina Yonetim Kurulu
ve calisanlarina tesekkurd bir borg biliriz.
Ayrica, derginiz vesilesiyle bizlere bu
olanagi sagladiginiz icin size de tesekkur
ederiz.

Son olarak “Polat life “
takipcilerine iletmek istediginiz bir
sey var mi?

Polat Grup ailesi olarak degerli
paylasimlariniz icin tesekkr eder, calisma
hayatinizda basarilar dileriz .

Sektore damgasini vuranlar
boélimiziin bu sayidaki konugu sesini
Manisa Akhisar’dan diinyaya duyuran
sofralik zeytin isletme teknolojileri
tireticisi Cinarli Makina idi. Bir sonraki
sayimizda yeni bir konukla gériismek
dilegiyle...

www.polatas.com.tr
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SMART Renk Ayirma Makinasi, zeytin icin 6zel olarak tasarlanmis

| u u
t e k n O L O J 1 n 1 n olup zeytini renk, boy, benek, kusur ve kalitesine gore toplamda
12 ayri cikis gbzUne yonlendirerek ayirabilen bir “IS GUCU
b4 = AZALTICI” makinedir. Kullanilan son teknoloji ile, bilgisayarda
D O G A 'I L e hazirlanan receteye gore zeytini istenilen renk ve boyutllarda,
istenilen kalite dzelliklerinde, istenildigi kadar ayirabilir. Is glcund
azaltmasinin yani sira, hiziyla da kullanicilarinin évgusdani

bulusmasn e )

SMART RENK AYIRMA MAKINASI

teknoloji uzmanlik ister



UZZK
Yonetim Kurulu Baskani

Ummihan Tibet

Ulkemiz zeytinciliginin, yapisal glicinin gelistirilmesini, Uretici, sanayici, ic ve dis
pazar entegrasyonunun saglanmasini kendine ilke edinen Ulusal Zeytin Ve Zeytinyadi
Konseyi 21 Mayis 2007°de kuruldu .

Amaci sektorin tum kesimlerini yasaya dayall bir ulusal zeytin ve zeytinyadi
konseyi catisi altinda birlestirip ,sektortn sorunlarini ortak akilla ¢cézmek olan
konseye iliskin ayrintili bilgiyi kendisi de bir zeytin sevdalisi konsey baskani sayin
Ummuhan Tibet'den alacagiz.

UZZK

Sayin Tibet
sizi1 biraz
taniyabilir
miyiz?

roportaj...
Kezban Selcuk
Polat Makina Halkla lliskiler Yénetmeni

“ZEYTIN ALLAH'IN BIZE
SUNDUGU LUTUF..

Kimya MUhendisiyim. Buttn mesleki
kariyerim zeytin ve zeytinyadi kalitesi
Uzerinde calismak, ulusal ve uluslararasi
alanda yeni analiz metodlarini uygulamak
ve gelistirmek Uzerine gecti diyebilirim.
Son on yildan beri de sektorin catl
kurulusu olan Ulusal Zeytin ve Zeytinyadi
Konseyi (UZZK) Yonetim Kurulu Gyesi
ve son dénemde Baskani olarak gorev
yaplyorum. 40 yildan beri bilimsel
olarak ve rutin calismalarla zeytinyagdini
dgrenmeye calisiyorum. inanin zeytin ve
zeytinyagdini bilim dtnyasinin daha tam
olarak ¢c6zdugune inanmiyorum. Her
gecen gun zeytin agaci ve zeytinyadi
bizlere yeni bilgiler veriyor, halen
kesfediyoruz. Hakikaten tam bir mucize
adac ve onun kiymetli iki Grand zeytin ve
zeytinyadl Allah’in bizlere sundugu bir
[Gtuf.

Zeytin ve
zeytinyagn
ile nasal
tanistiniz?

Akhisarli ciftci bir Ailenin kiziyim.
Zeytin agaci hayatimda hep vardi. Ailem
birkac kusaktan beri zeytin ciftciligi
yaplyordu. Benim hayatimda hep var
olan bu Urtnler daha sonra meslegim
oldu. Eskiden siradan olan bu Urtine sonra
farkl bir bakis acislyla bakmayi 6grendim.
Arastirdikca heyecanlandim, merakim
artti... ve bugunlere geldik.

Ulusal Zeytin ve Zeytinyadl Konseyi
(UZZK), 5488 sayil Tarim Kanununda
belirlenen ulusal tarim politikalari
cercevesinde calismalar yapmak Uzere 21
Mayis 2007°de Ulkemizde ilk Urin konseyi
olarak kuruldu. Zeytin ve zeytinyagi
Ureticileri ile zeytin bitkisinden elde
edilen asil ve yan Urlnlerin ticaretini
yapan tlccarlar, sanayiciler ve/veya
bunlarin olusturduklari birlikler, dernekler,
kooperatifler ile zeytin ve zeytinyagdi
ile ilgili arastirma ve egitim kurumlari,
meslek odalari ve sivil toplum kuruluslari,

bireysel olarak ciftciler, fidancilar, ticcarlar,

arastirmacilar da Konsey’imizin Uyesi
olabilirler. Su anda Gida Tarim Hayvancilik,
Ekonomi, GUmruk ve Ticaret Bakanliklari
, TSE, KOSGEB, Ziraat, Kimya, Gida
Muhendisleri gibi meslek odalari, Zeytin
yetistirilen illerimizin Sanayi, Ticaret

Oda ve Borsalari, Turkiye Odalar ve
Borsalar Birligi, Ege, Adnan Menderes,
Celal Bayar gibi tniversitelerimiz dahil
yUzUn Uzerinde Gyemiz bulunmaktadir.
Ancak bu Gyelerimizin boyutlari itibariyle
baktigimizda aslinda binlerce Gyemiz
vardir.

Ulusal Zeytin Ve Zeytinyadl Konseyi
Kurulus Ve Calisma Esaslari Hakkinda
Yonetmeligin 7. maddesine gore Konsey,
asagidaki faaliyetleri gerceklestirir;

a) Urtnle ilgili almis oldugu kararlari,
yilda en az bir kez ve istenildiginde
Tarimsal Destekleme ve Yonlendirme
Kuruluna, rapor halinde sunar.

b) Piyasa kosullari ve uluslararasi
gelismeler 1siginda planlar olusturur,

uygular veya uygulanmasina yardimci olur.

c) Sektorle ilgili verileri toplar, zeytin
ve zeytinyadl konusunda ortaya ¢ikan
gelismeler cercevesinde ortak bir strateji
belirler.

¢) Zeytin ve zeytinyagdi ve ilgili
sektorlere iliskin olarak ulusal ve
uluslararasl dizeyde arastirma, inceleme
yapar ve bunlari Konsey Uyeleri ile ilgili kisi

Ulkemizde Hak Ettigi
Degeri Buldugunu
Dusunuyor musunuz?

Maalesef bu konuda yapacak cok isimiz var. Zeytin ve zeytinyadini hepimiz ¢cok iyi
tanidigimizi zannediyoruz ama dogdru bilinen cok yanlis var. Bu yanlislari dtizeltmek,
tUketici bilincimizi gelistirmek son derece énemli. Her seyden énce bize karsi ¢cok
comert olan ve dinyanin en saglikli Grtnlerini veren zeytin agacini dogru bakmay!,
zamaninda gubresini, ilacini vermeyi, dogru zamanda dogru yontemlerle Grind hasat
etmeyi, hic bekletmeden hemen fabrikaya gdnderip daha cok zeytin yadi almak
icin hatali islemek yerine saglikli ve kaliteli triin elde etmeyi 6grenmemiz gerekiyor.
Ciftcimizin daha kaliteli zeytinyadi Greterek daha iyi kazanmasini saglamak ve
tUketicimizi de bu kaliteli zeytinyagdini satin alabilecegi fiyattan sunulmasini organize
etmemiz gerekiyor. Bu konularda gelismeler var ama yeterli degil. TUketimimizin cok
buyUk bir kismi kayit disi. Tuketici zeytinyadi ttkettigini zannederek cogu zaman
hileli Grtnler tuketiyor. Taklit ve tadsis halen ciddiyetini koruyor. Bu olumsuzluklarla
sektorumuzun ttm bilesenlerinin el birligi ile micadele etmesi gerekiyor.

ve kurumlara aktarir.

d) Hazirlanacak duzenli raporlarla
zeytin ve zeytinyagdi ve ilgili sektorlere
yonelik kararlar alan ilgili birimlerin
bilgilendiriimesi ve kamuoyu
olusturulmasini saglar.

e) Zeytin ve zeytinyadi Gretimi,
tUuketimi ve ticaretinin gelistirilmesine
yonelik faaliyetlerde bulunur.

f) Diger Ulkelerde benzeri faaliyetler
gosteren kuruluslarla isbirligi yapar.

g) Konseyin faaliyetleri ve
uygulamalarina uygun olarak gerektiginde
ic ve dis temsilcilikler acar.

§) Zeytin ve zeytinyadi ile ilgili
sektorlere iliskin konjonktire gére acil
fonksiyonel tedbirleri alir ve sonuclarini
izler.

h) Amac ve faaliyet konulari ile ilgili
olarak; toplanti, sempozyum, panel,
seminer, konferans, kongre ve calistaylar
duzenler, zeytin ve zeytinyadi asil ve yan
GrUnlerinin tanitimini yapar ve ttm bu
faaliyetlere katilimi saglamak icin calisma
gruplarr olusturur.

1) Sektorde yiksek kalitede Gretimin
gerceklestirilmesi, standardizasyon ve
sertifikasyonun saglanmasi, piyasanin
izlenmesi ve kalite kontrol sistemlerinin
gelistirilmesi icin gerekli politikalarinin
belirlenmesi ve uygulanmasina katkida
bulunur.

i) Sektorun yapisal sorunlarinin
¢codzUlmesi, intiyaclarinin karsilanmasi ve
uluslararasi rekabet glcunun arttirilmasi
icin Uretim planlamasi ve Uretimin
cesitlendirilmesi dahil gerekli dnlemlerin
alinmasi ve bunlarin uygulanmasini
saglamak icin calismalar yapar.

) Sektordeki Gretim ve sanayi
faaliyetleri cercevesinde cevrenin, kamu
saghiginin, dretici ve tuketici haklarinin
korunmasi, kirsal kalkinmanin temin
edilmesi icin gerekli dnlemlerin tespit
edilmesi ve bunlarin uygulanmasini
saglamak icin calismalar yapar.

k) Uriintin tanitiimasi ve tiketiminin

tesvik edilmesi icin kampanyalar dtzenler
ve fuarlara katilim dahil gerekli calismalari
yapar.

[) Sektorde sinal mulkiyet
haklarinin korunmasina yardimci olur ve
markalasmay! tesvik eder.

m) Avrupa Birligine Uyum ve Topluluk
muktesebatinin uygulanmasi icin gerekli
faaliyetlerin gerceklestiriimesine katkida
bulunur.

n) Zeytin ve zeytinyadi, zeytin
ve zeytinyadl mamul ve yan Urunleri
ticaretinin ulusal ve uluslararasi kurallarinin
belirlenmesine ve uygulanmasina katkida
bulunur.

0) Konsey Uyeleri arasinda sektor ile
ilgili cikabilecek anlasmazliklari gidermek
Gzere hakemlik ve bilirkisilik yapiimasina
iliskin usul ve esaslari belirler, sektorel
uzlasma ve dayanismayi saglar.

6) Sektorle ilgili egitim, yayim,
danismanlik hizmetlerini yarutar.

p) Sektorle ilgili kamuya yararl diger
faaliyetleri yapar.

r) Zeytin ve zeytinyadi Ureticilerinin
ve tlketicilerinin organik yetistiricilik
ve iyi tarim uygulamalari konularinda
bilgilendirilmesi, Uretiminin ve tuketiminin
tesvik edilmesi calismalarini yapar.

s) Zeytin ve zeytinyad Uretiminin
arz talep dengesini saglayici calismalar
yapiimasini, yurt icinde ve yurt
disinda rekabet etmesini saglamak
icin Grun kalitesinin iyilestirilmesini,
pazara standartlara uygun Grin sevk
edilmesini, zeytin ve zeytinyadi ve mamul
maddelerinin ulusal ve uluslararasi 6lcekte
pazarlama glcunun arttirlmasini, zeytin
ve zeytinyadi sanayinin sdrekliligini,
karliligini, ticaretini, tketimini ve
standardizasyonunun gelistirilmesini
saglayacak tedbirlerin alinmasini ve ulusal
politikalarin belirlenmesinde sektoérin
butun kesimlerinin uzlasmasini saglayacak
calismalarda bulunur.

s) Sektorle ilgili diger faaliyetlerde
bulunur.

www.polatas.com.tr




UZZK'dan bir 1ilk

Turkiye

Fiyati son
zamanlarda ciddi
sekilde artan
zeytinyaginda tagsis
(karisim) patlamasi
yasaniyor. Bunun
oniine ge¢mek icin ne
tiir bir yol
izliyorsunuz ?

www.polatas.com.tr

'de

Uluslararasi Zeytin Konseyi (10C)
tarafindan ilan edilen “DUnya Zeytin
GUNU” nU 26 Kasim Cumartes, tim Gye
Ulkelerle birlikte, izmir'de dinyanin en eski
zeytin isledi bulunan Urla’da cok dzel bir
programla kutladi.

Zeytinin tarihsel, kalttrel, sosyolojik
boyutunu konusmak, zeytin yetistiriciligi
ve cevre arasindaki iliskinin dnemine
vurgu yapmak, zeytinyaginin sagliga
yararlarini belirtmek, zeytinin ekonomik
dnemi ve hepimizin hayati Uzerindeki
etkisini uzmanlariyla konusmak icin
tarih ve cocuk temasi ile olusturulan bu
programa cok genis bir katilim oldu.

Urla’ll cocuklarin zeytin hasati yapip,
2.200 yasindaki Anit Agaci ziyaretinin
ardindan Osmanl Dénemine ait Islikte
sikim yaptigl, Kdstem Zeytinyadi

Zeytin ve zeytinyagi fiaytlari serbest
pazarda olusuyor. Bizim bu konudan
dogrudan mudahle etmek gibi bir
islevimiz olamaz. Ancak zeytinyagdi
degerlidir. Degerinden ve kalitesini
sagliyarak satmamiz gerekiyor. Tarladan
sofraya zincirin tim halkalarindaki degerin
paydaslar arasinda hakca dagitiimasi
lazim. Bu noktada Uretici ve tuketici bizim
icin iki ana unsurdur. Urinan sarekliliginin
saglanabilmesii icin mutlaka bu iki ana
unsurun korunmasl lazim. Biz bu noktada
calismalar yapiyoruz.

Muzesinin ilk kez kapilarini actigi, Prof.
Dr.ilber Ortayl, Yrd.Doc. Dr.Ahmet Uhri’nin
zeytininin tarihini anlatti. Sektéramazan
temel taslarindan Taris Zeytin Zeytinyadi
Birligi Yonetim Kurulu Baskani Cahit Cetin,
Ana Gida ve Kristal Zeytinyadi Firmalarinin
Genel Mudurleri Umit Ersoy ve
Christopher Dologh’un sosyolojik boyutu
ile konusma yaptigr bu program blyuk ilgi
gbrdu. Japonya'dan, medya temsilcileri
vardi. Onlarin Japonya’da yayinladiklari
yazilar geldi gectigimiz hafta. Acikcasi

cok mutlu oldum. Ulkemizden cok iyi
intibalarla ayriimislar ve bunu yazilarinda
cok guzel ifade etmisler.

Bu etkinlik artik bundan sonra
geleneksel hale gelecek ve her yil 26
kasim’da dinyada ve Ulkemizde zeytin
agaci konusulacaktir.

Zeytincilik sektoriine dedesi gibi
gonlilsiiz giren ancak zamanla zeytin
ve zeytincilik kendisinde aska doniisen
sayin Tibet’e dergimize gdsterdigi
ilgiden dolay tesekkiir ediyor ,bir
sonraki sayimizda yine ilginizi ¢cekecek
yeni bir konu ve konukla karsinizda
olmayi diliyoruz.

# Daha fazla glic ve ghvenilirlik icin 6zel imal edilmis
tambur.

& Maksimum ayirma verimliligi icin gelistirilmis tambur ve
canak geometrisi.

# Hidrollk patiatma sistem| ile minimum yag kayiplar.

¥ Gida tlziiglne uygun yiksek kalite paslanmaz celik
malzeme.

& Sirekliisleme kolayligt.

© Kt:-la:-.r Kurulum ve calistirma ozelligi ile uzun kullamm
omri

KAPASITE :3000-3500 Lt / h
TAMBUR CAPI : 505 mm

TAMBUR DEVRI : 5500 rpm

MOTOR GUCU : 11 KW 1500 rpm
'AGIRLIK : 1100 KG
"EBATLAR : 920" NM60"1640 mm




GRUP SIRKETLERINI TANIYALIM

Polat
Tarim

Polat Grup

Urtin ve hizmet kalitesinde diinya
standartlarini hedefleyen, uygun tretimi
uygun teknoloji ile gerceklestirerek
kalitesinin siirekliligini saglamaya
calisan Polat Tarim bir Polat Grup
Sirketi olup 2001 yilinda faaliyetlerine
baslamistir.

Ufuk Ozcan
Polat Tarim Isletme Maidlirii

www.polatas.com.tr

Sayin Ozcan bize biraz kendinizi tanitir misiniz? Kag
yildir Polat Tarim biinyesindesiniz ?

Ben Ufuk Ozcan. 2001 yilindan bu yana Polat Tarim
bunyesinde fabrika muduru olarak ¢alismaktayim.

Polat tarimin faaliyetleri konusunda bize biraz bilgi
verir misiniz?

Polat Tarim asil amaci Polat Makine' nin bir ARGE
tesisi olup bunun ayni zamanda cift¢imize zeytin sikma
tesisi olarak hizmet vermektedir. Bunun yaninda
zeytinyagl dolum tesis ve prina ekstrasyon tesisi de
mevcuttur.

Ciftgimizden aldigimiz zeytinyaglarini direk hig
bir araci olmadan ihracat ile bulusturup hem
¢iftcimiz kazaniyor hem de biz. Ayni zamanda prina
ekstrasyon tesisinde yeni nesil Urettigimiz dekantorler
deneniyor hem de yakin cevremizden aldigimiz yagli
prinalarr isleyip ekonomiye ¢ok blyuk katma deger
yaratmaktayiz.

Tesisinizde ka¢ hat var ? bunlarin ézelliklerinden
biraz bahseder misiniz?

3 hat zeytin sikma 2 hat da prina isleme dekantord
var.

- Zeytin sikma kisminda

- 2 adet Px 90 ton/24 saat makine

- 1 adet px70 ton/24 saat makine

- Prina isleme kisminda

- 1 adet px 500 ton/24 saat dekantor

-1 adet px 160 ton/24 saat dekantor vardir.

Polat Tarim Polat makina’nin ARGE tesisi diyebilir
miyiz ?

Evet Polat Tarim Polat makinenin bir arge tesisidir.
Burayi arge merkezi olarak secme nedenimiz burada
zeytin cesitliginin fazla olmasi ve Polat Makine'ya yakin
olmasidir. Her zeytinin isleme teknigi farkli oldugundan
gelen insanlar makinanin satildigl yerde o zeytinin nasil
islenecegini uygulamali olarak gérmektedir.

Ekstraksiyon, bir ¢ozelti ya da
suspansiyon i¢indeki organik
maddeyi, ¢ozen fakat ¢ozelti ya
da sUspansiyondaki ¢ozgen ile
karismayan bir baska organik
¢Ozgen yardimiyla ayirmaktir.
Kimyada bilinenin aksine bir
saflastirma degil ayirma yontemi
olarak kullanilir.Diger bitkisel
yaglara oranla daha yuksek bir
deger taslyan zeytinyag, Ustin
organoleptik, fiziksel ve kimyasal
Ozelliklere sahiptir. Zeytinyaginin
elde edilmesi asamasinda da bu

ustun niteliklerin korunmasi gerekir.

lyi kaliteli zeytinyag: Gretimi, zeytinin
yetistiriimesi, hasadi ve yagin elde
edilmesi gibi isleme kademelerinde
teknigin 6ngordugu sartlara tam
olarak uymakla mamkundur. Yagin
elde edilmesinde, en ilkel isleme
seklinde dahi zeytin isleninceye

Kezban Selcuk
Polat Makina Halkla fliskiler Yénetmeni

Burada aynn
extrasyon tesisiniz var?

kadar cesitli asamalardan
gecmektedir ve her asamanin yagin
kalitesine etkileri bulunmaktadir.
Bu nedenle ayni genotipten ve ayni
bolgeden alinan zeytinlerin farkl
isleme teknikleriyle zeytinyagina
islenmesi bile Uretilen yagin kalitatif
dzelliklerinde 6nemli varyasyonlara
neden olabilmektedir.

Sikilan zeytinlerden olusan
pirina posasini atik olarak
degerlendirmekteyiz. Ekonomik
degeri cok yuksek olan bu atiktan
iki fazda %1.3, 3 fazda % 2
bucuk oraninda tekrar yag elde
edebilmekteyiz . Yagl tamamen
alindiktan sonra ise olusan Prinayi
kurutarak yakit elde edebiliyoruz.
Kompe entegre bu tesisimizde
yeni nesil dekantorlerin test
edilip eksiklerimizin gorulmesi de
saglanmaktadir.

zamanda

Ayni tesis icinde zeytinyagi dolum
tesisiniz de var. Bu konuya deginir
misiniz biraz ?

Evet zeytinyagl dolum tesisimiz
Ureticiyle makinanin birlestigi direk
ihracata giden bir noktadir. Hi¢bir
aracl kurum olmadan zeytin Ureticisi
topladigl zeytini bizlere getirir
kontinG hattimizda sikilan zeytinler
yaga donustukten sonra kendi
blnyemizde bulunan ve uzman bir
ekibin calistigi laboratuarlarimizda
testlerden gecirilir. Buradan ¢ikan
sonuca gore kalitesine gore ayrilan
yag sabit sicaklikta tutulan ozel
yapim krom tanklarimiza aktarilir.
TUm asamalar goz 6ndnde
gerceklestigi icin Uretici glvenle
yagini tuketebilmenin rahathgini
yasamaktadir . Bizde kendi markamizi
yaratip hem Ureticinin zeytinini
degerlendiriyor hem de zeytinyag
ihracati yapiyoruz.

Zeytinyaginin kaliteli oldugu nasil anlasilir ?

Hakiki zeytinyaginin 3 6zelligi vardir: Burukluk, Yakicilik ve Aroma. Zeytinyaginin
maliyeti diger bircok yaga oranla daha yliksektir. Bu sebeple cok ucuz olan
zeytinyaglarina stiphe ile yaklasiimalidir. Hakiki zeytinyaginin belirli bir maliyeti
vardir ve bunun altinda satilabilmesi de mimkiin degildir.Gercek zeytinyagi kabarcik
kabarcik olarak iiste ¢ctkmalidir. Bir siire sonra kalip haline gelebilir, o zaman da
yandan bakildiginda diiz bir hatta gérilmelidir .Zeytinyagini kokladiginizda koti
ve agir bir koku aliyorsaniz, tattiginizda cok tatli ise veya herhangi bir acilik yoksa,
yemek borunuza dogru bir yanma oluyorsa ya da yemek sonrasi mide yanmasi
yastyorsaniz aldiginiz triin gercek olmayabilir .

www.polatas.com.tr
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ZEYTIN, ZEYTINYAGI VE ' _ - ®
TEKNOLOJILERI FUARI Po m I
olive, olive oil & technologies fair th o ; .
Oﬂv\/ centrifuge technology

HECH- bizce miimkiin...

Sizi digerlerinden ayiran en baytik fark nedir dive soranlara 38 yildir ayni yanit verlyoruz
Yeni fikirler Gretebilme kabiliyeti.

Yer / Meeting point:
Fuar Izmir

Zeytin, Zeytinyag Glnki sekidrde kargilagtiginz her yeni talep, ancak yaratici ve yenilikgi
Olive, Olive oil bir akilta.cBztlebilecek benzersiz bir sinavdir. Ve her duvar ayni merdivenle asamazsiniz.

Siit ve Siit Uriinleri 26—29
Milk and Dairy Products fuarizmir -
Fermente Uriinler N ISAN
Fermented Products :
- APRIL

- -201/

Fidan, Tohum, Giibre

Sapling, Seed, Fertilizer

Sise, Kasa, Bidon
Bottle, Case, Barrel

Ambalaj
Packaging
Mikemmel enerji verimliligi ile
malivetleri distirmek mi?

bizce miimkiin...

Uretim Teknolojileri
Production Technology

Saklama Uniteleri

Laboratory E:ap kll:iL:!;?unmu:l:da mi?
Gida Analiz Laboratuvarlan bizce miimkiin...
Storing UnitsFood An_alysis ’ 9 Yeni makine almadan
g r i S | kapasite artirir rma?

bizce miimkiin...

el

olivtech.izfas.com.tr

Makineye gire yer agmak degil,
yerinize gire makine yerlestirmel mi?

bizce miimkiin...

k‘ Sstandimiza

VIP servis mi?

POLAT MAKINA SAN, VETIC, A.5. bizce miimkiin...
Astim Organize Sanayl Bolgesi AYDIN / TURKIYE
o 0 0 T:+90 256 237 04 73 (4 Hat] F: 490 256 231 04 78

POLATGROUP  polat@polatas.com.ir

www.polatas.com.tr www.polatas.com.tr
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.“Sizler bizim gelecedimizsiniz,

sizlerin sayesinde Aydinimiz daha da
gelisecek diyen Polat, genclerinkiikreyen
yureklerine ihtiyacimiz var”

11

Gelecegi gelecege
birakmamak i¢in
gelecek simdi

1

Polat Makina Yénetim Kurulu Baskani [brahim Polat Adnan Menderes Universitesi

Aydin [li Stratejik Planlama ve Yenilik Merkezi (AISYEM) tarafindan dlizenlenen etkinlikte
genclerle bulustu."Sizler bizim gelecegimizsiniz, sizlerin sayesinde Aydinimiz daha da
gelisecek diyen Polat, genclerinkiikreyen ydreklerine ihtiyacimiz var” ifadesini kullanal.

40 Yallak Seriven

Ibrahim Polat, bu noktalara gelebilmenin
kolay olmadigini hayal kurmak, azim ve
kararlilik 6nemini belirtti.

AISYEM Mudurt Dog. Dr. Huseyin
Yilmaz'in agllis konusmaslyla
baslayan etkinlikte Doc. Dr. Yiimaz,
is dunyasinin ve Aydin'in dnde
gelen sanayicilerinden ibrahim
Polati Universitemizde agirlamanin
mutlulugunu yasadigini ifade etti.

Polat Makinanin yaklasik 40 yillik
serUvenini 8grencilerilerle paylasan
ibrahim Polat, sifirdan baslayarak
bu noktalara gelebilmenin kolay
olmadigini anlatip basarinin sirrini
ise hayal kurmak, azim ve kararlilik
olarak siraladu.

Kendi yasamindan da kesitler
sunan Polat, 2,5 lira haftalikla ise

basladigini, insanlarin basaramazsin

dedigi her seyi basarmak icin yola
ciktigini belirtti..

Polat'in Basarisa

Biz basardik ve bugiin bu fabrikalarin
merkezine, yani italya'ya bile bu
makineleri ihrag ediyoruz.

Bugun Kontinu sistem zeytinyag
makinalarini Urettiklerini ve bu
makinalari dinyanin 70 tlkesine
ihrac ettiklerini vurgulayan Polat,
“Ben bu ise girdigimde Italyanlar
beni kiicimsedi. Onlar benim bu
isin Ustesinden gelebilecegime
inanmadilar. Biz basardik ve bugln
bu fabrikalarin merkezine, yani
Italya'ya bile bu makineleri inrag
ediyoruz.” dedi.

Basarinin bir diger sirrinin da
guven olduguna isaret eden
Polat, sozlerini strdirerek “ilk
once insanlarin guvenini kazanin,
ondan sonra da kendinize
guvenin. insanlar sizin Grinlerinizi
tereddutsuz almaya basladiklari

“Ben bu ise girdigimde ftalyanlar beni kiicimsedi. Onlar benim
bu isin dstesinden gelebilecedime inanmadilar. Biz basardik ve bugin
bu fabrikalarin merkezine, yani ltalya’ya bile bu makineleri ihra¢

ediyoruz.”

Genc Girisimciler

Hayallerinizin pesinden kosun, hedefinize
ulasmaktan hi¢c vazge¢meyin ve 207
yaslarinizdaki bu enerjinizi asla bos yere
harcamayin.

zaman siz basarili olmussunuz
demektir.” diyerek basarr icin
birkac faktorin bir araya gelmesi
gerektigine degindi.

Geng girisimcilerin sorularini da
yanitlayan Polat, “Hayallerinizin
pesinden kosun, hedefinize
ulasmaktan hic vazgecmeyin ve
20'i yaslarinizdaki bu enerijinizi
asla bos yere harcamayin. Bizler,
Avrupalilardan planlamay ve
sanayiyi 6grendik simdi onlara bu
ogrendiklerimizi satiyoruz. Bransiniz
ne ise mutlaka yaz tatillerinde
onun stajini yapin. iste o zaman
mesleginizi elinize aldiginizda
bileginizi kimse bukemeyecektir.”
diye konustu.

Programin sonunda AISYEM
MUudurd Dog. Dr. Huseyin Yilmaz,
ibrahim Polat’a 6grencilerimize
yaptigl katkilardan dolay:
tesekkur ederek genclere yonelik
konferanslarin devam edecegini
soyledi.

Kezban Selcuk
Polat Makina Halkla fliskiler Yonetmeni




| Polat
Inovasyon
Demek. ..

Sitemizden tim makina
ve modellerimizi inceleyebilir;
bilgi icin iletisim kurabilirsiniz.

Ldtfen telefonunuzdan QR
kodu okutunuz.

Musterilerimizin ozel istekleri dogrultusunda 2 veya 3 faz olarak dizayn edilebilen
sistemler 5 ton/gtin’den 240 ton/giin kapasiteye kadar zeytin isleme ozelligine
sahiptir.

. Polat Makina zeytinyagi Uretilen tdm Glkelere Yunanistan, Tunus, Fas, Cezayir,
Urdiin, Suriye, Suudi Arabistan, Kibris vs. 800 adetten fazla kontinii zeytinyagi tesisi
kurmustur.

IFAT EURASIA

_ IFAT Eurasia Cevre Teknolojileri Ihtisas Fuari 16-18 Subat 2017 tarihleri arasinda
Istanbul Fuar Merkezi 9-10-11 no’lu salonlarda kapilarini makine (retici ve

alicilarina acti.

Organizasyona Turkiye basta
olmak Uzere Balkanlar, BDT Ulkeleri,
Ortadogu ve Kuzey Afrika'dan
olusan blyuk cografyadaki sektor
temsilcileri, il ve ilce belediyeleri,
katildu.

Fuara katilan ziyaretciler
sadece Turkiye'den degil Avrasya
bolgesinde Cevre Teknolojileri
duzenlemeleri, uygulamalari ve
yatirimlar konusunda s6z sahibi
tum firma ve kuruluslarla irtibat
kurma imkani bulabildi.

Cevre Teknolojileri ihtisas
Fuarinda POLAT MAKINA Standina
ilgi biiyiktii. Fuar alaninda 9.
Numarali holde yer alan standimizi
yerli yabanci bir¢ok firmanin
temsilcisi ziyaret etti.

Her biri alaninda uzman c¢evre
muhendisi satis yetkililerinden
olusan Polat Makine satis ekibi
cevreye duyarli Polat dekantorler
hakkinda ilgililerin sorularini
yanitladi.

Polat Makine dekantorleri
kentsel atiksu aritma,icme suyu
aritma ve endustriyel aritma
tesislerinde yogunlastima ve
susuzlastirma proseslerinde
hizmet vermektedir .
Dekantorlerimiz ayrica maden,
petrol, gida alanlarinda da farkl
uygulamalar i¢cin en uygun
cozUmleri sunar.

www.polatas.com.tr




RUS HEYETTEN
POLAT'A ZIYARET

5 kitada 32 ulkeye yaptigi ihracatla, Avrupa ve Ortadogu pazarinda da 6nemli bir
yere sahip Polat Makine yurtdisindan gelen misafirlerini agirladi

s ) , Rus, Ukrayna ve /'ta/yqn yatirimcilardan olusan 16 kisilik heyeti Polat Makine
Sitemizden tim makina Yénetim Kurulu Baskani ibrahim Polat, Yénetim Kurulu iyeleri Olcay Polat, Volkan

Ve modellerimizi ingeleyebilir, Polat,PGR Genel Miidiirii Neclet Demir Polat Grup Rediiktér binasinda karsiladi
bilgi icin iletisim kurabilirsiniz.

Polat Guc
Demek. ..

Lutfen telefonunuzdan QR

bocdu okutunuz. Yonetim Kurulu Baskani Ibrahim Polat'in

calisma ofisinde gerceklesen gorismede
karsilikli fikir alisverisinde bulunuldu. ibrahim
Polat, dort bucuk metrekarelik bir atdlyede
baslayan Polat Makine’nin basari hikayesini
misafirlerle paylasti.

Buradaki sohbetin ardindan ekip ilk
olarak Polat Grup Reduktor fabrikasini gezdi.
Musterilerin ihtiyaclarini karsilayacak ¢cozumleri,
bilgi ve teknolojilerini kullanarak en verimli
ve kaliteli sekilde sunan, PGR Urun yelpazesi
misafirlerin ilgisiyle karsilandi

Buradaki kisa fabrika turunun ardindan
PGR egitim salonunda Polat Makina Yonetim
Kurulu Uyesi Volkan Polat ve Arge sorumlusu

ilker Yildirim Polat makine Griin gamina iliskin
hazirladiklari sunumlari misafirlerle paylast

Verilen 6gle yemegi arasinin ardindan
misafirlere bu kez endustriyel dekantorler,
zeytinyagl kontinu sistemleri ve sut,krema,
temizleme seperatorlerinin Uretim alani olan
Polat Makine fabrikasi gezdirildi.

Talash imalat bolimunde son teknoloji
CNC tezgahlarinda el degmeden otomasyon
sistemlerle islenen seperator, dekantor
parcalari misafirlerden tam not ald.

Fabrikanin buydkltgu ve kullanilan teknoloji
karsisinda hayranliklarini gizleyemeyen
ziyaretciler, farkli Ulkelerde zeytinyagl makinesi
Ureten ¢ok sayida tesisi de gezdiklerini, ancak
Polat Makina'nin gerek teknolojiyi kullanma,
gerekse Uretim hassasiyetiyle digerlerinden
gozle gorulUr farkhiliklar tasidigini ifade etti

Fabrika turuna montaj sahasinda devam
eden heyet, burada test icin ¢alisir halde
bulunan seperatorin titresim performansini
bozuk para testiyle yerinde gozlemledi.

E - EiE B ; Test suresince seperatortn Uzerine birakilan
. ) ¥ i 1 ‘A madeni paranin sarsiimadan ayni sekilde uzun

' A =S8 bir stire durmasi, ¢zellikle sut fabrikasi sahibi
Bir tesisin kalbi daima santrifiij ekipmanlardir. Ister yiiksek otomasyonlu otomatik o o T kimi ziyaretcinin takdirini kazand.

isterse manuel olsun her firma kendi tretim hatti icin en ekonomik ve teknolojik
¢6ziimu Polat Makina'da bulacaktir.

Heyet fabrika turunun ardindan kendileri
onuruna verilen aksam yemegine katildi .

www.polatas.com.tr




Polat
Cevre Dostu
Demek. ..

TUNUS ULUSAL
ZEYTINYAGI OFISI

Avrupa Birligi ilkeleri [spanya, ltalya ve Yunanistan‘dan sonra dinyanin en fazla

SISt zeytinyagi lreten ulkelerinden biri olan Tunus’tan Polat Makina’ya énemli ziyaret...

ve modellerimizi inceleyebilir,
bilgi icin iletisim kurabilirsiniz.
Latfen telefonunuzdan QR

e Aralarinda Tunus Zeytin Cogalma Merkezi

Muduru, Kuzeybati Zeytinyagl Sirket Birlig
baskani ve Tarimsal Kalkinma Bolge Ofisi
Muhendislerinin de bulundugu yaklasik 10
kisilik heyet Tarim Bakanligi ve TIKA yetkilileriyle
birlikte Polat Makinayi ziyaret ettl...

Heyeti Polat Makina Yonetim Kurulu Baskani
ibrahim Polat ,Yonetim kurulu tyesi Litfi Polat,
Uluslararasi Satis Mudurd Abdullah Muammer
ve beraberindeki heyet karsiladi .

Yénetim Kurulu Baskani ibrahim Polatin'in
Polat Grup RedUktor binasindaki calisma
ofisinde agirlanan grup Uyeleri daha dnce adini
sik sik uluslararasi camiada duyduklari ibrahim
Polat' yakindan taniyor olmanin mutlulugunu
yasadiklarini dile getirdi

Galisma ofisindeki kisa tanisma sohbetinin
ardindan heyet ilk olarak Urettigi reduktorlerle
pek ¢ok alanda ihtiyaca cevap veren Polat Grup
Reduktor fabrikasini gezdi...

Reduktord olusturan tum parcalari modern
CNC tezgahlarinda ve Yatay Islem Merkezlerinde
isleyen PGR'deki titiz uygulama heyetten tam
not aldr .

Polat Grup Reduktor Fabrikasi gezisinin
ardindan heyet endustriyel dekantorler,
zeytinyagl kontind sistemleri ve sut, krema,
temizleme seperatorlerinin Uretim alani olan
Polat Makine fabrikasini,Polat Makine Yonetim
Kurulu Gyesi Lutfi Polat,Uluslararasi Satis
Maduru Abdullah Muammer esliginde gezdi.

Talash imalat bolumunde son teknoloji
CNC tezgahlarinda el degmeden otomasyon
sistemlerle islenen seperator, dekantor
parcalart hayranlikla izlendi.

Kalite kontrol'den montaj birimine, kadar
tum Uretim alanlarini tek tek gezen heyet
7 - s RO ) } . : Fabrikanin buydkltgu ve kullanilan teknoloji
. BANGRE ~ ~. T ' o ' karsisinda etkilendiklerini belirtti...
P i W : Fabrika turunun ardindan cekilen hatira
fotografi sonrasinda heyetin Polat Makina turu
sona erdi.

Polat Makina atik su camuru susuzlastirma, atik su camuru-yogunlastirma,
enddistriyel atik su camuru susuzlastirma ve sabit veya mobil anahtar teslimi
camur susuzlastirma ¢6zimleri icin 5 m3/saat'ten 175 m3/saat kapasitelerde camur
isleyebilen sistemler tasarlamistir,

www.polatas.com.tr
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Polat Makina
Sadece Turkiye'de
degil diinyada

da 6nemli bir
oterite...

//

ZEYTINYAGI
KOOPERATIFLERI

Kokleri 1910°1u yillara dayanan “TARIS” baslangicta Incir ve (zim daha sonra pamuk ve zeytinyadi Grinleri temelinde érgditlenen
dért kooperatif birliginin temel adidir .

Taris bugtin Ege bdlgesinde,/ ilde yaklasik 100.000 Uretici ortagin 6rgdtlendigi 106 kooperatifin bagl oldugu 4 ayri retici 6rgatin
ortak markasidir

Dergimizin 3. Sayisinda da Taris Zeytinyadi kooperatiflerine yer vermeye devam ediyoruz. Cine Taris Zeytin ve Zeytinyadi
kooperatifinin ardindan simdiki duragimiz Germencik Taris,konugumuz ise Germencik Taris Baskani Sayin Ali lhsan Dedgirmenci

li bey oncelikle “Polat
Life” okuyucularina biraz
kendinizden bahseder misiniz ?

Ben Ali ihsan Degirmenci...
1956 yilinda Aydin ilinin
Germencik ilgesine bagl Cam kdyde diinyaya
geldim. imkanlar elvermedigi icin ilk okuldan
sonra egitime devam edemedim.

Babamin ¢iftci olmasi sebebiyle bende
babamin yolundan gitmeyi tercih ettim.
1978 yilinda askerden dondum ve zeytin ve
zeytinyagl Ureticisi olarak gecimimi saglarken
1983 yilinda Taris'e ortak oldum ve Taris ile
tanismamiz boyle baslamis oldu.

Taris'e baslamakla bir Uretici olarak
tum Ureticilerin de ne denli sorunlarla
karsilastigini iyice gbzlemlemis ve 6grenmis
oldum.

www.polatas.com.tr

Uzun bir zaman sonrasinda arkadaslarin
da destegi sayesinde 2012 yilinda se¢imlerle
yonetim kuruluna secildim.

Bir donem yonetim kurulunda gorev
yaptiktan sonra bir liste hazirlayarak
secimlere gittik ve karsl bir liste ¢lkmayinca
2015 yilinda baskan olarak goreve basladim.

Germencik Taris nasil kuruldu ? Neden
Polat Makina ile yola devam etmeyi tercih
etti?

1977 yiinda kurulmus olan Taris
Germencik zeytinyagl fabrikasi o zamanlar
kara baski olarak hizmet verirken 1996 yilinda
makinelesmeye gidilmistir.

Bundan 8 sene sonra 2008 yilinda Polat
Makineyle tanisilmis ve Polat Makineyle
calismaya baslanmistir.

Makinalardan dnce Yonetim
Kurulu Baskani ibrahim Polat'in
biraktigl gtiven dolu izlenim vermis
oldugumuz kararda ne denli hakli
oldugumuzu yillar icinde bizlere
kanitlad

Zeytinyagl makinalarr konusunda
sadece Turkiye'de degil dinyada
da 6nemli bir oterite haline gelen
Polat Makine, zengin Urtiin gami ve
kalitesiyle diger Ureticilerden farkini
aclikca ortaya koymaktadir

Suna saat tesisimizde 80 ton
/ kapasiteli 1 adet px90 kontinu
sistem mevcuttur. 2013 yilinda
kurmus oldugumuz Ekstraksiyon
tesisinde de Polat makineden
vazgecmedik.

Tabi bizim bu tesisi kurmamizda
Sn. ibrahim POLAT 'In da
desteklerini gbz ardi edemeyiz ve
her zaman minnet borcumuzun
oldugunu soyleyebilirim.

Neden Polat Makina konusuna

gelince; ticari iliskiler tabi ki cok
onemli ancak daha once de
soyledigim gibi glven her seyden
énce geliyor. ibrahim Polat bizde
o glven duygusunu fazlasiyla
uyandirdi.

Makinalarin performansini
ise tartismaya bile gerek yok.
Makinalardan aldigimiz yUksek
verim ve servis agindaki hizli ve
etkili hizmet Polat Makinayi tercih
etmemizde ki en 6nemli neden

Yerli Uretimde Polat Makine
gercekten Avrupall bircok makine

Ureticiyle kiyaslanabilecek duruma

gelmistir. Ayni kalitede ki Grdnu
neden daha pahaliya alalim ki
dedik ve Avrupa’dan ydzUmuzu
Polat Makina'ya cevirdik .9
senedir tesisimizde Polat Makine
kullaniyoruz.

Germencik Taris Baskani Sayin
Ali Insan Degirmenci’ye paylasimlari
icin cok tesekkdir ediyor bir sonraki
sayimizda yeni bir zeytinyagdi
kooperatifiyle sizlerle olmayi
diliyoruz.

Kezban Selcuk
Polat Makina Halkla lliskiler Yonetmeni

www.polatas.com.tr



Kostem Zeytinyagn
Muzesn

Tiirkiye'de Ortopedi ve spor hekimligi konusunda nam salan izmirli doktor Levent
Késtem'in, Urla'da kurdugu Késtem Zeytinyagi Teknolojileri Mtizesi, dtinyanin en
buylik zeytinyagi miize kompleksi...

| Eski Cesme yolunun Uzun kuyu mevkiinde
mobilya fabrikasi olarak yillarca faaliyet
gosterdikten sonra, uzunca bir sdre atil bir
sekilde duran binayi satin alan Levent Kstem
restore ¢alismalarinin ardindan 15 yil boyunca
Turkiye'yi dolasmis farkli dénemlere ait 16
zeytinyagl fabrikasini toplayarak mdzenin
parcalarini tek tek bir araya getirmis

Zamanini ve kazancini hicbir destek almaksizin
bu projeye yatiran Késtem, sonunda Kog
Muzesinden sonra ikinci sanayi muzesini
Turkiye'ye kazandiriyor.

Muze icerisinde, Ulkemizde bugtne kadar
kurulmus bulunan tim zeytinyagl ezme
sistemlerinin 1/1 olcekte ornekleri yer almakta.

Diinyada son dénem miizecilik akimlari
dogrultusunda ézellikle egitim ve 6grenme
fonksiyonlarinin 6n plana ¢ikmasi mantigindan
yola ¢cikarak miizenin bir enstitii gibi calismasi
hedeflenmis ve calismalarda o dogrultuda
gerceklesmis

Muze konum olarak, Ege bolgesinin en verimli
zeytin sahasi olan Eritrai ve Klazomenai sehir
kentlerinin sinirlari arasinda bulunmaktadir.

Muze kompleksiicinde Zeytinyagi teknolojisi
muzesi ,Zeytin ve zeytinyagl kultlru bilgilendirme
bolimleri, Sabun, hijyen ve temizlik muzesi
,Cesitli blyuklikte 3 adet toplanti salonu ,Modern
Zeytinyagl Fabrikasi Ahsap ve seramik atolyeleri,
Cocuk oyun ve beceri salonlari Cevreye canlilik
getirecek kultur dukkanlarr ,Restoran (ISO belgeli
ornek restoran) ,Cocuklar icin tarim egitimi
bahcesi yer almaktadir.

Kdstem Zeytinyagi Teknolojileri Miizesi, diinyanin en
blytik zeytinyagi miize kompleksi...

Késtem Zeytinyagi Teknolojiler Miizesi, tarihte bilinen en eski Zeytinyagi isleginin M.O. 600 yilindan bu
yana Urla sinirlarr icindeki Klazomenai oldugu bilgisini diinya turizmine yerlestirmeyi de amaclamaktadir.

www.polatas.com.tr www.polatas.com.tr



Polat Makina

Insan Kaynaklari
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Ahsap
Kalipciligl

Uygulayicilig

+ Al¢i Levha

+ Alci Siva Uygulayiciligl
+ Aldminyum Kaynakgilig
+ Asansor Bakim Onar. (sev. 3)
+ Asansor Bakim Onar. (seviye4)
+ Asansor Montajcisi (seviye 4)

+ Asansor Montajcisi (seviye 3)

+ Bacaci (seviye 4)

+ Bacaci (seviye 3)

- Betonarme Demircilig

+ Betoncu

+ Celik Kaynakgisi

+ Cnc Programciligl (seviye 5)

+ Cnc Programciligl (seviye 4)

- Diren¢ Kaynak Ayarcisi

+ Dogalgaz Altyap! Yapim Kontrol
+ Dogal Gaz Celik Boru kaynakgisi

+ Dogal Gaz Isitma ve Yakici Cih. Srv. Per.

- Dogal Gaz isletme Bakim Operatort

- Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakglsi (seviye 4)
- Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakglsi (seviye 3)
* Duvarc

+ Endustriyel Boru Montajcisi

+ Hidrolik Pnomatikgi(seviye 4)

+ Hidrolik Pnématikgi(seviye 5)

- Insaat Boyacis|

- Isitma ve Dogal Gaz ¢ Tesisat Yapim Personeli
« Isi Yalitimaisi

+ iskele Kurulum Eleman

+ Kaynak Operatoru

+ Makine Bakimci (seviye 3)

+ Makine Bakimci (seviye 4)

+ Makine Bakimci (seviye 5)

- Metal Sac Islemeci(seviye 3)

- Metal Sac Islemeci(seviye 4)

+ Otomotiv Elektomekanikgisi

+ Otomotiv Mekanikgisi

+ Otomotiv Montajcisi

+ Otomotiv Sa¢ ve Govde kaynakgisi

- Panel Kalipgis!

+ Plastik Kaynakgisi

+ Seramik Karo Kaplamacisi

- Ses Yalitimaisi

* Sivacl

+ Su Yalitimaisi

+ TUnel Kalipgl

+ Yangin Yalitimcisi

Is Saghgr ve Gavenligi Kanunu ile Bazi Kanun ve Kanun Hikmdnde Kararnamelerde
Dedisiklik Yapiimasina Dair Kanun Tasarisi 4 Nisan 2015 tarihinde Turkiye Bdydk Millet
Meclisi Genel Kurulunda kabul edilerek 6645 sayili kanun numarasi ile yasalasti. Kanun
5544 sayil Mesleki Yeterlilik Kurumu Kanununda da dnemli dedisiklikler yapti.

31.12.2016 tarihiitibari ile mesleki belge konusunda zorunluluk altina alinan

mesleklerde belgesiz eleman calistirilmas! yasak hale gelmistir.25.05.2015 tarihli Teblig ile
zorunlu olan 40 meslek,24.03.2016 tarihli Teblig ile zorunlu olan 8 meslek, zorunlu alan
kapsamina girmistir.

3308
sayili
WIENE
Egitim Kanununa
gore ustalik belgesi,
o Milli Egitim
Bakanligina baglh mesleki
ve teknik egitim okullarindan
ve Universitelerin mesleki ve teknik
egitim veren okul ve bolumlerinden
mezun olan kisilerde bu belge sarti
aranmayacaktir.

Belgelendirme surecinde bakanlar kurulu
tarafindan Ucretlendirme su sekilde uygulanacaktir;

+ Teblig tarihi-31.12.2017 tarihleri aras: Belge Ucreti ve
sinav Ucreti

+01.01.2018-31.12.2019 tarihleri arasi: Belge Ucreti ve sinav
Ucretinin yarisi issizlik fonu tarafindan karsilanacaktir

Sinav teorik ve uygulamali olarak 2 asamada uzman gozetmen esliginde
yapllmaktadir ve her basvuru sahibinin 3 kez sinava girebilme hakki bulunmaktadir.
Sinavda 3 kez basarisiz olan adayin sinav Ucreti yanmakta ve sinava tekrar girebilmek
icin Ucret yatirma zorunlulugu bulunmaktadir.

Sonug olarak 6645 sayili kanunun yasalasmasi ve 5544 sayili mesleki yeterlilik kurumu
kanunundaki degisiklikler sonrasinda 3308 sayili mesleki egitim kanununa gore ustalik belgesine
sahip olmayanlar ve milli egitim bakanligina bagli mesleki ve teknik egitim okullarindan tniversitelerin
mesleki ve teknik egitim veren okullarin herhangi birinde diplomaya sahip olunmamasi durumunda
zorunluluk kapsamina alinan mesleklerde calisma yapilamayacaktir.
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Dunyada
en 6nemli
sey bir insanin
“Yasam Hakki” dir
ve Teknoloji ne kadar
gelisse de yeniliklere
uyum saglamada, insan glcu
makinalara gore hala en gecerli glic
kilmmustir. Ancak teknolojik degisimler,
cikarilan yasalar vs. ragmen, 6nlem
alinmamasi, dikkatsizlik gibi davranislar,
maalesef tim teknolojik gelisme ve
uygulamalara karsin dikkatsizlik veya insan
hayatl icin gelistirilmis glvenlik dnlemlerini
almadan calisan bircok insan hayatin
kaybetmekte, sakat kalmakta, ciddi sekilde
yaralanmaktadir. Bu nedenle; ylksekte
calismak durumunda kalan biri, duserek
yaralanma veya 6lme riskini de beraberinde
tasimaktadir.

T L)
"SI’ T

i T W -

Yiiksekten Diismenin Nedenleri ve
Dismenin Onlenmesi Igin Alinmasi Gereken
Onlemler

Oncelikle yiksekte calisma yapacak
personel ise uygun secilmeli ve bilgi eksikligi
giderilmelidir. Calisilacak alan muhendislik
ac¢isindan uygun tasarlanmali ve iscilerin
calismalarini tehlikeye atacak sekilde
yapllmamalidir. Calisilacak alan uygun
ekipman sec¢imi yapiimalidir (file, yasam
hattl, yap! iskelesi vs.) gibi yontemlerle
koruma altina alinmali ve calisanlara mutlaka
kisisel koruyucu donanim verilmelidir (KKD).

YUksekte yapilacak calismalarda alinacak
tedbirlerden bahsedecek olursak;

Guvenli korkuluklar, dismeyi dnleyici
platformlar, bariyerler, kapaklar, ¢calisma
iskeleleri, glivenlik aglari veya hava
yastiklari gibi toplu koruma tedbirleri ile

. saglanir. Toplu koruma tedbirlerinin disme
riskini tamamen ortadan kaldiramadig,
uygulanmasinin mumkun olmadigl, daha

Ceyda Oder buyUk tehlike dogurabilecegi, gecici olarak

Polat Makina Yonetim Temsilcisi
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Yiikseklik; acim atarak cikamayacadimiz yerler olarak tanimlanabilir. Insandan insana j ,

farklilik gosteren yikseklik kavramini tanimlarken dikkate alacadimiz husus kisinin beden [
Olculeridir. Kisinin bel hizasindan fazla olan ylkseklik élctlerinde énlem alinmasi gerekir. [l

Yiksek yerlerde calisanlari korumak amaciyla cesitli 6nlemler alinmasi gerekmektedir.

kaldiriimasinin
gerektigi
hallerde, yapilan
islerin 6zelligine uygun
baglanti noktalari veya
yasam hatlari olusturularak tam
vUcut kemer sistemleri veya benzeri
guvenlik sistemlerinin kullaniimasi
saglanir. Calisanlara bu sistemlerle
beraber yapilan ise ve standartlara uygun
baglanti halatlari, kancalar, karabinalar, makaralar,
halkalar, sapanlar ve benzeri baglanti tertibatlari;
gerekli hallerde inis ve ¢ikis ekipmanlari, enerji sontmleyici
aparatlar, yatay ve dikey yasam hatlarina baglantiyi saglayan
halat tutucular ve benzeri donanimlar verilerek kullanimi saglanir
(Yapi islerinde is sagligi ve guvenligi yonetmeligi 05.10.2013).

e ——
—

Ylksekte yapilan calismalar esnasinda 3 metre den itibaren diserek
gerceklesen is kazalarinda, %85 oraninda 6lum gerceklesmektedir. Kisacasi bu
yUkseklikler ve daha da yuksek yerlerde calisan personelin mutlaka uygun ekipman
donanimlari ile korunmasi gerekir.

Ulkemizde olumlu is kazasl oranini en aza indirmek icin, 6zellikle is Saghigi ve Guvenligi

Mevzuatlari, teknoloji yakindan takip edilmeli, alinacak énlemler dogrultusunda yuksekte
calisma isleri gibi diger calismalar da gerceklestirilmelidir.
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Glirdlti diizeyinin azaltiimasi icin teknik
énlemler,

bir * Daha sessiz makinelerin kullanimi,
isitme

kaybidir.

Gegici veya kalici

olabilir. Gegici olani

isitsel yorgunluk olarak
da tanimlanir. Baslangicta
gecici isitme esigi kaymasi vardir.
GUrultu ortadan kalkarsa 24 saat
icerisinde duzelmesi beklenir. Ancak

» Ses absorbsiyonu,

* Yansima &nleyici paneller, 6rtdler,
e Kulak koruyucular,

* Ortam ses dlcamler,

* Ortamda gurdlta dazeyi 6lcimd
sonucunda 80 dB’den yliksek degerlerin
saptanmasr durumunda calisan iscilerin
tasiyacaklari kisisel dozimetrelerle 6lctim.

maruziyet tekrarladik¢a dizelme azalir ve tekrarlanmalidr.
kalici kayip baslar. Erken degisiklikler, koklea * GUrdltald alanlarda iscilerin Kise
tabanindaki hucrelerin etkilenmesidir. calistiriimalari,

Fiziksel hasar; e Egitim,

« [se giris muayeneleri ek I

bireylerin belirlenmesi,
* Periyodik muayenel
« [sten uzaklastirma

Kulak zarinda yirtiima veya kanama olabilir.
Mesleki isitme kaybi

Sinsi ve yavas gelisir, gurulttden uzaklasmakla
ilerlemesi durur. Cesitli asamalarinda ciddiyetini
ayirt etmek mumkudndur. Cinlama olgularin
yarisinda bulunur ve her asamada duyulabilir.
Isitme azlig1 duysal duyarliligin nicelik olarak
azalmasidir. Sesleri ayirt etme yetenegi azalir,
akustik sinyalleri ayirt etme yeteneginde niteliksel
bir bozulma vardir. Kayip daha ¢ok 3 - 6 kHz
frekanslarindadir. Genellikle iki tarafta, simetrik,
kalicidir. Bazen iki kulak arasinda belirgin fark
olur. Aticilik bunun érnegidir. Aticilarda, sag
omuz kullaniliyorsa, kafanin sag kulagi golgeleyip
korumasl nedeniyle sol kulakta daha fazla isitme
kaybi olur.

Semptom ve bulgular

Daima norosensorial tiptedir. Daima
bilateraldir. Yuksek frekanslardaki kayip nadiren
75 dB'i, dusuk frekanslardaki kayip nadiren 40
dB'i gecer. GUrultu sonlandiktan sonra ilerlemez.
Zaman gectikce isitme kayip hizi azalir. Kayip,
3000-6000 Hz frekanslarda, 500-2000 Hz
frekanslarda gorulenden daha buytktur. En ¢ok
4000 Hz'dedir. ilerlemis hastalikta bile 4000 Hz
centigi genellikle korunur.

Sabit glrultd duzeyine maruziyetlerde 3000,
4000 ve 6000 Hz'lerdeki kayip, maksimum
seviyesine genellikle 10-15 yilda erisir. Sinirlilik,
yorgunluk gibi bulgular eslik edebilir.

Tedavi

KVS

Isitme kaybini etkileyen faktorler girtltinin yogunlugu(dB),
sekli (strekli, aralikli, gecici), frekansy, icerigi, maruziyet suresi
ve kisisel duyarhliktir.

Sanayide makinelesmenin artmasi gurultd duzeyini artirir.
Onemli glirtltt kaynaklarr arasinda pnématik darbeli aletler,
yUksek hizli taslama aletleri, presler, torna, tesviye, testere
ve diger sanayi makineleri, plazma puskurtme tabancalarinin
kullanimi ve havaalanlari sayilabilir.

Etki mekanizmasi

Gurultaye bagl kronik isitme kaybi, kimdulatif koklear
guraltt maruziyetinin, yani birikimli mikrotravmanin
sonucudur. Kokleadaki hicrelerin hasarina bagli sensorinéral

hastaliklari,
hiperlipidemiler,

diyabet varsa

kontrol altina alinmalidir.
Ototoksik ila¢ kullanimindan
kaciniimalidir.

Duzenli odyogramlarla 4000 Hz'deki
isitme kayiplarinin erken fark edilmesi
onemlidir.

Duyarlilik

Sigara icenler ile KVS hastaliklari, hiperlipidemisi,
diyabeti olanlar, 55 yas Uzerindekiler daha duyarldir.

Hasta Bilgilendirme

belirtiimeli ve diger kolaylastirici faktorlerden uzaklasmanin 6nemi
anlatiimalidir. Gegici isitme kayiplarinin dizelecegi anlatiimalidir.

Onleme

isyeri risk degerlendirmesi yapiimaldir.

Rahmi Aydin
Polat Makina isyeri Hekimi

GUrdlttden uzaklastirma en etkili ydontemdir.

Sigara kolaylastirici faktérdur, biraktinimalidir. - e SYEE .
duzenli periyodik muayeneler yapilmalidir.
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Kalicr isitme kayiplari, Yiiksek
tansiyon hastaligi, Sinirlilik, uyku
bozukluklari, duymamaya bagli is
kazalarinin meydana gelmesi gibi bizi
yakindan etkileyen durumlar, ensik
gortiilen meslek hastaliklarin basinda
gelir.

yerindeki glirdiltiiye bagli olan

islt b1 (GBIK), mesleki isitme
kaybi olarak ndirilir. Etkilenme yillar
icinde, yavas gelisir. Duyarliliga gére
degismekle birlikte, 10 yildan az zaman
almaz. Akustik travma ise tek yiiksek
dlizeyde giiriilti sonucu olusan isitme
bidir. Duyarli kisiler disinda, giinde
trekli 85 dB altinda gdiriiltiye
k genellikle isitme kaybina
00 dB giiriiltiiye siirekli
maruziyet; ortalama olarak 5 yilda 5 dB,
20 yilda 14 dB, 40 yilda 19 dB isitme
kaybina neden olur.

Ortamdan uzaklasmanin isitme kaybinin ilerlemesini durduracag;

Isyeri ortam gozetimi yapilmalidir. isyeri ortam glrltl élctimu yapilarak ve
calisanlarin kisisel gurultiye maruziyetleri dl¢Ulerek isyeri gurultu haritasi cikariimali ve

GUraltuyu azaltacak gerekli teknik ve muhendislik dnlemleri alinmalidir. Kulak koruyuculari
kullaniimalidir. Calisanlarin saglik gozetimi yapiimalidir. Ise giris muayenesi yapilarak gurdlttlt ortamda
calismaya uygun calisanlar secilmeli ve riskli bireyler belirlenmeli ve risk degerlendirmesi sonucuna gore




‘ AYDIN'IN ASIRLIK LEZZETI;

INCIR

Hikayesi Adem ve Havva ile baslayan incir, tim dinlerde kutsal meyve, cennetin
meyvesi kabul edilmis, tarih boyunca da bereket ve bollugun sembolii olmustur.

Eski kavimlerde refah géstergesi olarak ‘kendi incir agaci altinda oturmak’
deyiminin yaygin olarak kullanildigindan séz edilmektedir. incirin asma ve zeytin ile
birlikte kutsal topraklarin dogal bitki ortustinde yaygin olarak bulunmasi ve getirdigi
bereket tim dinlerce kutsal sayilmasinda etkili olmustur.

incil’de incir veya asmanin yetismedigi
topraklarin degersiz oldugu ve Musa
Peygamberin elcilerinin diger meyvelerle
birlikte inciri beraberlerinde getirerek
bolgeye verimliligi de tasidigindan s6z
edilmektedir..

Arkeolojik calismalarda Neolitik ve
gec Neolitik Caga ve Bronz Cagina (M.O.
4000) ait incir kalintilarina rastlanmistir.
Sumer kral Urukagina'nin M.O. 2900
yillarindaki yazitlarinda incirden s6z
etmektedir. ilk ®nemli kaynak muhtemelen
Sumerlerin M.O. 2738-2371 yillari arasinda-
ki Lagash tabletleridir.

incirin Misir'dan Anadolu’ya hat-
ta Yunanistan'a dek, hem zenginlerin
hem de fakirlerin besin kaynagi oldugu
bilinmektedir. incir, Misir’lilarin temel gida
maddeleri arasinda yer almaktadir ve
Misir ordusunun dusmanlarini zayiflatmak
amaciyla ézellikle incir agaclarini ve asma-
lari keserek yok ettigi kaydedilmektedir.

www.polatas.com.tr

Firavun mezarlarinda bir sepet dolusu
fosillesmis incir kalintisi bulunmustur.
Kleopatra'nin inciri cok sevdigi ancak yine
kendisine hediye edilen incir sepeti icinde-
ki engerek yilani tarafindan sokularak
olduruldagu bildiriimektedir.

Milattan 6nce 9. yUzyilda yazilan
Homeros'un ‘Odyssey’ adli eserinde incir
Uc¢ ayri yerde gecmekte ve Tantalus'un
cektigi 1zdiraplar ve hemen yanindaki nar,
armut, elma, incir ve koyu renkli zeytin
meyvelerine ulasma cabalari anlatiimak-
tadir. Ulyses'in ziyaret ettigi Alcinous
bahcesi anlatilirken de incir ve diger
meyvelerden s6z edilmektedir.

Bilim adamlari cok eski dénemlerden
baslayarak, incirde tohumlarin meyve kali-
tesini olumlu etkiledigine ve bazi ¢esitlerin
ilek ariciligl olmazsa doéllenemeyecedine
iliskin bilgileri Gretmisler ve gelecek kusak-
lara aktarmislardir.

Heredot (Kitap I, M.O. 485-425?),

incirde doéllenme konusunu ele almakta
ve gal sinekleri hakkinda bilgi vermek-
tedir. Ayrica, Sandanis’in inciri bilmeyen
kavimleri barbar olarak nitelendirdigi ve
Krezus'u ‘ne sarabi ne de inciri bilmeyen
barbarlarla savasmamas!’ konusunda
uyardigini da yazmaktadir.

INCIRIN INSAN SAGLIGINDAKI
ONEMi

Ege’nin simgesi olan ve 6zellikle aydin
ekonomisinde blyuk yer teskil eden Incir
inanilmaz lezzetin yani sira, oldukca yUk-
sek bir besin degerine sahiptir. Her seyden
once incir, meyveler ve sebzeler arasinda
en yUksek lif icerigine sahip olan mey-
vedir. Lifli yiyecekler, sindirim sisteminin
dUzgln olarak calismasini saglamakta,
kolesterollin kana karismadan atilmasina
yardim etmekte ve bazi kanser tirlerinin
olusumunu daha bastan engellemektedir.
Sadece bes adet kuru incir, viicudun giin-
[Uk lif ihtiyacinin tamamini karsilamaktadir.

Bilim adamlarinin arastirmalari, kuru
incirin antioksidan bakimindan sahip old-
ugu zengin fenol bilesimiyle de diger mey-
veleri geride biraktigini ortaya cikarmistir.
Ote yandan incir, viicut tarafindan Uretile-
meyen ve disaridan alinmasi gereken
omega-3 ve omega-6 yag asitleri ile fitos-
terol maddesini de yogun olarak icermek-
tedir. Yag asitleri, beyin ve sinir sisteminin
saglikh sekilde islev gdrmesi acisindan
vazgecilmez dneme sahip olduklari gibi,
fitosterol da hayvansal gidalardaki kalp
ve damar saghgi acisindan tehlikeli olan
kolesterolln kana karismadan vicuttan
atilmasini saglamaktadir.

incir, ayni zamanda en yiksek mineral
icerigine sahip olan meyvedir.40 gram
incir, gunldk potasyum ihtiyacinin %7’sini,
gunluk kalsiyum ve demir ihtiyacinin ise
%6’sinl karsilayabilmektedir. Bir kase kuru
incir, bir kase st ile ayni miktarda kalsi-
yum saglamaktadir. incir protein, karbon-
hidrat, fosfor, kalsiyum, demir, sodyum,
potasyum, magnezyum icerdigi gibi A, B1,
B2, B3, B6, C vitamini ve folik asit acisin-
dan da zengindir. Sindirimi kolaylastirdigi
gibi, hucrelerin yenilenmesine de yardimcl

olmakta ve icerigindeki benzaldehit
maddesiyle kanserli hticrelerin buyimesini
onlemektedir.

EKONOMIK VE SOSYAL ONEMI

Kuru incir, tlkemiz geleneksel kuru
meyve ihracati icinde dnemli yeri olan
tarimsal Grtnlerimizden biridir. DUnya kuru
incir Uretim ve ticaretinde, gerek kalite ve
gerekse ticaret hacmi acisindan ilk sirada
yer alan Ulkemizde kurutmalik incir, ye-
tistirilmesi ve kurutulmasi sirasinda belirli
ekolojik isteklerinin olmasindan dolayi,
Ege Bolgesi'nin Blyuk ve Kicik Menderes
Havzalarina lokalize olmustur.

Yillara gore degismekle birlikte yak-
lasik 100.000 ton civarinda olan Dunya
kuru incir Uretiminin yarisindan fazla bir
bolumU Glkemiz tarafindan gerceklestir-
iimektedir.

Dilnya kuru incir Gretiminin % 15-20’si
Uretici Ulkeler tarafindan tuketilmekte
olup, Uretici Ulkelerin i¢ tUketiminden arta
kalan kisim ise, inracata konu olmaktadir.
Dilnya piyasalarinda ihra¢ olunan kuru
incirin yaklasik % 60-65'i tlkemiz tarafin-
dan karsilanmaktadir. DUnya kuru incir
Uretiminde oldugu gibi, ihracatinda da
birinci sirada yer alan tlkemiz, bu konumu
nedeni ile dunya fiyatlarini da énemli
Olctide etkilemektedir.

Uretimin hemen hemen tamamina
yakin bir kisminin ihra¢ edilmesi nedeni
ile Tarkiye ekonomisi icin dnemli bir Grtin
olan kuru incirden, yaklasik 150 Milyon $/
yil'lik doéviz girdisi saglanmaktadir.

incir Uretim bolgelerinin blyuk bir
kismi kir kesimlerde ve sehir merkezlerine
uzak bolgelerde oldugundan, incir tarimi
yapan ailelerin yan ugraslari bulunmamak-
tadr,

Bolgemizde kiclk aile tipi isletmeciligi
seklinde yapilan incir yetistiriciliginde
hasat doneminde ihtiyac duyulan ek is
glcy, islenmesi ve piyasaya sunulmasin-
da hizmet verenlerle birlikte 200.000
civarinda buyUtk bir kesimin gecimini
saglamasi nedeni ile Grundn sosyal dnemi
de buyuktar.

www.polatas.com.tr



Denizatlarinda annenin yumurtayi babaya
verdigini ve babanin da o yumurtayi 6-8
hafta kesesinde tasidiktan sonra,kesesinde
yavru bir denizati dogurdugunu

Glinde bir metre boy atan sarmasiklarin
oldugunu

Képekler dogduklari andan itibaren
insanlara karsi sevgi duyarlar. Bu sekilde
diinyaya gelen tek hayvan tiiriiniin képek

oldugunu

Insana yemek icin saldiran tek hayvanin
ayi oldugunu

Soguk iklimde yasayan tatl
su kaplumbagasi tiirii olan
kaplumbagalarin,sonbaharda derin bir
nefes alarak girdikleri sudan,ilkbaharda
ciktiklarini ve bu kaplumbagalarin i¢
ay oksijensiz hayatta glikolizden enerji
saglayarak kalabildiklerini ve bunlarin
kalp atislarinin dakikada bir oldugunu

Sadece disi sivrisineklerin isirdigini

BILIYOR

Japonya’da metro veya tren 5 dakika ge¢
kalirsa, kondtiktér biitiin yolculardan 6ziir
diledigini

MUSUNUZ?

Kurtlarin yiyeceklerini 30 km tasiyip
yavrularina goéturdugini

Hindistan’daki yillik dogum sayisinin,
Avusturya’nin toplam niifusundan fazla
oldugunu,

2.500 metre derinlik ve 300C’ sicaklikta
yasayabilen bakterilerin oldugunu

Edison'un ampule konulacak maddeyi
bulabilmek icin 3.000 deneme yaptigini,
Acik bir gecede 1000'den fazla yildizi
gorebilmenin mimkun oldugunu

Disi mavi balinalarin 34m boyunda
olduklarini ve giinde 3.000.000 kalori
aldiklarini

www.polatas.com.tr www.polatas.com.tr
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Gelecek i¢in ¢cok iyl
fikirlerimiz var...

teknoloj bizim 1simiz...




TARIHTE
BUGUN

1NISAN - 1976 - Apple
sirketi, Steve Jobs, Steve
Wozniak ve Ronald Wayne
tarafindan kuruldu.

T NISAN -1905 - Einstein,

izafiyet Teorisini acikladi

15 NiSAN 1912 - 2340
yolcusuyla ilk yolculuguna
cikan Titanik transatlantigi,

New Foundland’in

glneyinde bir buzdagina

carparak batti: 1513 kisi 6ldd.

22 NiISAN 1453 - Fatih
Sultan Mehmet, istanbul
kusatmasl sirasinda 72
parca kadirganin karadan
yarGtulerek Halic’e
indirilmesi emrini verdi.

1 Mayis isci Bayrami -
Emek ve Dayanisma GUnu
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6 NISAN -1896 - ik
modern Olimpiyat Oyunlari
Atina’da basladi

13 NISAN 1909 - Osmanli
imparatorlugu’'nda 31 Mart
Olayl meydana geldi.

19 NISAN- 1971 - ik uzay
istasyonu Salyut Tuyduya
firlatild.

23 NISAN-Ulusal
egemenlik ve cocuk bayrami

6 Mayis- 1889 - Eyfel
Kulesi ziyaretcilere acildi

13 Mayis -1981 - Papa
ll. Jean Paul, Mehmet Ali 19 Mayis Ataturk’d Anma,
Agca tarafindan Roma’'da Genglik ve Spor Bayrami.
vurularak yaralandi.

[ T
wABmI e s Kl Cogu e

19 HAZIRAN-1862 -
ABD’den kolelik resmi olarak
kalktl.

21 HAZIRAN-1934 - Soyadi
Kanunu kabul edildi.

4 HAZIRAN -MO 781 -
Tarinhte ilk kez bir glines 5 HAZIRAN-1783 - ik defa
tutulmasi Cin’de kayitlara balonla ucus gerceklestirildi.
gecti.

26 HAZIRAN- 1945 -
Birlesmis Milletler’i kuran
ve dlzenleyen belge olan

Birlesmis Milletler Antlasmasi
San Fransisko’'da imzaladi.

29 HAZIRAN 1913 - Balkan
Savas! basladi.
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Srufinda en iyi, yuksek teknoloji urunu...
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