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PGR

DRIVE TECHNOLOGIES

Kullanim bakim talimatinin telif haklar PGR kurulusuna aittir.

Kullanim kilavuzunu iznimiz olmadan tamamen veya kismen rekabet amagli kullanilamaz veya tglnci
sahislarin kullanimina sunulamaz.

Kullanim bakim talimatinda yer alan bilgileri, 5Snceden haber vermeksizin kismen veya tamamen degistirme
veya iptal etme hakkini sakl tutmaktayiz.
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1.1 Onemli Uyarilar

Asagidaki glivenlik uyarilari ve bilgi isaretlerine mutlaka dikkat ediniz!

DIKKAT !
Tehlikeli durum muhtemel sonug¢
Hafif yada 6nemsiz yaralanmalar

NOT!

Kullanici igin tavsiyeler ve faydali bilgiler

TEHLIKE !

Zararli durum muhtemel sonug
Rediktérlerde ve ortamda hasar olusur

ELEKTRIK TEHLIKESI !
Elektriksel sok tehlikesi muhtemel sonug
Olum ve agir yaralanmalar

> @ @ B

TEHLIKE !
Tehlike muhtemel sonug¢
Olim ve agir yaralanmalar

b
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1.2

1.3

14

Genel Bilgi

Bu Kullanim Kilavuzu reduktoriin / motorlu reduktériin giivenli tasima, depolama, yerlestirme/montaj, bag-
lanti, ¢alistirma, bakim-onarim isleyisinde bilgi saglamak amaciyla firmamiz tarafindan hazirlanmistir. Tim
satinalma ve teknik verilerle ilgili bilgiler bu Urtnlere ait Urtin kataloglarimizda yer almaktadir. Kabul edilmis
muhendislik uygulamalarinin yaninda, bu talimatta verilen bilgiler dikkatlice okunmali ve uygulanmalidir.
Doékdmanlar, yetkili kisi tarafindan muhafaza edilmeli ve kontrol etmek icin hazir bulundurmalidir. Elektrik
motoruyla ilgili bilgi, motor Uretici firma tarafindan hazirlanmis kullanim kilavuzundan bulabilirsiniz.

Uriintin, Sanayi ve Ticaret Bakanh@inca belirlenen kullanim émrii 10 yildir ve garanti siresi
2 yildir.

Yonetmeliklere Uygun Kullanim

PGR reduktérleri / motorlu rediktorleri ticari tesislerde kullaniimak Gzere tasarlanmistir. Gegerli standartlara
ve ydnetmeliklere uygun olarak c¢alisirlar. Teknik veriler ve izin verilen kullanim sartlar rediktériin gt etike-
tinde ve Kullanim Kilavuzunda verilmigtir. Verilen tim degerlere uyulmalidir.

Bu kullanim kilavuzu Firmamiz tarafindan, 2006/42/AT Avrupa Birligi Makine Emniyet direktifine gére hazir-
lanmigtir.

Ayrica: Bu kullanim kilavuzu 2014/34/AB “Muhtemel patlayici ortamda kullanilan techizat ve koruyucu sistem-
ler ile ilgili yonetmelik” kapsamina girmez.

Giivenlik Uyarilan

Rediktorlerde / motorlu rediktorlerde ve motorlarda, ¢alisma sirasinda gerilime maruz kalmis pargalar,
hareketli parcalar ve sicak ylzeyler bulunabilir. Tim yapilacak ¢alisma boyunca; tagima, depolama, yerles-
tirme, montaj, baglanti, calistirma, bakim-onarim islemlerinin sorumluluk sahibi yoneticiler ve kalifiye eleman-
lar tarafindan uygulanmasi gerekmektedir.

Yapilacak ¢alisma boyunca bitiin islemler:

ilgili Kullanim ve Bakim Talimatlari,

Reduktérde / motorlu rediktérde bulunan ikaz ve emniyet etiketleri,

Sisteme 6zgu talimatlar ve gereksinimler,

Emniyet ve kazalardan korunma ile ilgili yerel ve uluslararasi gereksinimler, gézetilerek calismalar yapiima-
lidir.

Asagidaki maddelerin uygulanmasi durumunda Firmamiz sorumlu degildir:

e Reduktoérin /motorlu rediktorin kullaniminda is saghgi ve guvenligi kurallarinin ihlali,

Amacina uygun olmayan kullanim (Kullanim Kilavuzunda belirtilen sinirlarin disinda ve etiket / katalog
degerlerinin disindaki her kullanim &zellikle yiksek moment ve farkli devirde kullanim) ve reduktérin/
motorlu rediktdrin isletmede yanlis montaj veya kullanimi,

Rediiktérin /motorlu rediktérin asiri kirli ve bakimsiz olmasi,

Yagsiz kullanim,

Yanlig motor segimi,

Gerekli koruyucu kapaklarin ¢ikarilmasi,

Reduktérde/ motorlu rediiktorde orjinal parga kullaniimamasi,

Egitimsiz, yetkisiz ve ehliyetsiz 3. kisilerin kullanmasi, montaj yapmasi, bakim yapmasi ve cevresinde
bulunmasi.
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1.5

1.6

1.6.1

1.6.2

Sorumluluk

PGR, asagidakilerin olmasi durumunda sorumluluk kabul etmez:

Emniyet ve kaza dnleme ile ilgili ulusal kanunlara uygun olmayan redktér kullanimi,

Kalifiye olmayan personel tarafindan yapilan is,

Yanlig kurulum,

Uriinle oynanmasi (degisiklikler yapiimasi),

Kilavuzdaki talimatlara uyulmamasi veya hatali olmasi,

Reduktoérlerin Gzerlerindeki Urtin etiketlerinde belirtilen isaretleri yanhs ya da uygunsuz takip etmek,
Motorlu reduktorler igin yanlis elektrik enerijisi,

Yanlis baglantilar ve / veya sicaklik sensérlerinin kullanimi (varsa),

Kapasitenin tzerinde kullanimi,

Reduktoérin yagsiz kullanimi,

Katalog v.b. dékumanlarla tutarlihdi saglamak igin bu kilavuz icgerigi incelendi. Degisiklikler tamamen
engellenemeyeceginden, tam tutarliligi garanti edemeyiz. Ancak, bu kilavuzdaki bilgiler dizenli olarak
g6zden gecirilmekte ve sonraki baskilarda gerekli diizeltmeler yapilmaktadir.

PGR tarafindan saglanan drinler "komple makinelere" dahil edilmek Uzere tasarlandigindan, tam makine
uyumlu ilan edilene kadar bunlari devreye sokmak yasaktir.

Sadece, Uriin katalogunda bulunan konfigiirasyonlara izin verilmektedir. Uriind, Griin
icerisinde verilen indikasyonlarin aksine kullanmayiniz. Bu kilavuzda verilen talimatlar,
guvenlik dizenlemelerine iliskin mevcut yasalarin yakidmlultklerinin yerine gegmez ve
herhangi bir zarari telafi etmez.

Tasima

Tasima ve Nakliye;

Uriin teslimi sirasinda ambalaj tizerinde yazil bilgiyi dikkate aliniz.

Uriin teslim alinirken Griiniin tagima sirecinde hasar gériip gérmedigi kontrol edilmelidir.

Olasi hasarlar Firmamiza bildiriimelidir.

Hasarli GrGin devreye alinmamalidir.

Kaldirma mapalari sikilmalidir. Bu mapalar sadece reduktérin/motorlu rediktérin agirligini tasiyabilecek
sekilde boyutlandiriimistir. Uzerlerine ayrica yiik binmemelidir. Burada kullanilan tagsima mapalari DIN 580
normuna uygundur.

Motorlu reduktdrde iki adet kaldirma mapasi mevcut ise, tasima sirasinda reduiktér ve motorun buyuklugu-
ne gore her ikisi de kullanilabilir. Gerektiginde uygun ve yeterli buyUklukte bir tagiyici kullaniimalidir.
Mevcut tagima emniyetleri ¢alistirmaya baslamadan 6nce ¢ikartiimahdir.

Tasinacak rediktorlerin/motorlu rediktérlerin agirliklari Griin kataloglarimizda yer almaktadir.

insanlarin zarar gérmesini 6nlemek igin, tehlike bdlgesi genis bir alanda emniyete alinmalidir.

Tasima sirasinda rediktériin altinda durulmasi 6lim tehlikesine neden olur.

Reduktériin zarar gérmesi 6nlenmelidir. Bostaki mil uglarina darbeler gelmesi, reduktérin i¢c aksamlarinda
hasarlara neden olur.

Paketlerin Taginmasi;

Paketlerin Gzerlerine yik gelmeyecek sekilde ya da rafli alanlar hazirlanmahdir.

Gerekli tagsima ekipmanlari hazirlanmalidir.

Tasima ve kaldirma ekipmanlari yeterli kapasitede ve uygun biyuklikte olmalidir.

Hesaplamalar baglanti noktalarina ve agirlik merkezine gére yapiimaldir.

Eger gerekliyse bu bilgi paket tizerine yazilmalidir.

Tasima ekipmanlari (¢elik halat, kayis, zincir vs.) uygulanacak yike karsi dayanikli ve uygun olmalidir.
Tasima esnasinda salinim yapmayacak sekilde yik merkezlemesi yapilmahdir.
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1.6.3 Ekipmanlarin Taginmasi;

Baglanti tagima noktasi tayin edilmelidir.

Tasima ekipmanlari (¢engel, zincir, kayig) hazirlanmalidir. Alternatif olarak yuku kaldirabilmek icin palet kul-
laniimalidir.

Eger ving kullanilacaksa paketin icinden disa dogru dik sekilde kaldirilmalidir.

Eger forklift ya da paletli tasima ekipmani kullanilacaksa, paketten gikartilmis Uriin palet Uzerine yerlestiril-
melidir.

Ekipmanin catali paleti kavrayacak sekilde taginmalidir.

YUk yavas ve sabit hizla kaldiriimalidir. Ani salinima karsi 6nlem alinmalidir.

i S

DIKKAT !

Tasima islemi yaparken kullanilacak olan kaldirma halkasi, ¢engel, kayis, halat,
kilitli-kanca gibi aksesuarlar yuk igin yeterli ve uygunluk belgesi olmaldir. Taginacak
rediktdr/motorlu reduktdr agirhiklar Uriin katalogunda verilmigtir.

NOT !

Tum tasimalarda ani hareketlerden ve ani kaldirmalardan kaginiimahdir.

DIKKAT !

Elektrik motoru ile redUktor arasindaki baglanti elemani kaplin ise kaldirma mapasi
kullanilmamalidir.
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PCS
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PCS 3-5-10-20 PCS 25-50 PCS 25-50

@ Halka donanimli (bez) (&) vikkancas Kilitli kanca
Halka donanimli (zincir) @ Vidali kanca Kaldirma mapasi

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)(ref. ILO s6zlesmesi)
Surekli tagima igin gecerli degildir.
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1.7 Depolama

Reduktorlerin /motorlu rediiktorlerin depolama sartlari ile ilgili asagida bazi 6neriler verilmistir.

Aclk havada ve yiksek nem igeren ortamda depolama yapilmamalidir.

Rediiktérler /motorlu rediktorler direk yerle temas ettiriimemelidir.

Reduktorlerin/motorlu rediktorlerin temas ettigi yer hareketsiz olmalidir. Aksi taktirde yer degistirme esna-
sinda hasar olusabilir.

Reduktor devrilmeye karsi emniyete alinmalidir.

Reduktorlerin islenmis ylizeylerini ve miller - saftlar koruyucu yag ile yaglanmahdir.

Reduktorler /motorlu rediktérler 0°C ile +40°C araliginda blyik sicaklik farki olmayan ortamda olmaldir.
Bagil nem %60'tan daha az olmalidir.

Direkt guines 1sin1 veya kizilétesi 1sinlara maruz kalmamalidir.

Ortamda asindirici, korozyona neden olan maddelerden (kirlenmis hava, ozon, gazlar, ¢6zici maddeler,
asitler, tuzlar, radyoaktivite.vb) uzak tutulmahdir.

Paslanabilir pargalarin tzerine koruyucu yag SHELL ENSIS ya da esdeger Urtn kullaniimahdir.

Rediiktoér yagsiz ise yaglama yagi ile doldurulmahdir.

1.7.1 Uzun Siireli Depolama Onerileri;

NOT !

- Uzun sureli depolamalada yada kisa sureli depolama sirasinda asiri sicaklik farki olusursa
calistirmadan 6nce rediktérdeki yag degistirilmelidir.

- Tamamen yag doldurulmus bir rediktérde yag seviyesi montaj pozisyonuna uygun olarak
azaltiimahdir.

DIKKAT !

- Yanhs veya asiri uzun depolama, reduktériin arizalanmasina neden olabilir.
- Reduktorin devreye alinmasindan 6nce izin verilen saklama siresinin asiimadigini kontrol
ediniz.

NOT !

- PGR, 9 aydan fazla depolama veya durma streleri igin uzun sireli depolama segenegini
Onerir.

- Uzun sireli saklama segenegi ve asagida listelenen énlemlerin dikkate alinmasi ile 2 yila
kadar depolama mimkundir. Reduktérin gergek etkileri yerel kosullara biylk él¢iide bagli
oldugundan, bu zamanlar yalnizca kilavuz degerler olarak gértlmelidir.

Uzun siireli depolama 6nerileri;

e Mineral yag veya sentetik yag montaj konumuna gére, ¢alistirmaya hazir olarak doldurulmalidir. Buna rag-
men ¢alistirmadan 6nce yag seviyesi kontrol edilmelidir.

e Rediktor yagina VCI korozyon koruma maddesi karistiriimahdir.

e Reduktdr Gzerinde bulunan havalandirma tapasinin tasima emniyeti, depolama sirasinda ¢ikartiimamalidir.

e Reduktérden yag kacagdi olmamalidir.
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PGR 2. URUN AGIKLAMASI

2.1 Rediiktér Etiketi

Reduktor etiketi Gzerinde énemli teknik bilgiler bulunur.

4 © el : 0256 231 19 12 (pbx)\
Fax: 0256 231 19 17
DRIVE TECHNOLOGIES ~ WWW.pgr.com.tr
Tip : ©
| @
SeriNo : ©
My: (@ Nml|i: (5
Pi: ® kW |nz: (@) min-1
fg : Aa 9 kg
% 49 |
- ()

(1) Tip

@ Montaj pozisyonu
@ Seri no

@ Cikis momenti (Nm)
@ Tahvil orani

@ Motor giici [kW]

(@) Cikis devri [d/dK]

Servis faktoru

@ Reduktoran agirhgr (kg)
Kullanilan yag cinsi ve miktari (Lt)
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2. URUN AGIKLAMASI DRIVE TECHNOLOGIES

2.2 Tanimlamalar

PCS (Motorlu Kaldirma Rediiktorleri)

PCS 5 91.7 QSX 112 M2/12D K6 - S3
iges: Tahvil Orani
v v v v
v Motor Gévde  Kutup Fren Tipi Motor
Gévde Buyiiklugu Sayisi (;allgrg? Sinifi
Buyuklugt
3
5
10
20
25
50
v
Tip : PGR (Motorlu Kaldirma Redktérleri) PCS
PCS 5 91.7 QSX 112 M/4B K6 — S3
iges: Tahvil Orani
v v v v
v Motor Gévde  Kutup Fren Tipi Motor
Govde Biiytikligu Sayisi Qallgns'n? Sinifi
Buyuklugt
3
5
10
20
25
50

v
Tip : PGR (Motorlu Kaldirma Redktorleri) PCS
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DRIVE TECHNOLOGIES 3. MONTAJ KILAVUZU, HAZIRLIK, KURULUM

3.1

Montaja Baslamadan Once
Asagidaki noktalara dikkat ediniz;

e Motorlu rediktdriin Uzerindeki bilgiler mevcut sebeke gerilimine uygun olmalidir.
e Rediktérde hasar olmamaldir.
Standart redUktorlerde;
e Ortam sicakhgi “Yaglayicilar” bélimunde verilen sicaklik degerlerine uygun olmalidir.

Rediiktor asagidaki ortam kosullarinda monte edilmemelidir:
- Patlayici atmosfer, ylksek korozif ve/veya yaglar, asitler, gazlar, buharlar, radyasyon,
- Direkt gidayla temas eden yerlerde.

Ozel uygulamalarda rediiktériin/motorlu rediiktériin konfigiirasyonu ortam sartlarina uygun olarak gercekles-
tirilmistir.

Cikis milleri, islenmis yuzeyler ve ¢ikis milleri/saftlari Gzerindeki korozyon Onleyici madde, pislikler vb. kirlen-
meler temizlenmelidir.

Piyasada yaygin olarak kullanilan solvent kullaniimalidir. Rulman yataklarina ve sizdirmazlik elemanlarina
solvent temas etmemelidir.

Asindirici ortam kosullarina, ¢ikis mili/safti, sizdirmazlik elemanlari aginmaya karsi korunmalidir.

Baglanti flanglarini DIN 332'ye gore acilan kilavuz ile mile/safta baglanmaldir.

Yanlis bir dénme yénunln hasarlara ya da tehlikelere neden olabilecedi durumlarda montajdan dnce redikto-
re test calismasi yapilarak, ¢ikis milinin / saftinin dogru dénme y6ni belirlenmeli ve daha sonraki galisma igin
emniyete alinmalidir.

Montaj yerinin gevresinde metal, yaglama maddesi ya da elastomerlere yapisan asindirici, korozyona neden
olan maddelerin bulunmadigindan ya da ¢alisma sirasinda bu tir maddelerin ortaya ¢ikmayacagindan emin
olunmalidir.
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3.2

Rediiktoriin Montaji
Reduktére vidalanmis kaldirma mapalari, rediktér montajinda kullaniimalidir.

Reduktorin / motorlu rediktérin makinaya montaji, yapilacak yerin segimi dnemlidir.

Reduktor tipine gore uygun baglanti noktalari belirlenmelidir. (Flans montajl)

Havalandirma tapasi, tasimadan sonra takiimalidir.

Makinaya montaji sirasinda takilacak baglanti elemanlari, verilen tablodaki torka uygun degerde sikilmalidir.
Gerilme nedeniyle rediktore ek kuvvetlerin aktariimamasi icin rediktér ile tahrik edilen makine mili tam ola-
rak hizalanmahdir.

e Reduktor Gzerinde herhangi bir kaynak ¢alismasi yapiilmamalidir. Reduktér kaynak galismalarinda sasi ola-
rak kullaniimamalidir. Aksi taktirde rulmanlar ve disli bélimu zarar goérar.

PAM ve c¢ikis mili arasindaki baglanti elemaninin radyal ya da eksenel kagiklik
olmadigini kontrol ediniz.

e Reduktdr / motorlu rediktdér sadece dnceden belirlenmis olan montaj pozisyonuna gére montaj yapilabilir.
Teslimattan sonra montaj pozisyonun degistiriimesi durumunda yag miktarinin degistiriimesi ve bagka 6n-
lemler alinmasi gerekebilir. Belirtilen montaj pozisyonlarina uyulmamasi rediktérde hasarlara yol acgabilir.
Lutfen PGR’ ye danisiniz.

e Reduktdr / motorlu rediktér motor agirlhidina ve galisma gerilimlerine dayanabilecek yapida olmalidir. Bag-
lanti yapilacak makina, motorlu rediktériin agirhdina ve ¢alisma gerilimine dayanabilecek yapida olmalidir.
Reduktérin sabitlenecegi ylizey diizgiin, titresimsiz ve burulmaya karsi korunmalidir.

e RedUktérin/motorlu rediiktoriin baglanacagi makinanin kapali oldugundan ve istemsiz galistirlamayacagin-
dan emin olunmalidir.

e Reduktorin disindaki hareketli pargalarin ¢evresi, koruyucu muhafaza ile kapatiimahdir.

e Motorlu reduktériin dis ortamdaki makinaya montajinda direk giines 1s1dinin gelmesi ve hava kosullaridan
etkilenmesi 6nlenmelidir. Bununla birlikte Gniteye hava sirkilasyonu saglanmalidir.

e Kullanilan reduktér tipine gore tim flans civatalari eksiksiz kullaniimalidir. Civatalar uygun sikma moment-
leriyle sikilmalidir.

Yag seviye tapasi, bosaltma tapasi ve havalandirma tapasina kolay erisim imkani
saglanmalidir.

Verilen montaj pozisyonuna uygun yag doldurulup doldurulmadidi kontrol edilmelidir. (“Yaglayicilar’/
“Yag dolum miktarlari” bélimine ya da rediktor Gzerindeki dederlere bakilabilir.)

Reduktdre /motorlu reduktére firmamiz tarafindan gerekli miktarda yad doldurulmustur. Yagd seviye tapasindaki
hafif sapmalar montaj pozisyonundan kaynaklanmaktadir ve Uretim toleranslari dahilindedir.

Reduktér ile makina arasinda elektro-kimyasal korozyon olusma tehlikesi mevcut ise baglantilar arasina
plastik pargalar (2-3 mm) monte edilmelidir. Kullanilacak plastik malzemenin elektriksel desarj direnci <10 Q
olmalidir.

Elektro-kimyasal korozyon pik demir ve paslanmaz gelik gibi farkli metaller arasinda olusabilir. Civatalarda da
ayrica plastik rondela kullaniimalidir!
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3.2.1 Civata Sikma Tork Degeri

3.3

3.4

Civata Sitkma Momentleri [Nm]

Civata Kalitesi

Koruyucu Kapak

Olgiiler Kapak Civatalan | Kaplin Civatalari Baglanti Civatalar:
8.8 10.9 12.9
M4 3.2 5 6 - - -
M5 6.4 9 1 - 2 -
M6 1 16 19 - - 6.4
M8 27 39 46 11 10 11
M10 53 78 91 11 17 27
M12 92 135 155 27 40 53
M16 230 335 390 35 - 92
M20 460 660 770 - - 230
M24 790 1150 1300 80 - 460
M30 1600 2250 2650 170 - -
M36 2780 3910 4710 - - 1600
M42 4470 6290 7540 - - -
M48 6140 8640 16610 - - -
M56 9840 13850 24130 - - -
G2 - - - 75 - -
G% - - - 110 - -
G1 - - - 190 - -
G1%a - - - 240 - -
G1%2 300 -

Sonradan Yapilan Boyama

Reduktorin / motorlu reduktérin tamamen veya kismen boyanmasi gerektiginde, havalandirma tapasinin,
kece, yag kapaklarinin ve etiketin Uzeri bantla yapistirilarak boyama islemi yapilmalidir. Islem sona erdiginde
bant ¢ikartilmahdir.

Standart Bir BS Motorunun PAM’ Ii Rediiktére Montaji

1. Motor ve PAM Adaptorli motorun mili, flans ylzeyleri temizlenmeli ve hasar kontroli yapilmalidir. Motoru
sabitleme elemanlarinin boyutlari ve toleranslari EN 60079-0" ye uygun olmalidir.
2. Motor milinin faturasina dayanana kadar itilmelidir.
3. Acik havada montaj yapilacaksa ve ortam nemliyse, motor flansi ve PAM Adaptdri ylzeylerinin izole
edilmesi 6nerilir. Motor montajindan énce ve sonra flans izole edilecek sekilde flans yiizeylerine Loctite 574
veya Loxeal 58-14 ylizey izolasyon maddesi kullaniimalidir.
4. Motor, PAM Adaptérine takilmalidir.
5. PAM adaptdrunin civatalari uygun sikma momentine gére montaji yapiimalidir.
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3.5 Elektrik Motorunun Demontaji (PAM)

Calisma sirasinda motor ile rediktor arasindaki baglanti elemaninin yizeyinin paslanmis olmamasi énemlidir,
motoru ¢ikarabilmek igin asiri yik uygulanmamasi gereklidir. Motoru rediktérden ayirirken zorlama yapmadan
asagidaki yéntem uygulanmalidir. Zorlamaya neden olan ve rediktére zarar verebilecek uygulamalardan
kaginiimaldir.

DELIiK VE PASO

DARBELI CEKTIRME

1. Fan tarafindan motor milini matkapla delerek kilavuz agilmalidir.

2. Dis acgillmis yere darbeli ¢cektirme takilmalidir.

3. Motorla rediktor arasindaki baglanti vidalari s6kimelidir.

4. Darbeli ¢cektirme atalet kuvveti sayesinde motor rediktérden ayiriimahdir.

PAM govdelerindeki yariklar kullanilarak, tornavida veya levye yardimi ile motor zarar gérmeyecek sekilde
geriye dogru itilerek ¢ikartilabilmektedir.

3.6 Rediiktoriin Calistiriimasi

e Oncelikle rediiktdr Firmamizda test edilir. (Sizdirmazlik testi, guriilti testi, tork testi)

Reduktérin dénus yéninin dogrulanmasi icin makinaya montaji yapilmadan 6nce ¢alistiriimasi gerekmek-

tedir.

Rediktériin makinaya montaji 2006/42/AT ve diger givenlik standardlarina uygun olmalidir.

Elektrik motoru EN 60204-1 ve EN 60079-0 standardini kapsamalidir.

Reduktériin montaj pozisyonu etiket degeriyle ayni olmalidir.

Gug Unitelerindeki veriler etikette belirtilen degerlere gére £ %10 toleransta olabilir.

Reduktérde yagd kacagi olmamalidir.

Asiri derecede vibrasyon olmamalidir ve rediktérler icin kabul edilebilir ses desibelini agmamalidir.

Uzun sire kullanmama durumunda depolama sartlari yerine getirilmelidir.

Katalogda bulunan montaj pozisyonuna gore yagin durumu kontrol edilmelidir.

Yag seviyesi kontrol edilmelidir.

CGalistirmadan 6nce rediiktor Gzerinde bulunan havalandirma tapasinin tagsima emniyeti ¢ikariimalidir.

Eger rediktor yagsiz sevk edilmisse, ilk yag dolumu yag tablolarinda belirtilen yag miktarina gére doldurul-

mahdir.

e Patlamaya karsl hassas bélgelerde galismasina misaade edilmez. Ancak bu sartlar icin 6zel motorlar
mevcuttur. Litfen Firmamiza danisiniz.
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Kontrol ve Periyodik Bakim

NOT !

Bakim ve periyodik bakim c¢alismalari elektrik ve mekanik konularinda egitim almis ve bu
konuda yeterliligi olan kalifiye kisi /operatdr tarafindan yapilir; is saghg: ve givenligine
uygun kurallar ve 6zel ¢evre problemlerine karsi korumali olarak yerine getirilir.

TEHLIKE !

Reduktérin bakim calismasina baslamadan énce rediktdr kapatiimali (gerilimsiz duruma
getirilmeli), servis disi oldugundan emin olunmali ve herhangi bir kaza ya da umulmadik bir
dig yukle dénebilecek pargalara karsi tum dnlemler alinmalidir. Ayrica tum ¢evre guvenligi

tedbirleri alinmalidir.

Bakim islemini yapmadan 6nce tim givenlik ekipmanlari hazir durumda bulundurulmali ve eger gerekirse

gevredeki personel uyariimalidir. Unite gevresinde sinir belirlenmeli ve bu bélgeye ekipman girisi engel-
lenmelidir. Bu kosullara uyulmamasi durumunda givenlige ve sagliga zarar veren durumlar olusabilir.

Asinmis pargalar, sadece orijinal ve kullanilmamis pargalarla degistiriimelidir.

Firmamiz tarafindan onerilen yaglayicilar kullaniimaldir. (Bkz. 6.3 Yaglayici Tablosu, sayfa 23)
Reduktor Gzerindeki sizdirmazlik elemanlari orijinal parcalarla degistirilmelidir.

Eger rulman degisimi gerekirse Firmamiz ile irtibata gecilmelidir.

Bakim calismalarindan sonra yaglama yaginin degistiriimesini éneririz.

Yukaridaki tim bilgiler reduktériin/ motorlu rediktérin givenilir ve verimli calismasi igin verilmistir.
Firmamiz orijinal olmayan muadil riin ve rutin olmayan bakimlardan dolayi olugabilecek hasar ve yaralanma-

lardan sorumlu degildir.

Reduktér alinirken orijinal Grlin olmasina ve katalogdaki teknik bilgilere sahip olmasina dikkat edilmelidir.

Kirlemis yag ve paslanmis parcalar, bakim sonrasi ¢cevreye birakiimamalidir. Bu tlr pargalar
ilgili ydnetmeliklere uygun bertaraf edilmelidir.

Kontrol ve Periyodik Bakim Araliklari

Kontrol ve Periyodik Bakim Calismalari

Her 3000 ¢alisma saatinde bir veya
her alti ayda bir.

Gorsel kontrol

- Calisma sesinin kontroll

- Yag seviyesinin ve yagin kontrol{

Gresle ek yaglama (Bazi W ve IEC opsiyonlarinda
GB5 uygulamalarinda)

- Otomatik yaglama sensérinin degisimi

(sadece IEC/standart motor montajinda)

80°C'ye kadar ¢alisma sicakliklarinda her 10.000
¢alisma saatinde bir veya

en az 2 yilda bir (sentetik yagi ise her 20.000
calisma saati veya 4 yilda bir.

- Yag degisimi
- Havalandirma tapasinin degistiriimesi

En azindan her 10 yilda bir.

- Genel revizyon.
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4.2

4.3

4.4

Gorsel Kontrol

Rediktérlerde yag sizintisi olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Reduktérin yag dolu olup olmadidi kontrol edilmelidir. Reduktér parcalarinda herhangi bir hasar olup olmadi-
g1 ve baglanti yerlerinin pasli olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Ayrica hortum baglanti hatlarinda ve lastik takozlarinda olusabilecek ¢atlaklar kontrol edilmelidir.

Rediiktér yaginin ya da sogutma suyunun damlamasi gibi sizdirmalarda hasarlarda ve ¢atlaklarda rediiktérin
onarilmasi saglanmalidir. Bu gibi durumlarda PGR ile iletisime gecilmelidir.

Reduktorlerin PAM rulmanlari temassizlik olusturan iki kapakh rulmanlardir (ZZ veya 2RS). Bunlar i¢ bilezik
ile birlikte uzun bir sizdirmazlik boslugu olusgturur. Bu sayede rulman neredeyse sirtinmesiz bir sekilde caligir.
Suartinmeden dodan kayiplar en aza iner ve bu rulmanlarda sicaklik artigi gérulmez.

Depolama veya tasima nedeniyle, rediktér calistirilmadan énce ve ilk ¢galisma esnasinda rulmandan az mik-
tarda gres disariya kagabilir, bu tir yag kacagi hicbir teknik kusur olusturmamakta, rediktér ve rulman calis-
ma guvenirligini olumsuz etkilememektedir.

Calisma Sesinin Kontrolii

Reduktérlerde alisiimamis c¢alisma sesi veya vibrasyonlarin olusmasi hasar oldugu anlamina gelebilir. Bu
durumla karsilagildiginda reduktér durdurulmali ve genel bir revizyon yapilmalidir.

Yag Seviyesinin ve Yagin Kontrolii

- Duzenli olarak yagd seviyesi kontroli yapilmalidir.

- Motorun elektrik baglantisi kesilmelidir. Yanlislikla tekrar devreye girmemesi icin emniyete alinmaldir.
- Rediktér soguyana kadar beklenmelidir.

- Montaj pozisyonu degistirilirse “Reduktérin montaji” bélumi dikkate alinmalidir.

- Yag bosaltma tapasindan bir miktar yag alinmalidir. Yagin niteligi kontrol edilmelidir.

- Yagda asiri kirlenme belirtisi gérildigunde yag degistirilmelidir.
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4.5 Yag Degisimi

4.6

Yanma tehlikesinin olusmamasi igin rediktér Unitesi soguyana kadar beklenmelidir. Yag seviye, bosaltma ve
havalandirma tapalarinin konumlari montaj pozisyonuna baglidir. Montaj pozisyonu igin kataloglardan ilgili
sayfalara bakilabilir. Yag degistirirken rediktér, calisma sicakhdinda olmalidir. Motor tahrik Gnitesinin elektrik
baglantisi kesilmeli, yanliglikla tekrar devreye girmemesi icin emniyete alinmalidir.

Yagin soguk olmasi akis 6zelligini ve tahliyesini etkileyeceginden, rediktérin tamamen
sogumamasi gerekmektedir.

Yag Degisimi;

e Yag bosaltma tapasinin altina bir kap yerlestiriimelidir.

e Yag seviye tapasi, yag bosaltma tapasi ve havalandirma tapasi ¢ikartiimahdir.
e Yag tamamen bosgaltilip; rediktér temizligi uygun bir solvent ile yapiimalidir.

o Reduktér Gzerindeki sizdirmazlik elemanlari orijinal parcalarla degistirilmelidir.
e Yag bosaltma tapasi yerine tekrar takiimalidir.

[ ]

Yag bosaltma ve seviye tapasinin digli kismi zarar gérmusse bunlar yerine yeni bir tapa kullaniimalidir. Ta-
palari takmadan 6nce digli kismina 6rn: Loctite 242 gibi yapiskan surtulmelidir. Aliminyum rondela zarar
gbérmusse yeni bir rondela kullaniimahdir.

Aliminyum rondela alta konulmali yag bosaltma civatasi uygun momentle sikilmalidir.

Yag, montaj pozisyonuna gére katalogta gésterilen miktar kadar uygun doldurma tertibatiyla havalandirma
deliginden doldurulmalidir (Yag seviyesi Uzerindeki delikten de doldurulabilir). Eger yag tipi degistirilecekse
Firmamiza danigiimaldir.

Doldurma iglemi bittikten sonra bitin tapalar kapatiimalidir.
Yag doldurduktan 30dk. sonra yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Yiiksek sicakliklarda veya zor galisma kosullarinda (yliiksek nem, asindirici ortam veya yiiksek sicaklk
dalgalanmalari), yag degistirme araliklan yariya indirilmelidir.

Standart Helisel Rediktérlerde camli yag seviye tapasi bulunmaz. Burada havalandirma
tapasindan yag dolumu yapllir.

Yag Tapalari Sikma Tork Tablosu

Tapa Tork [Nm]
1/4” 7
3/8” 7

1/2” 12
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4.7

4.8

4.9
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Havalandirma Tapasinin Degistirilmesi

Asiri kirlenme durumunda havalandirma tapasi sékilmeli, iyice temizlenmeli ya da aliminyum rondela ile
birlikte yeni bir havalandirma tapasi takilmalidir.

Yag Kecgesi ve Yag Kapaginin Degistirilmesi

e Motor tahrik Unitesinin elektrik baglantisi kesilmeli, yanhslikla tekrar devreye girmemesi icin emniyete alin-
mahdir.

e Yag kecesini degistirirken sizdirmazlik dudaklari arasinda yeterli miktarda gres bulunmasina dikkat edil-
meli ve bu bdlgenin kirli ve tozlu olmamasina dikkat edilmelidir.

e Cift kece kullanildiginda iki kece arasinda kalan kismin 3/2' sine rediktér icindeki yag tipine uygun gres
doldurulmalidir.

e Yag kecesinin degisiminde gévdeye ve mile zarar vermeyecek sekilde uygun aparat kullaniimalidir.
e Yag kecesi ve yag kapagi degisiminde orjinal Grtin kullaniimalidir.

Genel Revizyon
Reduktér tamamen sokulmelidir ve asagidaki calismalar sirasiyla yapiimalidir.

Tam reduktdr parcalari temizlenmelidir.

Tam reduktdr parcalarina hasar kontroll yapiimalidir.
Hasarli tum pargalar orjinali ile degistiriimelidir.

Tdm makarali rulmanlar degistiriimelidir.

Eger var ise kilitler degistiriimelidir.

Tam yag keceleri ve nilos kapaklar degistiriimelidir.

Motor kavramasinin tim plastik ve elastomer parcalari degistiriimelidir.

Genel revizyon, gerekli donanima sahip atélyede kalifiye personel tarafindan ve ulusal
duzenlemeler, yasalar dikkate alinarak yapilmalidir. Genel revizyonun PGR servisinde
yaptirilmasini éneriyoruz.

Motor Bakimi

Motor bakimina baslamadan énce operatér Uniteyi kapatmali, servis disi oldugundan emin olunmali ve her-
hangi bir kaza yada umulmadik bir yike kargi tum dnlemler alinmahdir.

Asiri 1Isinmayi 6nlemek i¢in varsa Uzerindeki toz tabakasi temizlenmelidir.
Rulmanlar sékilmeli, temizlenmeli ve greslenmelidir.

Rulmanin 1/3'0 kadar gres kullaniimalidir.

Uygun gres, yag tablolarindan secilmelidir.

Motor yag kegeleri degistiriimelidir.
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5.1

Rediiktéri 6ngorilen montaj pozisyonunda takiniz. Bunun disindaki montaj pozisyonlari icin Teknik Servisimize

basvurunuz.

PCS

Montaj Pozisyonlari

IV
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5.2 Manuel Kol Yonleri (PCS)

5.3 Klemens Kutusu Yonleri (PCS)
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6.1 Yaglama

Reduktérler, misteri tarafindan aksi istenmedikge yagl olarak sevk edilir. MUsteri siparislerinde gergcek montaj
pozisyonlari mutlaka belirtiimelidir.

Reduktorlerin i pargalari yag igerisinde ya da sigrama ile yaglanmaktadir. Verilen tablolarda farkli montaj
pozisyonlarina gére konulmasi gereken yag miktarlari ve buna uygun olarak tapa pozisyonlari belirlenmigtir.
Bazi durumlarda tabloda verilen yag miktarlarinin disinda az da olsa, yag kaybi ihtimali vardir.

Tabloda belirtilen miktarda yag kullanilmamasi durumunda rediktérde hasar olugma ihtimali
yuksektir.

6.2 Yag Dolum Miktarlari

Yag Miktar Tablosu (L)
Reduiktsr Tipi PCS1-3-5-10-20-25-50

| Il ] v
PCS1 1.2 0.8 0.9 0.9
PCS3 22 1.5 1.5 1.4
PCS5 47 4 4.2 3.5
PCS10 1.1 7 6.2 7
PCS20 15 10 10 9.8
PCS25 17.8 12.3 1.5 11.3
PCS50 35.8 27 28.7 24.8

Not: Yag bosaltma islemi yapilmadan énce motorlu rediktéru diger ekipmanlardan ayiriniz.
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6.3 Yaglayici Tablosu

Asagidaki tabloda, Urtin etiketinde belirtilen rediktor yag tiplerine gére tescilli markalar veya Urtin isimleri gés-
teriimektedir (Latfen bkz. Bolum 2.1 "Reduktor Etiketi"). Bu durum, drtin etiketinde gésterilen yag turiine uygun
bir Grtin kullaniimasi gerektigi anlamina gelir. Ozel durumlarda, belirtilen Griinin adi rediktér Grin etiketinde

belirtilmigtir.
Rediiktér | . . . | Ortam | 1SO Ny A /
Tipi Yag Tipi | Sicaklig: |vizkozite Mobil DEA Castrol | TRIBOL | /o .
Oc slnlfl Shell LUBRICATION
. Alpha SP 220
Shell Omala | HO9%" | Energol spartan | DX orageet oo| Degol | AiphaMw220 | Trbol | Kiiberol
Nim?s?l 1S0VG 220 | 081220 GRXP220 | R | o0 | BG220 | AiphaMAX 220| 1100220 | GEM 1-220
Mineral 1SOVG 100 Shell omala 6“4(())22?(91%2) Energol Spartan Deagear Degol QLE’::SW%% Tribol Kliiberoil
yag -15..25 Oel 100 GR-XP 100 EP 100 DX SAE 80W BG 100 Alpha MAX 220 1100/100 | GEM 1-100
#5015 | SOVOT™ Ishentenus | MO | Baran | o | pBORN BT | yitamor | MYSInAWS TS| gy | softex T
OelT15 | poole | HVIS oi 1 1010 | HyspinSP15 | 779 30 rot
xcel | Hyspin ZZ 15
Sentetik | 2580 180 v 200 | Shell Tiveta Mobil Enersyn ESSO Polydea Degol Alphasyn Tribol | Kliibersynth
Helisel yag Oel WB  |Glygoyle 30| SG-XP 220 |Glycolube 220 PGLP 220 GS 220 PG 220 800/220 | GH6-220
Dislili
Rediiktor
et Bio-Degol | Carelube | Tribol Bio | Kiber - Bio
Sentetik | -25.80 [ISOVG220 Plantogear 220 5| PO | GRS | E220] G 5250
yag
. Tribol Food P
Gida . Mobil SHC GEAR OIL . Degol OPTIMOL Kltiberoil
yaglan | ~%-80 |ISOVG220|Cassida220| g o959 FM220 | REOM20 | EGn | optleb GE 220 | POOF | aunt-220
Akiskan ) ' ' ) .
" Shell Tivela Enersyn Fliessfett Glissando Aralub Tribol Klibersynth
seg':_?;'k -35..60 compound A GSF $420 6833EP00 | SkA00 | “PMaCEIO0 | gont000 |GE 46-1200
. . Tribol
Alvania Fett | Mobil SHC | Energrease . Aralub HL 3| Spheerol AP 3
Mineral ’\? 0'"6? R3oder |Polyrex005| LS3 Beacon 3 G:!ssando 30 Aralub HL 2| Spheerol AP 2 3030/100-2 Centoplex 3
ah ormal Glissando 20 L7V - EP . entoplex
y?-gs Alvania Fett | Mobilux 3 | Energrease | Beacon 2 Aralub Tribol Centoplex 2
9 #50..110 RL3 | Mobiux2 | LS2 Glissando FT3 | g Ep 7 | Spheerol EPL 2| 4020/220-2
Rulmanlar Tribol 3785
Sentetik Aero Shell Mobiltemp " Aralub : Isoflex
gres #-50..110 1(63:?;::37 SHC 32 Beacon 325 | Discor 8 - EP 2 SKL 2 Product 783/46 | Tribol 3499 Topas NB52

TEHLIKE !

Sentetik ve mineral yaglayicilar birbirine karistiriimamalidir.

NOT !

#-30°C altinda ve 60°C Uzerindeki ortam sicakliklarinda safttaki sizdirmazlik elemani igin
Ozel kalitede malzeme kullaniimalidir.

NOT !

Bu tabloda, farkli firmalara ait birbirleri ile karsilastiriimali yaglama maddeleri verilmektedir.
Viskozite ve yaglama maddesi ¢esidinde degisiklik yapilmasi durumunda bize bagvurulmasi
zorunludur, aksi taktirde bdyle bir durumda rediktérimizin ¢alismasi igin garanti veriimez.
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7.1 Goklu Kamal Mil Baglant: Olgiileri ve Toleranslari

Coklu kamali ¢ikis mili dlguleri ve tolerans degerleri agagdida verilmistir. Dogru bir ¢ikis mili baglantisi igin veri-
len tolerans degerlerine lutfen uyunuz.

ad
ad1

o
Ula
GCoklu Kamali Baglanti Olgiileri
Tip
c c1 c2 d d1 t1
W30x1.5x27x18x8f
PCS 1 40 13 35 DIN5480 @32 (h6) 25
W40x2x36x18x8f
PCS 3 50 14 50 DIN5480 @43 (h6) | 27.5
W45x2x42x21x8f
PCS 5 475 15.5 46 DIN5G480 @48 (h6) 32
W65x2x62x31x8f
PCS 10 56 13 61 DIN5480 @68 (h6) 35
W75x2x72x36x8f
PCS 20 67 15 67 DIN5480 @78 (h6) 44
W90x2x88x44x8f
PCS 25 75 21 72 DIN5480 @92 (h6) 46
W110x2x54x8f
PCS 50 97 21 98 DIN5480 @113 (h6)| 67
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7.2 Tambur Baglanti Flansi Olgiileri ve Toleranslari

PCS serisi ¢oklu kamali ¢ikis millerine uyumlu (opsiyonel) tambur baglanti flangi 6lgulerini kontrol ediniz.

Tlp Tambur Baglanti Flansi Olgiileri
15 _ 15
PCS 1 RN el
~ I o
Ql © &'?Q o
\&
= \ N30x1.5x27x18
” DIN 5480
19_ 20
245 g
[o] = e -
PCS 3 8w 2 1. <
3 8 o Y
)
= \ N40x2x36x18
- DIN 5480
22 10
21 S
PCS 5 Blele m1_1%
— 8
[- \N45x2x42x21
= DIN 5480
30 15
518
PCS 10 8 & &l =1._] %
3| 5 & D
—1 8
= \N65x2x62x31
o DIN 5480
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Tip Tambur Baglant: Flangi Olgiileri
38_ 15
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7.3

Yedek Parcga Listesi

PCS

01
02

04
05
06
07
08
09
10
1"
12
13
14
15
16
17
18

PCS

PCS Goévde A
PCS Goévde B
Z1 Diglisi

Z2 Diglisi

Z3 Diglisi

Z4 Diglisi

Z5 Diglisi

Z6 Diglisi
Rondela

Fren

Fren Kaplini
Fren Balatasi
Rulman
Rulman
Rulman
Rulman
Rulman
Rulman

19
20

22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35

Nilosring

Yag Kecesi
Kama

Kama

Kama

Fan Tasi

O-ring

Civata (DIN 912)
Saplama
Rondela
Somun

Pim

Pim

Mapa

Motor

Tapa Rondelasi
Yag Tapasi
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8.1  Elektrik Motor ve Fren Baglantisi
Elektrik baglanti semasina gore baglantilar yapilmalidir (Fren varsa fren baglanti semasina gére yapilmaldir).

Besleme gerilimi ve frekansinin motor etiket degerleriyle ayni oldugundan emin olunmaldir.
Koruyucu etiket degerleri ile baglanti tekrar kontrol edilmelidir.

Eger motor ters ydnde calisirsa iki faz degistiriimelidir.

Kullanilmayan kablo girisleri kapatiimalidir.

Asin yUk ve faz hatalarinin olmamasi i¢in koruyucu (faz koruma veya termik vs.) kullaniimalidir.
Nominal akima gére motor korumasi ayarlanmalidir.

Reduktoér ve motor, potansiyel farkhliklara karsi topraklanmalidir.

Elektrik motoru ve/veya fren baglantilari, tecribeli elektrik teknikerleri tarafindan yapiimahdir.

Yanlis voltaj ya da yanlis baglanti elektrik motoruna veya gevreye zarar verebilir.
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8.2 Elektrik Motor Baglanti Semasi

Ug fazli sincap kafes motorlu

£

. Terminal Kutusu
Il. Salter

Ug fazli sincap kafes motor. Dahlander baglantisi.
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@ @
™ @

L1

;
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Dusuk

Hiz

Yiksek

Ug fazli motor. Kutuplarin degismesi, iki ayri sargl, iki ayri hiz.
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8.3 Standart Tip Fren Baglanti Semasi

Gecikmeli Fren Calistirma (400V)

L1 L2 L3
25y [
Ty
1 1
I Z:ll__l_
Fren Bobini

L —~

M

3~ -

Gecikmeli Fren Caligstirma 4 (24V)

Fren Bobini

-
-
-
-
w

!

o

:

Ani Fren (400V)

-
-
N
-
w

RS for
| |
5l
=i
Fren éobini
/IVT
3~/ =

Ani Fren (24V)

Fren Bobini
=

]

I

L

ZEE-

1L2L3 N

_\b

L T
M 3~/ 1
3~/ 1
1W B2
. . 3w B4
Liitfen test cihazi kullanarak fren
sarmalini kontrol ediniz. 5W B6 Iy
UCGEN YILDIZ - +
BAGLANTI BAGLANTI +::+_
A230v A400 V 230V ~ I [j
L Fren
o J

AP
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9.1  Uriin Bertarafi

Bu kilavuzda verilen talimatlara gére pargalar birbirinden ayrilarak makine sékulmelidir.
Parcalar yapildiklari malzemeye gére gruplandiriimahdir: demir, aliminyum, bakir, plastik veya kauguk.
Parcalar sanayi atiklarini parcalarina ayirma ve yok etme ile ilgili yasalara ve kurallara tamamen uyarak ilgili

merkezlerde bertaraf edilmelidir.

Atik Yag: Atk yag bertarafinda ¢evreyi koruma yasalarina ve makinenin kullanildigi Ulkede ydrarlikte olan

yasalara ve yénetmeliklere uyunuz.

9.1.1 Tasfiye

Atik malzemeler igin gegerli yonetmelikler dikkate alinmahdir.

Rediiktér pargalan

Malzeme

Digliler, miller, makarali rulmanlar, ayar yaylari, segmanlar, ...

Celik

Reduktér gévdesi, reduktdr parcalari, ...

Gri dokme demir

Hafif metal rediktor gévdesi, hafif metal rediktor pargalari, ...

Aliminyum

Sonsuz vidalar, bur¢lar, ...

Bronz

Mil keceleri, kilit basliklari, kauguk elemanlar, ...

Celikli elastomer

Kavrama pargalari

Celikli plastik

Duz contalar

Asbest icermeyen izolasyon malzemesi

Rediiktér yagi

Katkili mineral yag

Sentetik rediktor yagi (etiket: CLP PG)

Poliglikol bazli yaglama maddesi

Sogutma kanali, sogutma kanalinin tek yatakli kitlesi, vidali baglanti

Bakir, epoksid, piring

Cevreye biyolojik olarak parcalanmayan malzeme, yaglar, demir icermeyen bilesenler
(PVC, kauguk, regineler, v.b.) dokmeyiniz.

inceleme sirasinda hasarli parcalari tekrar kullanmayiniz, yalnizca uzman Kkisiler
tarafindan degistiriimelidir.
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9.2 Sorun Giderme

NO SIKINTI GOZLEMLENEN

cOzim

(o Reduktor calismiyor.  Rediktérden ses gelmiyor.

Reduktor ¢ikis mili ddnmuyor.
Sdrici / Frekans invertor
kullaniimiyor.

Elektrik motorunun baglantisini, voltajini ve frekansini
kontrol ediniz. Degderler motor etiketinde bulunan degerler
ile ayni olmaldir. Motor kullanim kilavuzuna bakiniz.
Eger ¢6zim bulunamaz ise madde 50' ye bakiniz.

(9 Reduktor calismiyor.  Reduktérden ses gelmiyor.

Reduktor gikis mili désnmuyor.
Sirlci / frekans invertor
kullaniliyor.

Sirtcu / frekans invertéri veya sirtict kullanim
kilavuzuna bakiniz. Elektrik motorunu frekans
invertériinden veya slrtcuden ayirarak motora direk
baglanti yaparak hatanin surtict / frekans invertériinden
kaynaklanmadigini tespit ediniz. Eger bu durumda da
rediktor calismaz ise madde 50' ye bakiniz.

Reduktorden farkli bir ses
geliyor. Fakat reduktér mili ve
motor mili dénmuyor.

Sdrici / Frekans invertor
veya manyetik fren
kullaniimiyor.

(e Reduktor calismiyor.

ilk olarak yapilmasi gereken elektrik motor baglantisi,
voltaji ve frekansinin motor etiket degerleri ile ayni

olup olmadiginin kontrol edilmesi gerekmektedir. Bu
degerlerde bir problem yok ise rediiktérti bagh bulundugu
makinadan sékip bosta tekrar calistirmayi deneyiniz.
Eger rediktor calisiyor ise motorun giict sistemi
calistirmak icin yetersiz olabilir. Rediktére bagl bulunan
motor monofaze ise kalkis kondansatdrleri kontrol
edilmelidir. TUm deneme ve incelemelere ragmen reduktor
calismiyor ise madde 50' ye bakiniz.

Reduktorden farkli bir ses
geliyor. Fakat reduktér mili
ve motor mili dénmayor.
Sarlci / frekans invertor
veya manyetik fren
kullaniliyor.

@ Reduktor calismiyor.

Frekans invertéri veya sirtct kullanim kilavuzu
incelenmelidir. Elektrik motorunu frekans invertériinden
veya sirliciden ayirarak motora direk baglanti yapip
hatanin slriicii veya frekans invertérinden kaynaklanip
kaynaklanmadigi tespit edilmelidir. Eger bu durumda da
reduktér calismaz ise madde 50' ye bakiniz.

Reduktérden farkli bir ses
geliyor. Fakat reduktor mili ve
motor mili ddnmuyor.
Manyetik fren kullanihyor.

(e Reduktdr caligmiyor.

Elektrik motor baglantisi, voltaji ve frekansinin motor
etiket degerleri ile ayni olup olmadiginin kontrol edilmesi
gerekmektedir. Motor kullanim kilavuzuna bakiniz.

Frenin galistigindan emin olunuz. Fren tarafimizdan
takilmis ise Kullanim ve Bakim Talimatindaki semaya gore
dogdru yapilip yapilmadigini kontrol ediniz. Hatanin
bulunamamasi durumunda fren voltajina uygun olarak
frene direk baglanti yapilip frenin galisip calismadigini
kontrol ediniz. Elektrik verildiginde frenin agilma sesi
gelecektir. Fren elektrik verilmesine ragmen calismiyor ise
frenin diyotu arizalanmis olabilir. Fren diskten ayrilmis iken
motoru dogrudan etiket Gizerindeki bilgilere gére besleyiniz.
Problem devam ediyor ise secilen motor giicl yetersiz
olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

(e Rediktor

disuk hizlarda /
frekanslarda
calismiyor.

Suricl / Frekans invertor
kullaniyorsunuz.

Dusuk hizlarda motorun besleme frekansi dismektedir.
Cok diisuk frekanslarda motorun calisabilmesi igin,

motor parametreleri ile frekans invertér parametrelerinin
cok iyi ayarlanmasi gerekmektedir. Ayrica dusuk hizlar

icin reduktérin veriminde de blylk degisiklikler olabilir.
Motor guictinl ve invertéri blyitiinuz veya istediginiz
devir araligina gelebilmek icin rediktér tahvilini degdistiriniz.
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NO SIKINTI GOZLEMLENEN ¢cOzim

(o Reduktér uzun Cevre sicakliklar -5°C Reduktér yagdi, caligtigi ortam sicakliklari i¢in uygun degil.
sureli beklemelerden  derecenin altina disuyor. Daha dusuk viskoziteli yaglar kullanmak veya reduktor
sonra veya sabahlari grubunu soguktan muhafaza etmek gerekir. Uygun yagi
calismiyor. bulmak i¢in kullanim kilavuzuna veya Uriin kataloglarindan

yaglama sayfalarini inceleyiniz. Daha yliksek cevre
sicaklarinda ¢alismak bir ¢6zim olabilir. Ayni problemler
devam ediyor ise motor glicini bllylitmek gerekebilir.

@ Reduktdr ¢ok Sonsuz vidal reduktor Reduktér tam yik altinda galisirken 1s1 6lger ile reduktdriin
Isiniyor. kullaniyorsunuz ve gevre yuzey sicakhgini élgiiniz. Olgilen sicaklik degeri +90°C
sicakligl +40°C derecenin derecenin altinda ise bu normaldir ve reduktére zarari
altinda. yoktur. Tim sonsuz vidali ve ATEX uyumlu helisel diglili

rediktorler +120°C derece yuzey sicakliklarina kadar
kullanilabilirler. Eger sicaklik degeri +120°C derecenin
Uzerinde ve bu redikitér ATEX uyumlu bir rediiktor ise
hemen rediktorin calismasini durdurup PGR' yi
bilgilendiriniz. Madde 50' ye bakiniz. ATEX'li bir Griin degil
ise montaj pozisyonuna goére yag miktarini kontrol ediniz.
Etiket Gzerinde yazan montaj pozisyonu ile reduktérin
calistigi pozisyonun ayni oldugundan emin olunuz. Montaj
pozisyonu ayni degil ise madde 50' ye bakin. Sonsuz vida
olmayan rediktorlerde +80°C derecenin Gzerindeki
1sinmalarda madde 9 ve 50' ye bakiniz.

(e Reduktdr cok Helisel diglili reduktor Reduktdr tam ylk altinda galisirken 1s1 6lger ile reduktoriin
ISIniyor. kullaniyorsunuz. Cevre yiizey sicakligini élgiiniiz. Olgiilen sicaklik degeri +90°C
sicakligi +40°C derecenin derecenin altinda ise bu normaldir ve rediktére zarari
altinda. yoktur. Tum ATEX sertifikali reduktérler max. +120°C

derecede calisacak sekilde tasarlanmistir. Eger sicaklik
degderi +120°C derecenin lzerinde ve bu rediktér ATEX
uyumlu bir reduktér ise hemen reduktoérin ¢aligmasini
durdurup PGR' yi bilgilendiriniz. Atex uyumlu olmayan
rediiktérler max.+90°C derece sicaklik degerlerinde
calisacak sekilde tasarlanmistir. Reduktor sicakhgr +90°C
derecenin Uizerinde ise montaj pozisyonuna gére yag
miktarini kontrol ediniz. Etiket Gizerinde yazan montaj
pozisyonu ile reduktérin galistigi pozisyonun ayni
oldugundan emin olunuz. Bir uyumsuzluk durumu var ise
madde 50' ye bakiniz.

@ Reduktor cok Cevre sicakligi +40°C Standart reduktorler max. +40°C derecede calisacak
Isiniyor. derecenin Uizerinde. sekilde tasarlanmistir. +40°C derecenin Uizerindeki gevre
sicakliklarinda 6zel uygulamalar veya ilaveler
gerekmektedir. Bu durumda PGR' ye danisiniz.

@ Reduktor sesli Ses duzenli ve sirekli. Hareketli makine elemanlarinizi kontrol ediniz. Reduktori
calisiyor. sistemden ayirarak yiiksiz bir sekilde ¢alistiriniz. Eger
ayni sesi duyuyorsaniz rediktére veya motora ait
rulmanlar arizalanmis olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@ Reduiktor sesli Ses dlzensiz. Hareketli makine elemanlarinizi kontrol ediniz. Reduktori
calisiyor. sistemden ayirarak yuksiz bir sekilde calistiriniz. Eger
ayni ses devam ediyorsa yag icerisinde yabanci maddeler
olabilir. Yagi degistirin ve yagin icerisindeki yabanci
maddeleri kontrol edin. Eger kontrol edilen yagin icerisinde
metal parg¢a bulunuyorsa rediktér hasar gérmus olabilir.
Madde 50' ye bakiniz.




PGR

DRIVE TECHNOLOGIES

9. SORUN GIDERME

a

NO

SIKINTI

GOZLEMLENEN

cOzim

@

Reduktor sesli
calisiyor.

Ses dizenli ve vuruntulu.

Hareketli makine elemanlarinizi kontrol ediniz. Reduktdru
sistemden ayirarak yuksiz bir sekilde calistiriniz. Eger
ayni ses devam ediyorsa reduktodr pargalari hasar gérmus
olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktor sesli
calisiyor.

Ses diizenli ve yukselip
algalan.

Cikis miline baglanan baglanti elemanlarinin salgisini
kontrol ediniz. Cikis miline bagl elemani ayirin ve
rediktord yuksuz bir sekilde calistiriniz. Eger ayni sesi
devam ediyorsa madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktor sesli
calisiyor.

Reduktor frenli motora sahip

ve ses fren tarafindan geliyor.

Dusik seviyeli rastgele gelen tiklamalar seklindeki sesler
frenden gelebilir ve normaldir. Ses seviyesi rahatsiz edici
ise fren hasarlanmis veya balata - disk arasindaki bosluk
ayarinda problem olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktor sesli
calisiyor.

Frekans invertér
kullaniyorsunuz ve ses devir
degistikce degisiyor.

Frekans invertér parametreleri kullandiginiz motor ile
uyumlu olmayabilir. Frekans invertérin kullanim
kilavuzunu inceleyiniz ve ayni problem devam ediyor ise
madde 50' ye bakiniz.

@

Yag kacagi var.

Keceden yag kacagi var.

Eger cevre sicakligi +40°C derecenin Uzerinde ve 16
saatin Uizerinde surekli calisma var ise, montaj
pozisyonuna gére Ustte duran tapayi ¢ikartip, yerine
havalandirma tapasini kullaniniz. Eger sizin durumunuz
buna uymuyor ise kege hasar gérmus olabilir. Madde
50' ye bakiniz

@

Yag kacagi var.

Yag tapadan kagiriyor.

Eger havalandirma tapasi kullaniyor iseniz, tapanin
dogru konumda oldugundan emin olunuz. Rediktériin
montaj pozisyonuna goére en Ust seviyede bulunan tapa
havalandirma tapasi olmalidir. Tapa gevsemis olabilir,
tapanin oturdugu ylzeyi ve tapayi temizleyip tekrardan
sikiniz. Ayni problem devam eder ise madde

50' ye bakiniz.

@

Yag kagag! var.

Yag gévdeden geliyor.

Yagin tam olarak nereden geldigini gézlemleyiniz. Yag
tapasi, yag kapagi veya keceden siziyor ve govde Uzerine
akiyor olabilir. Eger durum bdyle ise madde 18 ve 19' a
bakiniz. Eger yagin gévdeden geldigine emin iseniz
govdede catlak veya kiriklar olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@

Yag kacagi var.

Yag kapaktan geliyor.

Kapak ile gévde arasinda kullanilan conta sizdirmazlik
gOrevini yapamamaktadir. Kapagi sékuniz altini
temizleyip sivi conta sirerek kapag! yerine takiniz.
Problem devam eder ise madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktdér montaj
yerinde ¢aligiyor
iken dizenli

salinimlar yapiyor.

Tork kolu kullaniyorsunuz.

Reduktértn salinim sebebi, rediktéru bagladiginiz mil
salgisindan kaynaklaniyor. Tork kolu kullanildiginda
bunun reduktére bir zarari yoktur ve rediktér agisindan
normaldir.
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@ Rediktoér montaj

yerinde ¢alistyor
iken rastgele
salinimlar yapiyor.

Tork kolu kullaniyorsunuz.

Reduktérin salinim sebebi, rediktért bagladiginiz mil
salgisi ve mil / kovan arasindaki gegme boslugudur.
Mil delik gegme toleransinizi kontrol ediniz. Tork kolu
kullanildiginda bunun rediktére bir zarari yoktur ve
rediktdr agisindan normaldir.

@ Motor gok Isiniyor.

Motor normal amperinin
Uzerinde calisiyor.
Ortam temiz.

Asirl yiklenme veya motor giicu yetersizdir. Motor arizali
olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@ Motor ¢ok Isiniyor.

Ortam tozlu.

Motor fan tasinin ve motor peteklerinin hava gegisi icin
temiz olup olmadigindan emin olunuz. Ekstra fan
kullaniyor iseniz galistigindan emin olunuz. Motorda
invertor kullanimi var ve disik frekanslarda calisiyorsa
motor fani yeterli olmayabilir. Bu durumlarda eksta fan
kullaniniz. Problem devam ediyor ise madde

50' ye bakiniz.

@ Motor mili déniiyor,
reduktor mili

Rediktor icerisinden
surtiinme sesi geliyor veya

Reduktor pargalarinda hasar olabilir.
Madde 50' ye bakiniz.

dénmuyor. sadece motor sesi var.

@ Motor mili déntiyor, Reduktor ¢ikis milinde zincir Reduktérdeki hasar zincir diglinin olusturdugu poligon
reduktor mili disli veya pinyon disli etkisinden veya radyal yukten meydana gelmis olabilir.
dénmdyor. kullaniyorsunuz. Reduktoriin baglanti noktalar yeterince rijit olmayabilir.

Kullandiginiz reduktére uygun zincir digli / pinyon disli
¢ap! kullandiginizdan emin olunuz. Maksimum misade
edilebilen radyal yiki bu pozisyona gore tekrar
hesaplayiniz. Madde 50' ye bakiniz.

@ Cikis mili kesti.

Zincir digli veya pinyon digli
kullantyorsunuz.

Reduktérdeki hasar zincir diglinin olusturdugu poligon
etkisinden veya radyal yikten meydana gelmis olabilir.
Reduktortin baglanti noktalari yeterince rijit olmayabilir.
Kullandiginiz reduktére uygun zincir disli / pinyon disli
capi kullandiginizdan emin olunuz. Maksimum misade
edilebilen radyal yuUki bu pozisyona gore tekrar
hesaplayiniz. Madde 50' ye bakiniz.

@ Reduktoér cok gec
duruyor.

Frenli motor kullaniyorsunuz.

Frenin elektrik baglanti semasini kontrol ediniz. Fren
Uzerinde gecikmeli diyot takili olmadigindan emin olunuz.
Eger gecikmeli diyot var ise degismesi gerekebilir.
(Kaldirma reduktorleri haric PCS)

@ Servis gereklidir.

PGR merkez fabrikanin
bilgilendirilmesi.

Lutfen PGR merkez fabrika ile temasa geginiz. iletigim
bilgileri kullanim kilavuzunda, kataloglarda verilmisgtir.
Mekanik pargalarin degistiriimesi ancak PGR tarafindan
veya bilgisi dahilinde yapilabilir. PGR bilgisi haricinde
yapilan herhangi bir degisiklik Grintn garantisini ve butiin
sertifika deklerasyonlarini gegersiz kilar ve PGR'nin Griin
tzerindeki sorumluluklarini ortadan kaldirir.

Burada belirtilenlerden farkli problemler veya arizalar durumunda, PGR Teknik Servise danisiniz.

DRIVE TECHNOLOGIES
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10.1 Yetkili Servis

Firmamiz tarafindan belirlenmis, elektrik ve mekanik konularinda egitim almis ve bu konuda yeterliligi olan
deneyimli personelimizdir.

Asagida; Firmamiz, yetkili servis ve musteri (kullanici) tarafindan belirlenmis kontrol ve
bakim kriterlerine / uygulamalarina gore liste yer almaktadir. Bu listede verilen bilgilere
uyulmasi zorunludur. Aykiri durumlarda Kullanim ve Bakim Talimatlari gecersizdir.

No KRITERLER URETICi (PGR) | YETKILIi SERViS MUSTERI
1 Rediktérin demontaiji v v X
1.1 Govde degisimi v~ v~
1.2 Disli degisimi v~ v~ X
1.3 Mil/Saft degisimi v~ v_ X
Sizdirmazlik elemanlari harig tim
14 sarf malzemelerin degisimi v v’ X
Yag kapagi degistirme v~ v~ v~
Sizdirmazlik elemani degistirme v~ v~ v
4 Yag degistirme v~ v~ v~
IEC baglantili redUktorlerin elektrik
S motor montaji v v v
PAM baglantili reduktdrlerin elektrik
6 motor montaji v v v
7 W baglantili rediktérlerin montaji v~ v~ v~
Elektrik motorunun IEC/PAM
8 baglantili reduktér demontaj v v v
v~ : UYGUN 2-3 : Kontamine olmus atik bertarafina (lisansli firma) génderilir.

X :UYGUN DEGIL 4 : Lisansli firmaya bertaraf igin génderilir.
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1 1 . GARANTI DRIVE TECHNOLOGIES
Asagdidaki bilgi yurtici musteriler icin hazirlanmigtir. Yurt digindaki musteriler icin gecerli degildir.
11.1 Garanti Sartlan

10.

1.

12.

13.

14.

15.
16.

Garanti siiresi, malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.
Malin butun parcalari dahil olmak tGzere tamami Firmamizin garanti kapsamindadir.
Malin tamir stresi 30 is gindni, binek otomobil ve kamyonetler icin ise 30 is giinini gegemez. Bu sdre,
garanti slresi icerisinde mala iliskin arizanin yetkili servis istasyonuna veya saticiya bildirimi tarihinde,
garanti suresi diginda ise malin yetkili servis istasyonuna teslim tarihinden itibaren baglar. Malin arizasi-
nin 10 is gund icerisinde giderilememesi halinde , Uretici veya ithalatgi; malin tamiri tamamlanincaya ka-
dar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tiketicinin kullanimina tahsis etmek zorundadir. Malin garanti
sUresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen slre garanti siiresine eklenir.

Malin garanti slresi igerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerekse montaj hatalarindan dolayi arizalanma-

si halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep

etmeksizin tamiri yapilacaktir.

Tuketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

e Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti siresi icinde kalmak kaydiyla, bir yil
icerisinde; ayni arizanin ikiden fazla tekrarlanmasi veya farkli arizalarin dértten fazla meydana gel-
mesi veya belirlenen garanti siiresi icerisinde farkli arizalarin toplaminin altidan fazla olmasi unsurla-
rinin yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

e Tamiri icin gereken azami slresinin agilmasi,

e Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde sirayla saticisi,
bayii, acentesi temsilcilidi ithalatgisi veya imalat¢i-Ureticisinden birisinin dizenleyecegi raporla ariza-
nin tamirini mimkan bulunmadiginin belirlenmesi, durumlarinda tiketici malin Ucretsiz degistiriimesi-
ni, bedel iadesi veya ayip oranda bedel indirimi talep edilebilir.

Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar garanti kap-

sami digindadr.

Tuketici, garantiden dogan haklarinin kullaniimasi ile ilgili olarak ¢ikabilecek uyusmazliklarda yerlesim

yerinin bulundugu veya tiketici isleminin yapildigi yerdeki Tiketici Hakem Heyetine veya Tuketici Mahke-

mesine basvurabilir.

Satici tarafindan bu Garanti Belgesinin veriimemesi durumunda, tiiketici Gumrik ve Ticaret Bakanligi

Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gézetimi Genel Mudirligine basvurabilir.

Musteriler servis veya tamir sonrasi olusan problemler icin Ureticiyi bilgilendirilmelidir.

Bu garanti, Urindn kendisi diginda, Urtndn kullanildigr musteri tarafindaki tesis durmasi, fiziksel veya

ruhsal yaralanmalar gibi zararlari kapsamaz.

Satin alinan Urdnlerimizde yapilacak degisiklikler, kusurlu ariza tamiri, hatali kullanimlar, ilgili Grtine ait

kullanim kilavuzuna uygun olmayan islemler, firmamizin onayi olmadan satilan malzemeler, yeterli teknik

donanimi olmayan elemanlarin isletmeye almasi sirasinda meydana gelecek ariza ve bozulmalar garanti
kapsaminda degildir.

Musteri, sevk edilen triinG kontrol etmekle yikimlidir. Herhangi bir hasar vb. uygunsuzluk durumunda

aruin kabul edilemez ve uygunsuzlugun Firmamiza bildirilmesi gerekir.

Ariza durumunda, garanti kapsaminda olan trlnlerin kullanimi hemen durdurulmal ve firmamiza génde-

rilmelidir.

Musteri tarafindan ¢alisma kosullari bilgisi dogru veriimediginde (yanlis, eksik, kosullarin degismesi vs.

bilgi) ya da servis faktériintin 6nerilenin altinda secilmesi durumunda Griin, garanti kapsami disindadir.

Urtnlerin kullanim alaninda tamir edilmesi, garanti sartlarina dahil degildir.

Urandin kullanim émrii 10 yildir.
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11.2 Garanti Belgesi
URETICi FIRMANIN
Unvani : PGR o
Adresi : Ata Mah. Astim Organize San. Bél. 1.Cad. No:4 Efeler / AYDIN / TURKIYE
Telefon 1 +90 256 231 1912-13-14-15-16
Fax 1 +90 256 231 19 17

imza ve kase

URUNUN

Cinsi : REDUKTOR
Markasi : PGR
Modeli

Seri No

Teslim Tarihi ve Yeri

Azami Tamir Siiresi : 30 is Guni

Garanti Siiresi 2Vl

Belgenin Verilis Tarihi ve Sayisi :

SATICI FIRMANIN

Unvani

Adresi

Tel

Fax

Fatura Tarihi ve No

Tarih imza Kase
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URETIM VE SERVIS iSTASYON ADRESI: (Merkez Fabrika)
ATA MAH. ASTIM ORGANIZE SAN. BOL. 1.CAD. NO: 4 Efeler / AYDIN / TURKIYE

Tel : 490 256 231 19 12 - 16 Pbx

Fax : 490 256 231 19 17

Web : www.pgr.com.tr

e-mail : info@pgr.com.tr - satissonrasi@pgr.com.tr

SERVIS iISTASYON ADRESI: (Montaj ve Servis Bakim)
UMURLU MAH. AYDIN OSB. NO: 66 Efeler / AYDIN / TURKIYE

Tel ;490 256 231 19 16 Pbx

Fax : 490 256 231 19 17

Web ;. www.pgr.com.tr

e-mail : info@pgr.com.tr - satissonrasi@pgr.com.tr
BOLGELER

ANKARA BOLGE

AHI EVRAN CAD. 1203.SK NO:18 D:58-60 ISGEM
Ostim / ANKARA

Tel : +90 312 354 44 08 - +90 312 385 86 68
Fax : 490 312 385 79 27

e-mail : ankara@pgr.com.tr

ISTANBUL BOLGE

IKITELLI O.S.B. METAL-IS SANAYI SiT. 9.BLOK NO: 23
Bagaksehir / ISTANBUL

Tel : +90 212 549 80 55

e-mail : istanbul@pgr.com.tr

ALMANYA BOLGE

IN DER SCHLINGE 6, D-59227

Ahlen / GERMANY

Tel : 0049 /23828557010-7011-7012-7016
Web : www.nrwdrivetechnologies.com

e-mail : info@nrwdrivetechnologies.com
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