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POLAT GROUP RED¦KT¥R A.ķ. ¿r¿nlerinin kalitesinde en
iyiyi yakalamak iin; sektºr¿ndeki teknolojik geliĸmeleri takip
etmeyi, pazar payēndaki istikrarēnē s¿rd¿rmek iin m¿ĸterileri-
nin  istek  ve  beklentilerine eksiksiz ve zamanēnda cevap ve-
rerek, s¿rekli artan m¿ĸteri memnuniyetini saĵlamayē, eĵitim-
li  alēĸanlarēnēn  performansēnē  huzurlu  bir  alēĸma  ortamē
saĵlayarak arttērmayē  ve  bu ĸekilde kalite yºnetim sistemini
s¿rekli iyileĸtirmeyi kalite politikasē olarak benimsemiĸtir.

VķZYONUMUZ
M¿ĸteri  ve  alēĸan  memnuniyetini  en  ¿st   d¿zeyde tutan,
geliĸmeleri izleyen deĵil yaratan bir d¿nya ĸirketi olmaktēr.

MķSYONUMUZ
M¿ĸterilerimizin ihtiyalarēnē karĸēlayacak ºz¿mleri bilgi tek-
nolojilerini kullanarak en verimli ve kaliteli ĸekilde sunmaktēr.

Polat Group Red¿ktºr  olarak birok farklē ¿r¿n yelpazesi ile,
m¿ĸteri  ihtiyacēnē  maksimum  seviyede  karĸēlamak  iin eĸ
zamanlē  m¿hendislik  yºntemlerini kullanarak  alēĸmalarēnē
s¿rd¿rmektedir. Tasarēm faaliyetleri, ¿r¿n geliĸtirme program-
larē ve bilgisayar  destekli  alēĸmalarēmēz s¿rekli geliĸen  bir
grafik   izmektedir.  Rekabeti  ve  g¿l¿  kalite  politikamēz
m¿ĸteri yelpazemizi geniĸletmektedir.

To  achieve  the best quality of its products, POLAT GROUP
RED¦KT¥R  A.ķ.  adopts  with  its  own  quality  politics  by
following  the  technological  developments  of  its  sector, in
order to keep  up  the  stabilization  on its own market share
ensuring  the  customersô gladness  increasing  permanently
by   answering   the  customersô  wishes   and   expectations
completely at the  right time to have the well-educated staffs
increase their  performance by providing a peaceful working
place and making better the quality management system all
the time.

OUR VISION
Our  vision is to  become a world company which  keeps the
customer  satisfaction  at  the  top  level and which does not
only   follow   the   developments    but    also   creates    the
developments itself.

OUR MISSION
Our mission is to provide  the  solutions to our  customers in
most   efficient   and   qualified   way  by  make  use  of   the
information technologies.

Our  reducer  group carries out is works using simultaneous
engineering  methods inorder  to  meet  the demands of our
customers by presenting  several different  product  ranges.
Promotion activities, product development programmes and
computer   supporting  work  show  a  continuously  growing
chart. Our competitive and strong quality policy is to develop
our customer spectrum.

Wir verfolgen stªndig alle technologischen Entwicklungen in
unserem Sektor, um die beste  Qualitªt an der Produkte von
POLAT   GROUP  RED¦KT¥R   GmbH   zu   schaffen.  Wir
erf¿llen  und  liefern  die  Anforderungen  und   Erwartungen
unserer Kunden vollstªndig und  p¿nktlich, um die  Stabilitªt
unseres Marktanteils zu halten,  und eine stªndig steigende
Kundenzufriedenheit  zu  verwirklichen.  Wir  haben  unsere
Qualitªtspolitik      verinnerlicht      und       verbessern     die
Qualitªtsverwaltungssystem    stªndig    in   entsprechender 
Weise  und  versuchen  dauernd,  unsere  Arbeitsumgebung
noch  gem¿tlicher  zu  gestalten,  um  die Leistungsfªhigkeit
unserer erfahrenen Mitarbeiter und Mitarbeiterinnen stªndig
zu erhºhen.

UNSERE VISION
Unsere  Vision  ist  ein Weltunternehmen zu erschaffen, das
die    Kunden - und    Mitarbeiterzufriedenheit    stªndig    im
hºchsten  Zustand  haltet  und  die  Entwicklungen nicht nur
verfolgt, sondern auch gestaltet. 

UNSER ZIEL
Unser  Ziel  ist  unseren  Kunden  die   Produkte,   Qualitªts-
und     Dienstleistungen      sowie      Lºsungen,     die     die
Kundenerwartungen    ¿bertreffen    und    im    besten   und
leistungsfªhigsten    Zustand    mit     Hilfe     der   neuesten
Informationstechnologien zu bieten.

Polat  Group  Red¿ktºr  GmbH  f¿hrt  sªmtliche  Tªtigkeiten
des     Ingenieurwesens    gleichzeitig     weiter,     um     die
Kundenerwartungen     an     alle    unsere    Produkte    aus
verschiedenen Produktpalletten   im  hºchsten  Zustand  zu
¿bertreffen.          Unsere          Entwurfstªtigkeiten         und
Produktentwicklungsprogramme   und   EDV    unterst¿tzten
Arbeitsprozesse   zeigen   eine   steigernde  Grafik.  Unsere
wettbewerbsfªhige  und krªftige  Qualitªtspolitik  vergrºÇert
unseren Kundenumfang weiter.

KALķTE POLķTķKAMIZ OUR QUALITY POLICY UNSERE QUALIT TSPOLITIK
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B 3 S H1 1

Gºvde boyutu  /  Size  /  GrºÇe 
3 ... 22

Montaj  /  Mounting / Einbau  

H = Yatay / Horizontal / Horizontal 
M = Ayaksēz yatay tasarēm 
       Horizontal design without feet
       Ausf¿hrung horizontal ohne FuÇ
V = Dikey / Vertical / Vertikal 

¢ĔkĔĹ mili tasarĔmĔ  /  Output shaft design  /  Ausf¿hrung Abtriebswelle

S = Mil ēkēĸlē / Solid shaft / Vollwelle
H = Delik milli / Hollow shaft / Hohlwelle 
D = Konik sēktērmalē 
       Hollow shaft for shrink disk
       Hohlwelle f¿r Schrumpfscheibe
K = DIN 5480 (Kayēcēlē ĸaft) 
       Hollow shaft with involute splines acc.to DIN 5480 
       Hohlwelle mit Zahnnabenprofil nach DIN 5480 
F =  Flanĸlē 
       Flanged shaft
       Flanschwelle
V =  d2 g¿lendirilmiĸ mil ( talep ¿zerine ) 
       Shaft d2 reinforced ( on request )
       Vollwelle d2 verstªrkt ( auf Anfrage) 

Kademe SayĔsĔ  /  No. of stages  /  Stufenanzahl

1, 2, 3, 4 

Tip  /  Type  /  Bauart

H = Helisel diĸlili red¿ktºrler / Helical gear units / Stirnradgetriebe 
B = Konik - Helisel diĸlili red¿ktºrler / Bevel-helical gear units / Kegelstirnradgetriebe 

SipariĹ iin gerekli ayrĔntĔlĔ bilgiler:
Aktarēm oranē i , A, B, C, D, vb dizayn,

Further details required in orders:
Transmission ratio i, designs A, B, C, D, etc.

Weitere bei Bestellung notwendige Angaben:
¦bersetzung i, Ausf¿hrungen  A, B, C, D, usw.

¥rnek PB113-SH
Helisel- konik diĸlili red¿ktºr, boyut 11,  3 kademe, i= 16, dizayn A,  ēkēĸ mili tasarēmē, 
Yatay montaj pozisyonu, 

Example PB113-SH
Bevel - helical gear unit, size 11,  3 stage, i= 16, design A,  solid output shaft design,
Horizontal mounting position.

Beispiel PB113-SH
Kegelstirnradgetriebe, GrºÇe 11, 3- stufig,  i= 16,  Ausf¿hrung A, Abtrieb in Vollwellenausf¿hrung,
Horizontale Einbaulage.

P -

P = Polat Group Red¿ktºr

SUMMARY OF BASIC TYPESTEMEL TķPLER BAUARTENUBERSICHT

1 6- A-

Tahvil (ķN)  /  Ratio (ķN) / ¦bersetzung (ķN)

TR EN DE

TR EN DE

Montajlar / Assembiles / Ausf¿hrungsformen

66 - 67
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PH...-SH  

PH...-HH  

PH...-DH  

PH...-KH  

PH...-FH

PH...-HM 
PH...-DM
PH...-KM 
PH...-FM

Helisel diĹlili red¿ktºrler
Helical gear units
Stirnradgetriebe 

Tip / Type / Bauart
PH...1
PH...2
PH...3
PH...4

1... 4 Kademe
1... 4 Stage 
1... 4 Stufig 
iN = 1.25 - 450 

Helisel-Konik DiĹlili Red¿ktºrler
Bevel - Helical Gear Units 
Kegelstirnradgetriebe

PB...-SH 

PB...-HH 

PB...-DH 

PB...-KH 

PB...-FH 

PB...-HM 
PB...-DM
PB...-KM
PB...-FM

Tip / Type / Bauart 
PB...2
PB...3
PB...4

2...4 Kademe
2...4 Stage
2...4 Stufig 
iN = 5 - 400

Yatay montaj pozisyonu  /  Horizontal mounting position  /  Einbaulage horizontal 

Dikey montaj pozisyonu  /  Vertical mounting position  /  Einbaulage vertikal 

Helisel diĹlili red¿ktºrler
Helical gear units
Stirnradgetriebe 

Tip / Type / Bauart
PH...2
PH...3
PH...4

2...4 Kademe
2...4 Stage
2...4 Stufig 
iN = 6.3 - 450 

PH...-SV  

PH...-HV  

PH...-DV  

PH...-KV  

PH...-FV

Helisel-Konik DiĹlili Red¿ktºrler
Bevel - Helical Gear Units 
Kegelstirnradgetriebe

Tip / Type / Bauart 
PB...2
PB...3
PB...4

2...4 Kademe
2...4 Stage
2...4 Stufig 
iN = 5 - 400

PB...-SV  

PB...-HV  

PB...-DV  

PB...-KV  

PB...-FV

TEMEL TķPLER SUMMARY OF BASIC TYPES BAUARTENUBERSICHT

TR EN DE

TR EN DE
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Design 
PGR  gear  units  are a completely new design. Advantages 
are:

Å  More sizes with a reduced variety of parts;

Å  Higher   operational  reliability  combined  with   increased 
   power capacity;

Å  Predominantly  non - contacting  wear- resistant l abyrinth 
   seals are possible;

Å  Flanged  output  shafts to facilitate assembly of gear units 
   in confined spaces (on request).

Mounting position 
PGR  gear  units  can  be  supplied  for  either  horizontal or 
vertical installation.

Other arrangements are also possible on request.
The basic  gear  unit  can be  optimally adapted to customer  
requirements  by  fitting different  add-on  pieces  like  motor 
bell housings, gear unit swing-bases or backstops.

Noise behaviour 
New  concepts  were  applied  to  clearly  improve the noise 
emission of the gear units by

Å  Grinding the bevel gears;
Å  Designing  noise - absorbing  housings  by means  of  the
   CNC computing program; and 
Å  Achieving exceptionally large contact ratios.

Thermal conduction 
PGR-gear  units  not  only  have a high  efficiency but also a
favourable thermal conduction. 

Å  Through enlarged housing surface areas;
Å  Because non-contacting labyrinth seals can be used;  and
Å  Because   large   fans   incorporating  a  new  type  of   air
   conduction fan cowl are being used.

The  selection  of  PGR   gear   units  is  based  on  a  lower
maximum oil temperature. By  that  the operational reliability
will be increased  and  the cost of maintenance reduced due
to longer oil change intervals.

Storing
PGR gear units have been designed according to a new unit
construction  principle.  Through  this  , the  variety  of  parts
could be reduced.

Konstruktion
PGR Zahnradgetriebe wurden vºllig neukonzipiert.  
Pluspunkte sind:
    
Å  Mehr BaugrºÇen bei weniger Bauteilvarianten,
 
Å  Hºhere Betriebssicherheit bei gesteigerter Leistungsdichte,

Å  ¦berwiegend    ber¿hrungs    -    und    verschleiÇ  -   freie
   Labyrinthdichtungen mºglich,

Å Flanschabtriebswellen zur leichteren Getriebemontage bei
  kleinem Raumbedarf (auf Anfrage).

Einbaulage 
PGR -  Zahnradgetriebe  sind  f¿r  horizontale und  vertikale
Einbaulage lieferbar.

Auch andere Anordnungen sind nach R¿cksprache mºglich.
Das Grundgetriebe kann durch unterschiedliche  Anbauteile
wie      z.B.     Motorlaternen,     Getriebeschwingen      oder
R¿cklaufsperren   optimal   an   die    Kundenanforderungen
angepasstwerden 

Gerªuschverhalten 
Bei PGR - Zanhradgetrieben konnte das Gerªuschvethalten
entscheidend verbessert werden. Dazu wurden:

Å  Die Kegelrªder geschliffen,
Å  Die      gerªuschdªmpfenden      Gehªuse      mit      CNC-
   Rechenprogramm entwickelt und 
Å  AuÇergewºhnlich       hohe       ¦berdeckungsgrade     der
   Verzahnung erreicht.

Temperaturverhalten
PGR  -  Zahnradgetriebe      haben     bei     einem      guten
wirkungsgrad ein g¿nstiges Tempera turverhalten, weil

Å  Die Gehªuseoberflªchen vergrºÇert wurden
Å  ¦berwiegend    ber¿hrungsfreie    Labyrinth     dichtungen
   eingesetzt werden kºnnen und
Å  GroÇe  L¿fter  mit  einem  neu entwickelten Luftleitsystem
   zur Anwendung kommen 

Bei  der  Getriebeuswahl  legt  PGR eine niedrige maximale
¥ltemperatur zugrunde. Die Betriebssicherheit wird dadurch
erhºht  und  der   Wartungsaufwand  verringert  sich   durch
lªngere ¥lstandszeiten.

Vorratshaltung
PGR   -   Zahnradgetriebe     sind     nach    einem    neunen 
Baukastensystem  konstruiert.  Dadurchkonnte  die Zahl der
Bauteilvarianten reduziert werden. 

ķmalat
PGR diĸli red¿ktºrleri, tamamen yeniden dizayn edildi. 
Avantajlarē:

Å Daha az parayla, daha fazla gºvde b¿y¿kl¿ĵ¿,
 
Å Artan  g¿  kapasitesi ile daha  y¿ksek  iĸletme  ĸartlarēnda 
  g¿venirlik,

Å Aĵērlēklē olarak temassēz, aĸēnmaya dayanēklē labirent kee-
  lerde mevcuttur.

Å Red¿ktºr montajēnē kolaylaĸtēran ve daha az yer gerektiren 
  þanĸlē ēkēĸ millerimiz de mevcuttur (Talep edildiĵinde).

Montaj ĸekilleri
PGR diĸli red¿ktºrleri,  yatay veya dikey montajlē ĸekilde tes-
lim edilmektedir.

Firmamēzla gºr¿ĸ¿lerek,  diĵer d¿zenlemelerin uygulanmasē 
da ayrēca m¿mk¿nd¿r.
M¿ĸteri  talebi  ¿zerine,  seilen  red¿ktºrlere ºrneĵin motor 
montaj adaptºr¿, tork  kolu veya kilit v.b  farklē donanēmlarēn 
eklenmesi m¿mk¿nd¿r.

G¿r¿lt¿ Seviyesi
PGR diĸli red¿ktºrlerinde, g¿r¿lt¿ seviyesi kesin ve kalēcē bir
ĸekilde azaltēlabilmektedir. Ķĸbu kapsamda:

 Å Konik diĸliler taĸlanēr,
 Å CNC bilgisayar programēyla,  g¿r¿lt¿  seviyesini azaltacak
   ĸekilde bir gºvde ve 
 Å Y¿ksek kalitede diĸli sistemi geliĸtirilir.

IsĔ ķletkenliĶi
PGR diĸli red¿ktºrlerinin avantajlarē, sadece gºvdenin daha
b¿y¿k olmasēyla sēnērlē deĵildir, ayrēca

Å  B¿y¿k y¿zey alanē sayesinde;
Å  Temassēz ve aĸēnmaz tipteki labirent kee  donanēmlarēyla 
   ve
Å  Yeni bir ēsē iletim ĸekli saĵlayan  fan kapaklē g¿lendirilmiĸ
   b¿y¿k fanlarēyla,

Red¿ktºr  seiminde  PGR,  gereken  en  d¿ĸ¿k  maksimum
yaĵ sēcaklēĵēnē temel olarak alēr. Bu sayede,  iĸyeri g¿venliĵi
artar ve yaĵlama aralēklarēnēn  daha  uzun  olmasē nedeniyle,
bakēm masraþarē da azalēr.

Depolama
PGR diĸli red¿ktºrleri,  yeni  bir  mod¿ler sisteme gºre tasar-
landē. Bu sayede,  farklē  montaj  paralarēnēn sayēsē azaltēldē. 
Ķlgili montaj  paralarēnēn olduka b¿y¿k bºl¿m¿, stoklarēmēz-
da mevcuttur.

CHARACTERISTIC FEATURESKARAKTERķSTķK ¥ZELLķKLER CHARAKTERISTISCHE VORZ¦GE

TR EN DE

TR EN DE

www.pgr.com.tr
6



Attention!
The following items are absolutely to be observed!

Å  IIIustrations are examples only and are not strictly binding.  
   Dimensions are subject to change.

Å  The weights are mean values and not strictly binding.

Å  To prevent accidents, all rotating  parts should be guarded  
   according to local and national safety regulations.

Å  Prior to commissioning, the operating instructions must be  
   observed. The gear units are delivered ready for operation 
   but without oil filling.

Å  Oil   quantities  given  are  guide  values  only.  The  exact 
   quantity of oil depends on the marks on the oil dipstick.

Å  The  oil  viscosity  has  to correspond to the data given on 
   the name plate.

Å  Approved   lubricants   may  be  used  only.   You  will  find 
   current   operating   instructions   and   lubricant  selection 
   tables on our home page at: www.pgr.com.tr

Å  The  gear  units are supplied with radial shaft seals. Other 
   sealing variants on request.

Å  Directions of rotation referring to output shaft d . 2

Å  In case of outdoor installation, insolation is to be  avoided. 
   The customer has to provide adequate protection.

From  size  13...  up  jack  screws  in  the  housing  feet and
leveling pads on the upper housing part.

Foundation bolts of min. property class 8.8. Tolerance of the
clearance  holes  in  the  housing   acc.  to  DIN  EN  20273-
ñcoarseò series.

The  gear  housings  are  protected   against  corrosion  and
sprayed in RAL 7000.

Achtung!
Folgende Punkte sind unbedingt zu beachten!

Å  Abbildungen    sind   beispielhaft   und   nicht    verbindlich.      
   MaÇªnderungen bleiben vorbehalten.

Å  Die     angegebenen     Gewichte     sind     unverbindliche 
   Mittelwerte.

Å  Umlaufende     Teile     m¿ssen     vom     Kªufer     gegen 
   unbeabsichtigtes Ber¿hren gesch¿tzt werden. Die g¿ltigen 
   Sicherheitsbestimmungen   des  jeweiligen  Einsatzlandes 
   sind zu beachten.

Å  Vor  Inbetriebnahme ist die Betriebsanleitung zu beachten.
   Die Getriebe werden betriebsfertig,  jedoch ohne ¥lf¿llung
   geliefert.

Å  ¥lmengenangaben     sind     unverbindliche     Richtwerte.
   MaÇgebend ist die ¥lstandsmarkierung am ¥lmessstab.

Å  ¥lviskositªt    muss    den    Angaben   de   Typenschildes 
   entsprechen.

Å  Es  d¿rfen   nur   freigegebene   Schmierstoffe  verwendet 
   werden.
Aktuelle    Betriebsanleitungen    und    Schmierstofftabellen 
finden Sie auf unserer Homepage unter: www.pgr.com.tr

Å  Die     Getriebe    werden    mit     Radialwellendichtringen
   ausgeliefert. Andere Dichtungsvarianten auf Anfrage.

Å  Drehrichtungsangaben       beziehen      sich      auf      die
   Abtriebswelle d .2

Å  Bei   Aufstellung   im  Freien   ist   Sonnenbestrahlung   zu
   vermeiden.    Entsprechende    Schutzeinrichtungen   sind
   kundenseitig vorzusehen.

Erklªrung der Symbole in den MaÇzeichnungen:

=  ¥lmessstab

=  Entl¿ftung

=  ¥lablass

=  ¥leinf¿llung

Ab   GetriebegrºÇe 13...   Druckschrauben  im  GehªusefuÇ
und Ausrichtflªchen auf dem Oberteil des Gehªuses.

FuÇschrauben  mit  Mindest-Festigkeitsklasse  8.8. Toleranz
der   Befestigungsbohrungen   im   Gehªuse  nach  DIN  EN
20273 - Reihe ñgrobò. 

Die  Getriebe  sind  konserviert  und  im  Farbton  RAL 7000
lackiert.

Explanation of symbols used in the dimensioned drawings.

Aĸaĵēda belirtilen unsurlara mutlaka dikkat edilmelidir!

Å  Burada  yer  alan  resim ve izimler  sadece  ºrnek olarak 
   gºsterilmiĸtir   ve  baĵlayēcē  deĵildir.  Firmamēzēn   ºl¿leri 
   deĵiĸtirme hakkē saklēdēr.

Å  Belirtilen aĵērlēklar, ortalama deĵerlerdir ve baĵlayēcē deĵil-
   dir.

Å  Hareketli  paralara  kazayla  temas  edilmemesi iin, alēcē 
   tarafēndan gereken tedbirler alēnmalēdēr. Ķlgili ¿lkede geer-
   li  ve  y¿r¿rl¿kte  olan  g¿venlik  yºnetmeliklerine, mutlaka 
   dikkat edilmelidir.

Å  Kullanmaya   baĸlamadan  ºnce,  kullanma  ve  alēĸtērma 
   kēlavuzu  mutlaka  incelenmelidir.   Red¿ktºrler,  kullanēma 
   hazēr, ancak yaĵ doldurulmadan teslim edilir.

Å  Burada belirtilen yaĵ miktarlarē, sadece  ºnerilen  deĵerler-
   dir  ve  baĵlayēcē   deĵildir.   Ķĸbu   kapsamda,   yaĵ  ºlme 
   ubuĵuyla tespit edilen yaĵ seviyesi belirleyicidir.

Å  Yaĵ viskozitesi, mutlaka etikette belirtilen deĵere uygun ol-
   malēdēr.

Å  Sadece  onaylanan  yaĵ  tipleri  kullanēlmalēdēr. En  g¿ncel 
   kullanma kēlavuzu ve yaĵ tipi tablolarē, web  sitemizde  yer 
   almaktadēr: www.pgr.com.tr

Å  Red¿ktºrler, dºner mil keeleri takēlē durumda teslim edilir.
   Diĵer sēzdērmazlēk yºntemleri,  sipariĸ ¿zerine uygulanēr.

Å  Dºnme yºn¿ bilgileri, d  ēkēĸ miline baĵlēdēr.2

Å  Red¿ktºr¿n  aēk  bir  alanda  monte  edilmesi durumunda, 
   g¿neĸ ēĸēnlarēndan korunmalēdēr. Ķlgili ºnlem ve  tedbirlerin 
   alēnmasē, m¿ĸterinin sorumluluĵundadēr.

¥l¿l¿ izimlerdeki sembollerin aēklamalarē:

=  Yaĵ ºlme ubuĵu

=  Havalandērma

=  Yaĵ boĸaltma Tapasē

= Yaĵ doldurma Tapasē

Gºvde  b¿y¿kl¿ĵ¿  13... ve  ¿zeri  olan red¿ktºrlerde basēn 
vidalarē, gºvde  ayaĵēnda  ve  gºvdenin  ¿st kēsmēndaki ayar 
y¿zeylerinde yer alēr.

Gºvde ¿zerinde bulunan  sabitleme  deliklerine vidalanmasē
gereken taban cēvatalarēnēn mukavemet  sēnēfē en az  8.8ôdir. 
DIN  EN 20273ôe gºre. 

Red¿ktºrlerin   korozyona   karĸē   korunmasē  saĵlanmēĸ  ve 
RAL 7000 renk tonunda boyanmēĸtēr.

=  Oil dipstick

=  Breather

=  Oil drain

=  Oil filler

Dikkat!

Certiýed acc.to DIN EN ISO 9001 Zertiýziert nach DIN EN ISO 9001DIN EN ISO 9001'e  gºre 

GENEL BķLGķLER GENERAL INFORMATION ALLGEMEINE HINWEISE
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1. 1.1

1.2

P2N Ó  P2 x f1 x f2

3.33 x P2  Ó  P2N

1.3

P2N  Ó Ta x n1
9550

 x  f3

1.4

1.5 

Red¿ktºr¿n Tipi ve Boyutunun 
Belirlenmesi

Determination of gear unit type 
and size

Bestimmung von Getriebebauart
und GrºÇe

Tahvil oranēnēn belirlenmesi
Find the trasmission ratio
Bestimmung der ¦bersetzung 

Red¿ktºr nominal g¿c¿n¿ belirleme
Determine nominal power rating of the gear unit
Bestimmung der Getriebenennleistung

Aĸaĵēdakileri belirleyebiliyorsanēz,
ĸirketimize danēĸmanēza gerek yoktur.
It is not necessary to consult us, if,
R¿cksprache nicht erforderlich, wenn.

¥rneĵin, red¿ktºr¿n en y¿ksek alēĸma momenti, baĸlangē momenti ve frenleme momenti benzeri, 
maksimum momentlerinin kontrol edilmesi,
Check for maximum torque, e.g. peak operating-, starting- or braking torque
Kontrolle auf Maximalmoment z.B.; Betriebsspitzen-, Anfahr- oder Bremsmoment 

ĶN ve P2Nôe gºre red¿ktºr boyutlarē ve Kademe sayēlarē tabloda verilmiĸtir.
Gear unit sizes and number of reduction stages are given in rating tables depending on iN and P2N
GetriebegrºÇen und Stufenanzahl sind in den Leistungstabellen abhªngig von iN und P2N festgelegt

¢ēkēĸ milinin maruz kalacaĵē ilave y¿klerin kontrol edilmesi iin, l¿tfen 60 ve 61. sayfalara bakēn.
Check whether additional forces on the output shaft are permissible; see pages 60 and 61
Pr¿fung der Zulªssigkeit von Zusatzkrªften auf die Abtriebswelle; siehe Seiten 60 und 61

¥ngºr¿len i tahvil deĵerinin, uygun olup olmadēĵēnēn kontrol edilmesi iin, l¿tfen 56 ile 59 arasē sayfalara bakēn.
Check whether the actual ratio i as per tables on pages 56 - 59 is acceptable
Pr¿fung, ob lst-¦bersetzung i geeignet ist, siehe Seiten 56 - 59

Montaj pozisyonu / Mounting position / Einbaulage

Yatay / Horizontal / Horizontal Dikey / Vertical / Vertikal

2. KullanĔlacak YaĶ Tipinin Belirlenmesi
    Determination of oil supply
    Bestimmung der ¥lversorgung

Yaĵlanmasē gereken t¿m paralar,
yaĵ ierisine konularak veya benzer
ĸekilde, sēramalē yaĵlama uygulanarak yaĵlanēr.
Basēnlē yaĵlama, ancak istek ve
sipariĸ ¿zerine temin edilir.

All parts to be lubricated are lying in the oil or
are splash lubricated
Forced lubrication on request

Alle zu schmierenden Elemente liegen im ¥l
bzw. werden mit Spritzºl versorgt
Druckschmierung auf Anfrage

Mºgliche ¥lversorgungsvarianten:
Å Tauchschmierung
Å Druckschmierung mittels Flansch- oder Motorpumpe
Vorzugsvarianten und Auswahlkriterien siehe Seiten 
137 - 158

Possible oil supply variations:
Å Dip lubrication
Å Forced lubrication by means of flanged-on pump or 
  motor pump
For preferred variants and criteria for selection, see 
pages 137 - 158

YaĶlama Tipleri:
Å Yaĵ ierisine daldērma yºntemiyle yaĵlama.
Å Flanĸ pompasē ve motor pompasē yardēmēyla, basēnlē
  yaĵlama. 
Tercih edilen uygulama yºntemleri ve seme  kriterleri iin,
l¿tfen 137 ile 158 arasē sayfalara bakēn.

is  =
n1
n2

GUIDELINES FOR THE SELECTION 
CONSTANT MECHANICAL 

POWER RATING
RED¦KT¥R SE¢ķMķNDE 

DķKKAT EDķLMESķ GEREKENLER    
RICHTLINIEN FUR DIE AUSWAHL 

KONSTANTE LEISTUNG MECHANISCHTR EN DE
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