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PGR

DRIVE TECHNOLOGIES

Montaj aparatlari talimatinin telif haklari PGR kurulusuna aittir.

Aparat montaj talimatlari kilavuzunu iznimiz olmadan tamamen veya kismen rekabet amagl kullanilamaz
veya U¢lncl sahislarin kullanimina sunulamaz.

Aparat montaj talimatinda yer alan bilgileri, &nceden haber vermeksizin kismen veya tamamen degistirme
veya iptal etme hakkini sakh tutmaktayiz.
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DRIVE TECHNOLOGIES

CIVATA SIKMA TABLOSU

Olgiller Civata Kalitesi Kapak Kaplin K(iruyucu Kapak
Civatalar Civatalari Baglanti Civatalari
M4 3.2 5 6 = = =
M5 6.4 9 11 - 2 -
M6 1" 16 19 = = 6.4
M8 27 39 48 11 10 11
M10 53 78 91 11 17 27
M12 92 135 155 27 40 53
M16 230 335 390 35 - 92
M20 460 660 770 o - 230
M24 790 1150 1300 80 = 460
M30 1600 2250 2650 170 - -
M36 2780 3910 4710 = = 1600
M42 4470 6290 7540 = = =
M48 6140 8640 16610 - - -
M56 9840 13850 24130 = = =
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MONTAJA BASLAMADAN ONCE

. Montaj igin gelen malzeme listesi ile malzeme kontroll yapilir.

2. Montaj aparatlarinin kontrolleri saglanir. V

. Montaj igin gelen malzemenin gerekli olanlarin ‘ éﬁ* -‘

temizleme islemi yapilir.

4. Montaj igin kullanilacak tezgah, cekic, pense, anahtar ve
alyan takimlari kontrolleri saglanir.
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PARGA LISTES]

PA 11

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARGCAADI ACIKLAMA  ADET

01 PA 11 Govde 1 10 Segman (DIN 471) 15x1 1
02 Cikis Mili 1 11 Layner (DIN 988) @42x@52x0,1 2
03 Z2 Diglisi - 1 12 Layner (DIN 988) @15x@21x0,1 1
04 Burg @20x@25x10 1 13 Kama (DIN 6885) A 6x6x32 1
05 Rondela @15x@21x1,5 1 14 Kama (DIN 6885) B 5x5x14 1
06 Rulman 6304 1 15 Rondela (DIN 7603) M10 6
07 Rulman 6302 1 16 Havalandirma Tapasi M10x1 1
08 Yag Kegesi @28x@52xT 1 17 Yag Tapas! (DIN 908) M10x1 5
09 Segman (DIN 472) 52x2 1
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Cikis mili rulmani (6304) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (3) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

2} Cikis mili Gizerine Z2 digli montaj islemi (2), (3), (5) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Cikis mili rulmani (6302) ¢ikis mili Gizerine montajlanma islemi (2), (3) ve (4) numarali

3 aparat ile gergeklestirilir.

c} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.
5} Cikis mili yag kegesi montaji (1) ve (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.
(} Tapalari montajlanir.

'} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTES]

PA 21

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARGCAADI ACIKLAMA  ADET

01 PA 21 Govde 1 10 Segman (DIN 471) 17x1 1
02 Cikis Mili 1 11 Layner (DIN 988) @50x262x0,3 2
03 Z2 Diglisi - 1 12 Layner (DIN 988) D17x224x0,3 1
04 Burg @25x@30x15 1 13 Kama (DIN 6885) A 8x7x40 1
05 Rondela B17xD24x1,5 1 14 Kama (DIN 6885) A 6x6x20 1
06 Rulman 6305 1 15 Rondela (DIN 7603) M12 6
07 Rulman 6303 1 16 Havalandirma Tapasi M12x1,5 1
08 Yag Kegesi @32x@62x10 1 17 Yag Tapas! (DIN 908) M12x1,5 5
09 Segman (DIN 472) 62x2 1
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Cikis mili rulmani (6305) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (3) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

2} Cikis mili Uzerine Z2 disli montaj islemi (2), (3), (5) ve (4) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

Cikis mili rulmani (6303) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (2), (3) ve (4) numaral

3 aparat ile gercgeklestirilir.

c} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.
5} Cikis mili yag kegesi montaji (1) ve (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.
§ Tapalari montajlanir.

'} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTES]

PA 31

W @@ 0 @ @

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARGCAADI ACIKLAMA  ADET

01 PA 31 Gévde 1 10 Segman (DIN 471) 20x1,2 1
02 Gikis Mili 1 11 Layner (DIN 988) @56x@72x0,3 1
03 Z2 Dislisi - 1 12 Layner (DIN 988) 220x@28x0,3 1
04 Burg @30x@38x19,3 1 13 Kama (DIN 6885) A 8x7x50 1
05 Rondela @20x028x4 1 14 Kama (DIN 6885) A 6x6x20 1
06 Rulman 6306 1 15 Mapa (DIN 580) M10 1
07 Rulman 6304 1 16 Rondela (DIN 7603) M12 6
08 Yag Kegesi B40XDT2xT 1 17 Havalandirma Tapasi M12x1,5 1
09 Segman (DIN 472) 72x2,5 1 18 Yag Tapas! (DIN 908) M12x1,5 5
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Cikis mili rulmani (6306) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (3) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

2} Cikis mili Uzerine Z2 disli montaj islemi (2), (3), (5) ve (4) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

Cikis mili rulmani (6304) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (2), (3) ve (4) numaral

3 aparat ile gercgeklestirilir.

c} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.
5} Cikis mili yag kegesi montaji (1) ve (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.
§ Tapalari montajlanir.

'} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTESI

PA 41

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARGCAADI ACIKLAMA  ADET

01 PA 41 Gévde 1 10 Segman (DIN 471) 25x1,2 1
02 Gikis Mili 1 11 Layner (DIN 988) 263x@80x0,3 2
03 Z2 Dislisi - 1 12 Layner (DIN 988) @25x@35x0,3 1
04 Burg @35x@50x15,5 1 13 Kama (DIN 6885) A 10x8x56 1
05 Rondela @25x@35%2 1 14 Kama (DIN 6885) A 8x7x30 1
06 Rulman 6307 1 15 Mapa (DIN 580) M12 1
07 Rulman 6305 1 16 Rondela (DIN 7603) M12 6
08 Yag Kegesi @45x@80x10 1 17 Havalandirma Tapasi M12x1,5 1
09 Segman (DIN 472) 80x2,5 1 18 Yag Tapas! (DIN 908) M12x1,5 5
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Cikis mili rulmani (6307) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (3) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

2} Cikis mili Uzerine Z2 disli montaj islemi (2), (3), (5) ve (4) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

Cikis mili rulmani (6305) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (2), (3) ve (4) numarali

3 aparat ile gercgeklestirilir.

c} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.
5} Cikis mili yag kegesi montaji (1) ve (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.
§ Tapalari montajlanir.

'} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

PARGA LISTES]

PA 51

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARGCAADI ACIKLAMA  ADET

01 PA 51 Govde 1 10 Segman (DIN 471) 30x1,5 1
02 Cikis Mili 1 11 Layner (DIN 988) @70x@90x0,1 2
03 Z2 Diglisi - 1 12 Layner (DIN 988) @30x@42x0,1 1
04 Burg @40x@50%20 1 13 Kama (DIN 6885) A 12x8x70 1
05 Rondela @30xP42x2,5 1 14 Kama (DIN 6885) B 10x8x36 1
06 Rulman 6308 1 5 Mapa (DIN 580) M12 1
07 Rulman 6306 1 16 Rondela (DIN 7603) M12 6
08 Yag Kegesi @50x@90x8 1 17 Havalandirma Tapasi M12x1,5 1
09 Segman (DIN 472) 90x3 1 18 Yag Tapas! (DIN 908) M12x1,5 5
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Cikis mili rulmani (6308) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (3) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

2} Cikis mili Uzerine Z2 disli montaj islemi (2), (3), (5) ve (4) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

Cikis mili rulmani (6306) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (2), (3) ve (4) numarali

3 aparat ile gercgeklestirilir.

c} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.
5} Cikis mili yag kegesi montaji (1) ve (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.
§ Tapalari montajlanir.

'} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

PARGA LISTESI

PF 11

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARGCAADI ACIKLAMA  ADET

01 PF 11 Govde 1 10 Segman (DIN 471) 15x1 1
02 Cikis Mili 1 11 Layner (DIN 988) @42x@52x0,1 2
03 Z2 Diglisi - 1 12 Layner (DIN 988) @15x@21x0,1 1
04 Burg @20x@25x10 1 13 Kama (DIN 6885) A6x6x32 1
05 Rondela @15x@20x1,5 1 14 Kama (DIN 6885) B 5x5x14 1
06 Rulman 6304 1 15 Rondela (DIN 7603) M10 5
07 Rulman 6302 1 16 Havalandirma Tapasi M10x1 1
08 Yag Kegesi @28xD52xT 1 17 Yag Tapas! (DIN 908) M10x1 4
09 Segman (DIN 472) 52x2 1
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Cikis mili rulmani (6304) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (3) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

2} Cikis mili Gizerine Z2 digli montaj islemi (2), (3), (5) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Cikis mili rulmani (6302) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (2), (3) ve (4) numarali aparat ile

3 gerceklestirilir.

c} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.
5} Cikis mili yag kecesi montaji (1) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.
(} Tapalari montajlanir.

'} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTES]

PF 21

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARGCAADI ACIKLAMA  ADET

01 PF 21 Govde 1 10 Segman (DIN 471) 17x1 1
02 Cikis Mili 1 11 Layner (DIN 988) @50x262x0,3 2
03 Z2 Diglisi 2 1 12 Layner (DIN 988) D17x@24x0,3 1
04 Burg @25x@30x15 1 13 Kama (DIN 6885) A8x7x40 1
05 Rondela G17x@24x1,5 1 14 Kama (DIN 6885) A 6x6x20 1
06 Rulman 6305 1 15 Rondela (DIN 7603) M12 6
07 Rulman 6303 1 16 Havalandirma Tapasi M12x1,5 1
08 Yag Kegesi @32x262x10 1 17 Yag Tapas! (DIN 908) M12x1,5 5
09 Segman (DIN 472) 62x2 1
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Cikis mili rulmani (6305) ¢ikis mili Gzerine montajlanma iglemi (3) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

2} Cikis mili Gzerine Z2 disli montaj islemi (2), (3), (5) ve (4) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

Cikis mili rulmani (6303) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (2), (3) ve (4) numarali aparat ile

3 gerceklestirilir.

c} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.
5} Cikis mili yag kecesi montaji (1) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.
(} Tapalar montajlanir.

'} Motor akuple, |IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTES]

PF 31

@@ 9 @0 @

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARGCAADI ACIKLAMA  ADET

01 PF 31 Gévde 1 10 Segman (DIN 471) 20x1,2 1
02 Gikis Mili 1 11 Layner (DIN 988) @56x@72x0,3 1
03 Z2 Dislisi - 1 12 Layner (DIN 988) 220x@28x0,3 1
04 Burg @30x@38x19,3 1 13 Kama (DIN 6885) A 8x7x50 1
05 Rondela @20xD28x4 1 14 Kama (DIN 6885) A 6x6x20 1
06 Rulman 6306 1 15 Mapa (DIN 580) M10 1
07 Rulman 6304 1 16 Rondela (DIN 7603) M12 5
08 Yag Kegesi B40XDT2xT 1 17 Havalandirma Tapasi M12x1,5 1
09 Segman (DIN 472) 72x2,5 1 18 Yag Tapas! (DIN 908) M12x1,5 4
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Cikis mili rulmani (6306) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (3) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

2} Cikis mili Gizerine Z2 digli montaj islemi (2), (3), (5) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Cikis mili rulmani (6304) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (2), (3) ve (4) numarali aparat

il gerceklestirilir.

c} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.
5} Cikis mili yag kecesi montaji (1) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.
(} Tapalari montajlanir.

'} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTESI

PF 41

&)

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARGCAADI ACIKLAMA  ADET

01 PF 41 Gévde 1 10 Segman (DIN 471) 25x1,2 1
02 Gikis Mili 1 11 Layner (DIN 988) 263x@80x0,3 2
03 Z2 Dislisi - 1 12 Layner (DIN 988) @25x@35x0,3 1
04 Burg @35x@50x15,5 1 13 Kama (DIN 6885) A 10x8x56 1
05 Rondela @25x@35%2 1 14 Kama (DIN 6885) A 8x7x30 1
06 Rulman 6307 1 15 Mapa (DIN 580) M12 1
07 Rulman 6305 1 16 Rondela (DIN 7603) M12 5
08 Yag Kegesi @45x@80x10 1 17 Havalandirma Tapasi M12x1,5 1
09 Segman (DIN 472) 80x2,5 1 18 Yag Tapas! (DIN 908) M12x1,5 4
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Cikis mili rulmani (6307) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (3) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

2} Cikis mili Gizerine Z2 digli montaj islemi (2), (3), (5) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Cikis mili rulmani (6305) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (2), (3) ve (4) numarali aparat

il gerceklestirilir.

c} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.
5} Cikis mili yag kecesi montaji (1) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.
(} Tapalari montajlanir.

'} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTES]

PF 51
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PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARGCAADI ACIKLAMA  ADET

01 PF 51 Gévde 1 10 Segman (DIN 471) 30x1,5 1
02 Cikig Mili 1 11 Layner (DIN 988) @70x290x0,1 2
03 Z2 Diglisi - 1 12 Layner (DIN 988) @30x@42x0,1 1
04 Burg @40x@50x20 1 13 Kama (DIN 6885) A12x8x70 1
05 Rondela @30x342x2,5 1 14 Kama (DIN 6885) B 10x8x36 1
06 Rulman 6308 1 15 Mapa (DIN 580) M12 1
07 Rulman 6306 1 16 Rondela (DIN 7603) M12 5
08 Yag Kegesi @50x@90x8 1 17 Havalandirma Tapas| M12x1,5 1
09 Segman (DIN 472) 90x3 1 18 Yag Tapas! (DIN 908) M12x1,5 4
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Cikis mili rulmani (6308) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (3) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

2} Cikis mili Uzerine Z2 disli montaj islemi (2), (3), (5) ve (4) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

Cikis mili rulmani (6306) ¢ikis mili Gzerine montajlanma islemi (2), (3) ve (4) numarali aparat

il gerceklestirilir.

c} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.
5} Cikis mili yag kegesi montaji (1) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.
§ Tapalari montajlanir.

'} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PA 02 Govde 1 14 Segman (DIN 472) @30x1,2 1

Cikis Mili 1 15 Segman (DIN 472) @37x1,5 1
3 Z2 Diglisi 1 16 Segman (DIN 471) @20x1,2 1
4 73 Diglisi 1 17 Segman (DIN 471) 12x1 1
5 Z4 Diglisi = 1 18 Layner (DIN 988) @37xB47x0,3 2
6 Burg @20,5x@25x31 1 19 Layner (DIN 988) 326x237x0,1 2
7 Rondela @12x218x1,5 1 20 Kama (DIN 6885) A 6x6x32 1
8 Rulman 6204 2 21 Kama (DIN 6885) B 6x6x16 1
9 Rulman 6200 1 22 Kama (DIN 6885) B 5x5x10 1
10 Rulman 6301 1 23 Rondela (DIN 7603) M10 5
1" Yag Kegesi 25xDATXT 1 24 Havalandirma Tapasi M10x1 1
12 Yag Kapag @30x8 1 25 Yag Tapasi (DIN 908) M10x1 4
13 Segman (DIN 472) @47x1,75 2
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

} Z3 mili rulmani (6200) Z3 mili Gzerine montajlama iglemi (2) numarali aparat ile gerceklestirilir.

2} Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

w

Z3 mili rulmani (6301) Z3 mili Gzerine montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

Cikis mili rulmanlari (6204) ¢ikis mili Uzerine montajlanma iglemi (7) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

5} Z4 diglisi ¢ikis mili Gizerine montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
6} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

'} Cikis mili yag kegesi montaji (9) ve (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

t} Z3 mili yad kapagi montaj islemi (4) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

s} Tapalari montajlanir.

1(} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PA 12 Govde 1 13 Segman (DIN 472) 52x2 2

Cikis Mili 1 14 Segman (DIN 472) 35x1,5 1
3 Z2 Diglisi 1 15 Segman (DIN 471) 42x1,75 1
4 Z3 Diglisi 1 16 Segman (DIN 471) 25x1,2 1
5 Z4 Diglisi = 1 17 Layner (DIN 988) @25x@35x0,1 1
6 Burg @25,5x@30x37 1 18 Layner (DIN 988) @30x@42x0,1 2
7 Rondela @15xd21x1,5 1 19 Kama (DIN 6885) A 8x7x50 1
8 Rulman 6205 2 20 Kama (DIN 6885) B 8x7x20 1
9 Rulman 6202 1 21 Kama (DIN 6885) B 5x5x14 1
10 Rulman 6302 1 22 Rondela (DIN 7603) M10 5
1" Yag Kegesi B30xB52x7 1 23 Havalandirma Tapasi M10x1 1
12 Yag Kapag @35x8 1 24 Yag Tapas! (DIN 908) M10x1 4
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

} Z3 mili rulmani (6202) Z3 mili Gzerine montajlama iglemi (2) numarali aparat ile gerceklestirilir.

2} Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

w

Z3 mili rulmani (6302) Z3 mili Gzerine montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

Cikis mili rulmanlari (6205) ¢ikis mili Gzerine montajlanma iglemi (7) numarali aparat ile
gergeklestirilir.

5} Z4 diglisi ¢ikis mili Gizerine montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
(} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gére ayarlamalari yapilir.

'} Cikis mili yag kegesi montaji (9) ve (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

t} Z3 mili yad kapagi montaj islemi (4) ve (5) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

s} Tapalari montajlanir.

1(} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PA 22 Govde 1 12 Segman (DIN 472) 62x2 2
2 Cikis Mili 1 13 Segman (DIN 472) 47x1,75 2
3 Z2 Diglisi 1 14 Segman (DIN 471) 30x1,5 1
4 Z3 Dilisi 1 15 Layner (DIN 988) @50x262x0,1 1
5 Z4 Diglisi z 1 16 Layner (DIN 988) @37x@D47x0,1 2
6 Burg @30,5x@38x48 1 17 Kama (DIN 6885) A 8x7x50 1
7 Rondela D17xD24x1,5 1 18 Kama (DIN 6885) B 8x7x25 1
8 Rulman 6206 2 19 Kama (DIN 6885) B 6x6x14 1
9 Rulman 6303 2 20 Rondela (DIN 7603) M12 5
10 Yag Kegesi D35xP62x7 1 21 Havalandirma Tapasi M12x1,5 1
11 Yag Kapag @47x10 1 22 Yag Tapasi (DIN 908) M12x1,5 4
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

} Z3 mili rulmani (6200) Z3 mili Gzerine montajlama iglemi (2) numarali aparat ile gerceklestirilir.

2} Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

w

Z3 mili rulmani (6301) Z3 mili Gzerine montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

Cikis mili rulmanlari (6204) ¢ikis mili Gzerine montajlanma iglemi (7) numarali aparat ile
gergeklestirilir.

5} Z4 diglisi ¢ikis mili Gizerine montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
6} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

'} Cikis mili yag kegesi montaji (9) ve (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

t} Z3 mili yad kapagi montaj islemi (4) ve (5) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

s} Tapalari montajlanir.

1(} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTESI
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PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PA 32 Govde 1 14 Segman (DIN 472) 80x2,5 1

Cikis Mili 1 15 Segman (DIN 472) 52x2 2
3 Z2 Diglisi 1 16 Segman (DIN 471) 35x1,5 1
4 Z3 Diglisi 1 17 Layner (DIN 988) @63x@80x0,1 2
5 Z4 Diglisi = 1 18 Layner (DIN 988) D42x252x0,1 2
6 Burg @40,5x48x54 1 19 Kama (DIN 6885) A 12x8x70 1
7 Rondela @20x228x2 1 20 Kama (DIN 6885) B 10x8x36 1
8 Rulman 6208 1 21 Kama (DIN 6885) B 6x6x20 1
9 Rulman 6207 1 22 Mapa (DIN 580) B 6x6x20 1
10 Rulman 3304 1 23 Rondela (DIN 7603) M10 5
1 Rulman 6304 1 24 Havalandirma Tapasi M12x1,5 1
12 Yag Kegesi @50x280x10 2 25 Yag Tapasi (DIN 908) M12x1,5 4
13 Yag Kapagi @52x10 1
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

} Z3 mili rulmani (3304) Z3 mili Gzerine montajlama iglemi (2) numarali aparat ile gerceklestirilir.

2} Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

w

Z3 mili rulmani (6304) Z3 mili Gzerine montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

Cikis mili rulmanlari (6207-6208) ¢ikis mili Uzerine montajlanma islemi (7) numarali aparat ile
gergeklestirilir.

5} Z4 diglisi ¢ikis mili Gizerine montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
(} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gére ayarlamalari yapilir.

'} Cikis mili yag kegesi montaji (9) ve (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

t} Z3 mili yad kapagi montaj islemi (4) ve (5) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

s} Tapalari montajlanir.

1(} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PA 42 Govde 1 14 Segman (DIN 472) 62x2 2

Cikis Mili 1 15 Segman (DIN 471) 50x2 1
3 Z2 Diglisi 1 16 Segman (DIN 471) 40x1,75 1
4 Z3 Diglisi 1 17 Layner (DIN 988) @70x@90x0,1 1
5 Z4 Diglisi = 1 18 Layner (DIN 988) @50x362x0,3 1
6 Rondela @25x@35x2 1 19 Kama (DIN 6885) A 14x9x80 1
7 Rulman 6210 1 20 Kama (DIN 6885) B 12x8x40 1
8 Rulman 6208 1 21 Kama (DIN 6885) B 8x7x28 1
9 Rulman 3305 1 22 Mapa (DIN 580) B 6x6x20 1
10 Rulman 6305 1 23 Rondela (DIN 7603) M12 5
11 Yag Kegesi @60x@90x10 2 24 Havalandirma Tapas! M12x1,5 1
12 Yag Kapagi @62x8 1 25 Yag Tapasi (DIN 908) M12x1,5 4
13 Segman (DIN 472) 90x3 1
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

} Z3 mili rulmani (3305) Z3 mili Gzerine montajlama iglemi (2) numarali aparat ile gerceklestirilir.

2} Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

w

Z3 mili rulmani (6305) Z3 mili Gzerine montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

Cikis mili rulmanlari (6208-6210) ¢ikis mili Uzerine montajlanma islemi (7) numarali aparat ile
gergeklestirilir.

5} Z4 diglisi ¢ikis mili Gizerine montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
(} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

'} Cikis mili yag kegesi montaji (9) ve (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

t} Z3 mili yad kapagi montaj islemi (4) ve (5) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

s} Tapalari montajlanir.

1(} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PA 52 Govde 1 14 Segman (DIN 472) 120x4 1

Cikis Mili 1 15 Segman (DIN 472) 72x2,5 2
3 Z2 Diglisi 1 16 Segman (DIN 471) 55x2 1
4 Z3 Diglisi 1 17 Layner (DIN 988) @100x2120x0,1 1
5 Z4 Diglisi = 1 18 Layner (DIN 988) @56x272x0,1 2
6 Burg @55,5x65x75 1 19 Kama (DIN 6885) A 16x10x90 1
7 Rondela @30xD42x2,5 1 20 Kama (DIN 6885) B 16x10x50 1
8 Rulman 6311 1 21 Kama (DIN 6885) B 10x8x32 1
9 Rulman NUP211 1 22 Mapa (DIN 580) M12 1
10 Rulman 3306 1 23 Rondela (DIN 7603) M12 5
1 Rulman 6306 1 24 Havalandirma Tapasi M12x1,5 1
12 Yag Kegesi @65x2120x10 2 25 Yag Tapasi (DIN 908) M12x1,5 4
13 Yag Kapagi a72x9 1
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

} Z3 mili rulmani (3306) Z3 mili Gzerine montajlama iglemi (2) numarali aparat ile gerceklestirilir.

2} Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

w

Z3 mili rulmani (6306) Z3 mili Gzerine montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

Cikis mili rulmanlari (NUP211-6311) ¢ikis mili Gzerine montajlanma iglemi (7) numarali aparat ile
gergeklestirilir.

5} Z4 diglisi ¢ikis mili Gizerine montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
(} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

'} Cikis mili yag kegesi montaji (9) ve (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

t} Z3 mili yad kapagi montaj islemi (4) ve (5) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

s} Tapalari montajlanir.

1(} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTESI

PA 62

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PA 62-63 Govde = 1 18 Nilosring 22213 1
2 PA 62-63 Ust Kapak = 1 19 Yag Kegesi a75x@120x12 2
3 Ara Baglanti Flangi i 1 20 Yag Kapag @90x10 1
4 Cikis Mili = 1 21 Segman (DIN 472) 120x4 1
5 Z2 Diglisi z 1 22 Segman (DIN 472) 90x3 1
6 Z3 Diglisi = 1 23 Segman (DIN 471) 45x1,75 1
7 Z4 Dilisi = 1 24 Layner (DIN 988) @100x2120x0,1 1
8 Konik Burg @50xa70x20 1 25 Layner (DIN 988) @70x@90x0,3 1
9 Burg 365,5x075x21,3 1 26 Layner (DIN 988) @45xd55x0,1 1
10 Burg @40,5x@48x37,5 1 27 Kama (DIN 6885) A 18x11x100 1
1" Rondela P45xP55x3 1 28 Kama (DIN 6885) B 18x11x70 1
12 Rondela @35x@50x3 1 29 Kama (DIN 6885) B 12x8x45 1
13 Rulman 22213 1 30 Civata (DIN 912) M12x25 15
14 Rulman 22209 1 31 Mapa (DIN 580) M20 1
15 Rulman NJ308 1 32 Rondela (DIN 7603) M20 10
16 Rulman 22308 1 33 Depo Kapag! M20x1,5 1
17 Rulman NJ407 1 34 Yag Tapas (DIN 908) M20x1,5 9
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bat

PA 62
GOVDE DENGE
PASOLUSU 2
(C 1040-1050)

'

PA 62
Z3 ALT APARATI
(POLYAMID)

'y

PA 62
Z3 RULMAN (22308)
ALT APARATI
(POLYAMID)

'

(1 3: CIVATA (DIN 933)

M20x100 8.8

PA 62
Z3 RULMAN
(NJ407-NJ308) APARATI
(POLYAMID)

SEGMAN
PENSESI

o

PA 62

Z3 YAG KAPAGI
APARATI
(POLYAMID)

o

PA 62
Z4 ALT APARATI
(C 1040-1050)

I}

PA 62
Z4 RULMAN (22209)
APARATI

(G 1040-1050)

o

PA 62

Z4 RULMAN (22209)
EK APARATI

(C 1040-1050)

o
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Z3 mili rulman (22308) Z3 mili uzerine montajlanma islemi (4) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z3 mili Uzerine Z2 digli montajlanma islemi (3) ve (5) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

Z3 mili rulmani (NJ308) Z3 mili tizerine montajlanma islemi (3) ve (5) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

Z3 mili rulmani (NJ407) Z3 mili Gzerine montajlanma iglemi (5) numarali aparatlar ile
gergeklestirilir.

Z4 mili rulmani (22209) gdvde montaji (8) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z4 mili rulmani (22213) Z4 mili montaji (10) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z4 disli montaji ¢ikis miline montaji (2), (7) ve (10) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gére ayarlamalari yapilir.

Cikis mili yag kecesi montaji (11) ve (12) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Ra 2 JBR 2 TR B TR SR = R SR SR S

-
o

Z3 mili yag kapagi montaj islemi (6) numarali aparat ile gergeklestirilir.

-
-_

Tapalari montajlanir.

-_
N

W K R

Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

PARGA LISTESI

PAT2

9 @)ty (@ @ 6

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PA72-73 Govde 1 17 Nilosring 22215 1
2 PA 72-73 Ust Kapak 1 18 Yag Kegesi @85x@130x12 2
3 Ara Baglanti Flangi 1 19 Yag Kapagi @100x13 1
4 Cikis Mili 1 20 Segman (DIN 472) 130x4 1
5 Z2 Diglisi 1 21 Segman (DIN 472) 100x3 1
6 Z3 Diglisi 1 22 Segman (DIN 471) 55x2 1
7 Z4 Diglisi o 1 23 Kama (DIN 6885) A 20x12x125 1
8 Burg @75,5x@90x38 1 24 Kama (DIN 6885) B 20x12x70 1
9 Konik Burg @62x280x21,5 1 25 Kama (DIN 6885) B 14x9x50 1
10 Burg @45,5x@55x42,5 1 26 Civata (DIN 912) M16x30 10
1" Rondela @25xP55x4 1 27 Civata (DIN 912) M16x35 i
12 Rondela @55x@65x2,5 1 28 Mapa (DIN 580) M24 1
13 Rulman 22215 1 29 Rondela (DIN 7603) M24 10
14 Rulman 22211 1 30 Depo Kapagi M24x1,5 1
15 Rulman 22309 2 31 Yag Tapasi (DIN 908) M24x1,5 9
16 Rulman NJ407 1
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DRIVE TECHNOLOGIES

PAT2
GOVDE DENGE
PASOLUSU 1
(G 1040-1050)

bat

PA T2
GOVDE DENGE
PASOLUSU 2
(C 1040-1050)

'

PAT2
Z3 ALT APARATI
(POLYAMID)

'y

PAT2
Z3 RULMAN (22309)
ALT APARATI
(POLYAMID)

'

PAT2
Z3 RULMAN (22309)
APARATI
(POLYAMID)

o

PAT2

Z3 YAG KAPAGI
APARATI
(POLYAMID)

o

PAT2
Z4 ALT APARATI
(POLYAMID)

I}

PAT72
Z4 RULMAN (22211)
APARATI
(POLYAMID)

o

PAT2
74 RULMAN (22211)
EK APARATI

(G 1040-1050)

o

10 PAT2
Z4 RULMAN (22215)
APARATI
(POLYAMID)
PAT72 ==
11 . .
¢ 74 YAG KECESI €
APARATI
(POLYAMID)
19 PAT2. . -
74 YAG KECESI
EK APARATI
(POLYAMID)
¢ CIVATA (DIN 933)
M20x100 8.8

KUMLU SEGMAN
CEKIC \ A PENSESI
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Z3 mili rulman (22309) Z3 mili uzerine montajlanma islemi (4) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (3) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z3 mili rulmani (22309) Z3 mili Gzerine montajlanma islemi (3) ve (5) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

Z3 mili rulmani (NJ407) Z3 mili Uzerine montajlanma iglemi (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z4 mili rulmani (22211) gévde montaji (8) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z4 mili rulmani (22215) Z4 mili montaji (10) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z4 disli montaji ¢ikis miline montaji (2), (7) ve (10) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gére ayarlamalari yapilir.

Cikis mili yag kegesi montaji (11) ve (12) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Ra 2 JBR 2 TR B TR SR = R SR SR S

-
o

W K R

Z3 mili yag kapadi montaj islemi (6) numarali aparat ile gergeklestirilir.

1

-_

Tapalari montajlanir.

12)» Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

PARGA LISTESI

PA 82

Q- @@ @ 6) &) @

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PA 82-83 Govde = 1 19 Yag Kegesi @110x2160x14 1
2 PA 82-83 Ust Kapak i 1 20 Yag Kapagi @110x12 1
3 Ara Baglanti Flang! i 1 21 Segman (DIN 472) 160x4 1
4 Cikis Mili = 1 22 Segman (DIN 472) 110x4 1
5 Z2 Diglisi z 1 23 Segman (DIN 471) 70x2,5 1
6 Z3 Diglisi = 1 24 Layner (DIN 988) @130x@160x0,1 2
7 Z4 Dilisi = 1 25 Layner (DIN 988) @110x2120x0,3 4
8 Burg @90,5x2108x37,5 1 26 Layner (DIN 988) 2100x@120x0,1 1
9 Konik Burg @75x2100x24 1 27 Layner (DIN 988) @70x@90x0,5 1
10 Burg @50,5x@62x52,5 1 28 Kama (DIN 6885) A 25x14x140 1
1" Rondela D45xP56x3 1 29 Kama (DIN 6885) B 25x14x90 1
12 Rondela A70x@90x3 1 30 Kama (DIN 6885) B 14x9x63 1
13 Rondela @90x@110x3,5 1 31 Civata (DIN 912) M16x35 22
14 Rulman 22218 1 32 Mapa (DIN 580) M30 1
15 Rulman 22214 1 33 Rondela (DIN 7603) M30 9
16 Rulman 22310 2 34 Depo Kapag! M30x2 1
17 Rulman NJ409 1 35 Yag Tapas (DIN 908) M30x2 8
18 Nilosring 22218 1




PGR

DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT ICERIGI

q 10 PAB2
GOVDE DENGE 74 RULMAN (22218)
PASOLUSU 1 APARATI
(G 1040-1050) (POLYAMID)

9 PA82 11 PA82
GOVDE DENGE 74 YAG KEGESI
PASOLUSU 2 APARATI
(C 1040-1050) (POLYAMID) | |

PA 82
3 PAS2 12 5 .
¢ 23 ALT APARATI ZHRCRECES ®
(POLYAMID) EKAPARAT] =
(POLYAMID)

4 PA82 13 ‘.
Z3 RULMAN (22310) CIVATA (DIN 933)
ALT APARATI M20x100 8.8
(POLYAMID)

5 PA82 KUMLU SEGMAN

CEKIC \ PENSESI

Z3 RULMAN (22310) \ &
APARATI
(POLYAMID)

g PA82
73 YAG KAPAGI
APARATI
(POLYAMID)

7 PA82
Z4 ALT APARATI

(G 1040-1050)

PA 82
Z4 RULMAN (22214)
APARATI
(POLYAMID)

o

PA 82
Z4 RULMAN (22214)
EK APARATI

(G 1040-1050)

o




PGR

DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Z3 mili rulman (22310) Z3 mili uzerine montajlanma islemi (4) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z3 mili Uzerine Z2 digli montajlanma islemi (3) ve (5) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

Z3 mili rulmani (22310) Z3 mili tizerine montajlanma islemi (3) ve (5) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

Z3 mili rulmani (NJ409) Z3 mili Gzerine montajlanma iglemi (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z4 mili rulmani (22214) gdvde montaji (8) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z4 mili rulmani (22218) Z4 mili montaji (10) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z4 disli montaji ¢ikis miline montaji (2), (7) ve (10) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gére ayarlamalari yapilir.

Cikis mili yag kecesi montaji (11) ve (12) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Ra 2 JBR 2 TR B TR SR = R SR SR S

-
o

Z3 mili yag kapagi montaj islemi (6) numarali aparat ile gergeklestirilir.

-
-_

Tapalari montajlanir.

-_
N

W K R

Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

PARGA LISTESI

PA 92

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PA 92-93 Gévde i 1 18 Yag Kegesi @120x@200x14 1
2 PA 92-93 Ust Kapak i 1 19 Yag Kapagi @130x12 1
3 Ara Baglanti Flang! r 1 20 Segman (DIN 472) 200x4 1
4 Cikis Mili i 1 21 Segman (DIN 472) 130x4 1
5 Z2 Diglisi z 1 22 Segman (DIN 471) 85x3 1
6 Z3 Diglisi i 1 23 Layner (DIN 988) @170x@200x0,1 1
7 Z4 Dilisi = 1 24 Layner (DIN 988) @105x2130x0,1 1
8 Burg 2110,5x@128x42,5 1 25 Kama (DIN 6885) A 28x16x180 1
9 Konik Burg @90x2125x21 1 26 Kama (DIN 6885) B 28x16x100 1
10 Burg @60,5x075x65,5 1 27 Kama (DIN 6885) B 18x11x70 1
1" Rondela @85x@105x3,5 1 28 Civata (DIN 912) M16x40 12
12 Rondela @55x@68x3,5 1 29 Civata (DIN 912) M16x30 12
13 Rulman 22222 1 30 Mapa (DIN 580) M36 1
14 Rulman 22217 1 31 Rondela (DIN 7603) M30 9
15 Rulman 22312 2 32 Depo Kapag! M30x2 1
16 Rulman NJ411 1 33 Yag Tapasi (DIN 908) M30x2 8
17 Nilosring 22222 1




APARAT ICERIG]
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DRIVE TECHNOLOGIES

PA 92
GOVDE DENGE
PASOLUSU 1
(G 1040-1050)

bat

PA92
GOVDE DENGE
PASOLUSU 2
(C 1040-1050)

'

PA 92
Z3 ALT APARATI
(POLYAMID)

'y

PA 92
Z3 RULMAN (22312)
ALT APARATI
(POLYAMID)

'

PA 92
Z3 RULMAN (22312)
APARATI
(POLYAMID)

Y

PA 92

Z3 YAG KAPAGI
APARATI
(POLYAMID)

o

PA 92
Z4 ALT APARATI
(G 1040-1050)

I}

PA 92
Z4 RULMAN (22217)
APARATI
(POLYAMID)

o

PA 92
Z4 RULMAN (22217)
EK APARATI

(G 1040-1050)

o

— D 0L DD =
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'
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1

o
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PA 92
Z4 RULMAN (22222
APARATI
(POLYAMID)

PA 92
Z4 YAG KEGESI
APARATI
(POLYAMID)
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Z4 YAG KEGESI
EK APARATI
(POLYAMID)
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3
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Z3 mili rulman (22312) Z3 mili uzerine montajlanma islemi (4) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z3 mili Uzerine Z2 digli montajlanma islemi (3) ve (5) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

Z3 mili rulmani (22312) Z3 mili tizerine montajlanma islemi (3) ve (5) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

Z3 mili rulmani (NJ411) Z3 mili Uzerine montajlanma islemi (5) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

Z4 mili rulmani (22217) gdvde montaji (8) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z4 mili rulmani (22222) Z4 mili montaji (10) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z4 disli montaji ¢ikis miline montaji (2), (7) ve (10) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

Cikis mili yag kecesi montaji (11) ve (12) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Ra 2 JBR 2 TR B TR SR = R SR SR S

-
o

Z3 mili yag kapagi montaj islemi (6) numarali aparat ile gergeklestirilir.

-
-_

Tapalari montajlanir.

-_
N

W K R

Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

PF 02

PARCANO

PARGA ADI

PF 02 Gévde
Cikis Mili
Z2 Diglisi
Z3 Diglisi
Z4 Diglisi

Burg
Rondela
Rulman
Rulman
Rulman

Yag Kegesi
Yag Kapagi

ACIKLAMA

@20,5x@25x31
@12x@18x1,5
6204
6200
6301
DB25xB4TxT7
@30x8

ADET

- a2 a2 AN A s A

PARGANO

13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

PARGA ADI

Segman (DIN 472)
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 471)
Segman (DIN 471)
Layner (DIN 988)
Layner (DIN 988)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Rondela (DIN 7603)
Havalandirma Tapasl
Yag Tapasi (DIN 908)

ACIKLAMA

47x1,75
30x1,2
37x1,5
20x1,2
@37x@47x0,3
@26x337x0,1
A 6x6x32
B 6x6x14
B 5x5x10
M10
M10x1
M10x1

ADET

A 2 Ol A 2 2PN N s AN
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APARAT ICERIG]

1 9 PFO02
PF 02 ; -
74 YAG KEGESI
73 DESTEK PASOLUSU
APARATI
(C 1040-1050) _
(POLYAMID) -
2 PF 02 10
Z3 RULMAN (6200) CIVATA (DIN 933)
APARATI M20x90 8.8
(C 1040-1050)

SEGMAN
PENSESI

PF 02
Z3 RULMAN (6301)
ALT APARATI
(G 1040-1050)

o

PF 02
Z3 RULMAN (6301)
APARATI

(G 1040-1050)

o

PF 02
Z3 YAG KAPAGI
CAKMA APARATI
(POLYAMID)

R
e 00>

PF 02
Z4 DiSLi APARATI
(C 1040-1050)

o

PF 02
Z4 RULMAN (6204)
APARATI

(G 1040-1050)

I}
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Z4 RULMAN (6204)
EK APARATI

(G 1040-1050)

o
o 0 5
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

1) Z3 mili rulmani (6200) Z3 mili montaj iglemi (2) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

W R

Z2 dislisi Z3 miline montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

3 Z3 mili rulmani (6301) Z3 mili montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Read

c} Cikis mili rulmanlari (6204) ¢ikis mili montaji (7) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.
5} Z4 diglisi ¢ikis mili montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.,

6} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

§ Cikis mili yag kegesi montaji (9) numarali aparat ile gerceklestirilir.

t} Z3 mili yad kapag1 montaji (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

s} Tapalari montajlanir.

1(} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

PARGA LISTES]

PF 12

e
@\p@@ clolololele

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PF 12 Govde 1 14 Segman (DIN 472) 35x1,5 1

Cikis Mili 1 15 Segman (DIN 472) 42x1,75 1
3 Z2 Diglisi 1 16 Segman (DIN 471) 25x1,2 1
4 Z3 Dislisi 1 17 Layner (DIN 988) @42x252x0,1 1
5 Z4 Dislisi = 1 18 Layner (DIN 988) @42x@52x0,3 2
6 Burg @25,5x@30x37 1 19 Layner (DIN 988) @30x342x0,1 2
7 Rondela @15xd21x1,5 1 20 Kama (DIN 6885) A 8x7x40 1
8 Rulman 6205 2 21 Kama (DIN 6885) B 8x7x20 1
9 Rulman 6202 1 22 Kama (DIN 6885) B 5x5x14 1
10 Rulman 6302 1 23 Rondela (DIN 7603) M10 5
1" Yag Kegesi B30xB52x7 1 24 Havalandirma Tapasi M10x1 1
12 Yag Kapagi @35x8 1 25 Yag Tapasi (DIN 908) M10x1 4
13 Segman (DIN 472) 52x2 2
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT ICERIG]
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

1) Z3 mili rulmani (6202) Z3 mili montaj iglemi (2) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

W R

Z2 dislisi Z3 miline montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

3 Z3 mili rulmani (6302) Z3 mili montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Read

c} Cikis mili rulmanlari (6205) ¢ikis mili montaji (7) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.
5} Z4 diglisi ¢ikis mili montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.,

6} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

§ Cikis mili yag kegesi montaji (9) numarali aparat ile gerceklestirilir.

t} Z3 mili yad kapagi montaji (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

s} Tapalari montajlanir.

1(} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

PARGA LISTESI

PF 22

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PF 22 Govde 1 13 Segman (DIN 472) 47x1,75 2

Cikis Mili 1 14 Segman (DIN 471) 30x1,5 1
3 Z2 Diglisi 1 15 Layner (DIN 988) @50x@62x0,1 1
4 Z3 Diglisi 1 16 Layner (DIN 988) @50x@62x0,3 1
5 Z4 Diglisi = 1 17 Layner (DIN 988) @37xD47x0,1 1
6 Burg @30,5x238x48 1 18 Kama (DIN 6885) A 8x7x50 1
7 Rondela D17xD23x1,5 1 19 Kama (DIN 6885) B 8x7x25 1
8 Rulman 6206 2 20 Kama (DIN 6885) B 6x6x14 1
9 Rulman 6303 2 21 Rondela (DIN 7603) M12 5
10 Yag Kegesi @35x@62x7 1 22 Havalandirma Tapasi M12x1,5 1
1 Yag Kapadi @47x10 1 23 Yag Tapasi (DIN 908) M12x1,5 4
12 Segman (DIN 472) 62x2 2
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APARAT ICERIG]
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

1) Z3 mili rulmani (6303) Z3 mili montaj iglemi (2) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

W R

Z2 dislisi Z3 miline montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

3 Z3 mili rulmani (6303) Z3 mili montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Read

c} Cikis mili rulmanlari (6206) ¢ikis mili montaji (7) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.
5} Z4 diglisi ¢ikis mili montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.,

6} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

§ Cikis mili yag kegesi montaji (9) numarali aparat ile gerceklestirilir.

t} Z3 mili yad kapag1 montaji (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

s} Tapalari montajlanir.

1(} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTESI

PF 32

‘)C')“ ololololele

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PF 32 Gévde 1 14 Segman (DIN 472) 80x2,5 1

Cikis Mili 1 15 Segman (DIN 472) 52x2 2
3 Z2 Diglisi 1 16 Segman (DIN 471) 35x1,5 1
4 Z3 Diglisi 1 17 Layner (DIN 988) @63x@80x0,3 1
5 Z4 Diglisi = 1 18 Layner (DIN 988) D42x@52x0,3 1
6 Burg @40,5x48x54 1 19 Kama (DIN 6885) A 12x8x70 1
7 Rondela @20x228x2 1 20 Kama (DIN 6885) B 10x8x32 1
8 Rulman 6208 1 21 Kama (DIN 6885) B 6x6x20 1
9 Rulman 6207 1 22 Mapa (DIN 580) M10 1
10 Rulman 3304 1 23 Rondela (DIN 7603) M12 5
1 Rulman 6304 1 24 Havalandirma Tapasi M12x1,5 1
12 Yag Kegesi @50x280x10 1 25 Yag Tapasi (DIN 908) M12x1,5 4
13 Yag Kapagi @52x10 1
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APARAT ICERIG]
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

1) Z3 mili rulmani (3304) Z3 mili montaj iglemi (2) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

W R

Z2 dislisi Z3 miline montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

3 Z3 mili rulmani (6304) Z3 mili montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Read

c} Cikis mili rulmanlari (6208) ¢ikis mili montaji (7) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.
5} Z4 diglisi ¢ikis mili montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.,

6} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

§ Cikis mili yag kegesi montaji (9) numarali aparat ile gerceklestirilir.

t} Z3 mili yad kapag1 montaji (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

s} Tapalari montajlanir.

1(} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTESI

PF 42

M\
NE

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PF 42 Govde 1 14 Segman (DIN 472) 62x2 2

Cikis Mili 1 15 Segman (DIN 471) 50x2 1
3 Z2 Diglisi 1 16 Segman (DIN 471) 40x1,75 1
4 Z3 Diglisi 1 17 Layner (DIN 988) @80x@90x0,1 1
5 Z4 Diglisi = 1 18 Layner (DIN 988) @80x@90x0,3 1
6 Rondela @25x@32x2 1 19 Layner (DIN 988) @50x362x0,3 1
7 Rulman 6210 1 20 Kama (DIN 6885) A 14x9x80 1
8 Rulman 6208 1 21 Kama (DIN 6885) B 12x8x40 1
9 Rulman 3305 1 22 Kama (DIN 6885) B 8x7x28 1
10 Rulman 6305 1 23 Mapa (DIN 580) M12 1
1" Yag Kegesi @60x290x10 1 24 Rondela (DIN 7603) M12 5
12 Yag Kapag @62x8 1 25 Havalandirma Tapasi M12x1,5 1
13 Segman (DIN 472) 90x3 1 26 Yag Tapasi (DIN 908) M12x1,5 4
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PF 42
Z3 DESTEK
PASOLUSU
(G 1040-1050)
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

1) Z3 mili rulmani (3305) Z3 mili montaj iglemi (2) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

W R

Z2 dislisi Z3 miline montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

3 Z3 mili rulmani (6305) Z3 mili montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklegtirilir.

Read

c} Cikis mili rulmanlari (6210) ¢ikis mili montaji (7) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.
5} Z4 diglisi ¢ikis mili montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.,

6} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

§ Cikis mili yag kegesi montaji (9) numarali aparat ile gerceklestirilir.

t} Z3 mili yad kapag1 montaji (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

s} Tapalari montajlanir.

1(} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTESI

PF 52

(19 (19 () @) @) @)

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PF 52 Govde 1 14 Segman (DIN 472) 120x4 1

Cikis Mili 1 15 Segman (DIN 472) 72x2,5 2
3 Z2 Diglisi 1 16 Segman (DIN 471) 55x2 1
4 73 Diglisi 1 17 Layner (DIN 988) @100x@120x0,1 1
5 Z4 Dislisi = 1 18 Layner (DIN 988) @100x2120x0,3 1
6 Burg 256,5x@65x75 1 19 Layner (DIN 988) @56x@72x0,1 1
7 Rondela @30xD42x2,5 1 20 Kama (DIN 6885) A 16x10x90 1
8 Rulman 6311 1 21 Kama (DIN 6885) B 16x10x50 1
9 Rulman NUP211 1 22 Kama (DIN 6885) B 10x8x32 1
10 Rulman 3306 1 23 Mapa (DIN 580) M12 1
11 Rulman 6306 1 24 Rondela (DIN 7603) M12 5
12 Yag Kegesi @65x@120x10 1 25 Havalandirma Tapasi M12x1,5 1
13 Yag Kapag a72x9 1 26 Yag Tapasi (DIN 908) M12x1,5 4
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APARAT ICERIG]
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APARAT KULLANIM ADIMLARI

1) Z3 mili rulmani (3306) Z3 mili montaj iglemi (2) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

W R

Z2 dislisi Z3 miline montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

3 Z3 mili rulmani (6306) Z3 mili montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Cikis mili rulmanlari (6311-NUP211) ¢ikis mili montaji (7) ve (9) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

5 Z4 dislisi ¢ikis mili montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.,

6 = Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.
7 Cikis mili yag kegesi montaji (9) numarali aparat ile gergeklestirilir.
g Z3 mili yag kapagi montaji (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.
9

Tapalari montajlanir.

10 = Motor akuple, [EC, PAM veya W baglantilari saglanir.

I W I I W W I K
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PARGA LISTESI

PF 62

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PF 62-63 Gévde = 1 18 Nilosring 22213 1
2 PF 62-63 Ust Kapak = 1 19 Yag Kegesi a75x@120x12 2
3 Ara Baglanti Flangi i 1 20 Yag Kapag @90x10 1
4 Cikis Mili = 1 21 Segman (DIN 472) 120x4 1
5 Z2 Diglisi z 1 22 Segman (DIN 472) 90x3 1
6 Z3 Diglisi = 1 23 Segman (DIN 471) 45x1,75 1
7 Z4 Dilisi = 1 24 Layner (DIN 988) @100x2120x0,1 1
8 Konik Burg @50xa70x20 1 25 Layner (DIN 988) @100x@120x0,3 2
9 Burg @65,5xD75x65 1 26 Layner (DIN 988) @45x@55x0,5 2
10 Burg @40xD48x37,5 1 27 Kama (DIN 6885) A 18x11x100 1
1" Rondela P45xP55x3 1 28 Kama (DIN 6885) B 18x11x70 1
12 Rondela @35x@50x3 1 29 Kama (DIN 6885) B 12x8x45 1
13 Rulman 22213 1 30 Civata (DIN 912) M12x25 15
14 Rulman 22209 1 31 Mapa (DIN 580) M20 1
15 Rulman 6308 1 32 Rondela (DIN 7603) M20 9
16 Rulman 22308 1 33 Depo Kapag! M20x1,5 1
17 Rulman NJ407 1 34 Yag Tapas (DIN 908) M20x1,5 9
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APARAT KULLANIM ADIMLARI

p Z3 mili rulmanlari (22308-6308) Z3 mili montaj islemi (2) ve (3) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

2} Z2 dislisi Z3 miline montaj islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

3} Z3 mili rulmani (NJ407) Z3 miline montaj islemi (4) ve (1) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
4} Cikis mili rulmani (22209) gévde montaj islemi (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
5} Cikis mili rulmani (22213) ¢ikis miline montaj islemi (9) numarali aparat ile gerceklestirilir,

(} Z4 diglisi ¢ikis miline montaj islemi (6) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

'} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

t} Cikis mili yag kegesi montaji (10) ve (11) numarali aparat ile gergeklestirilir.

s} Z3 mili yag kapag! montaj islemi (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

1(} Tapalari montajlanir.

11} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir
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PF 72

PARCANO

PARGA ADI

PA 72-73 Govde
PA 72-73 Ust Kapak
Ara Baglanti Flang!

Cikis Mili
Z2 Diglisi
Z3 Diglisi
Z4 Dilisi
Burg
Konik Burg
Burg
Rondela
Rondela
Rulman
Rulman
Rulman
Rulman

ODIOIDRENOIC)

ACIKLAMA

@75x@90x102,7
@62x@80x21,5
@45,5x055x42,5
D35xD55x4
@55x@68x2,5
22215
22211
22309
NJ407

ADET

- N = 2 a2 a2 & a2 A A A A A A a a

PARGANO

17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32

PARGA ADI

Nilosring
Yag Kegesi
Yag Kapag!
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 471)
Layner (DIN 988)
Layner (DIN 988)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Civata (DIN 912)
Mapa (DIN 580)
Rondela (DIN 7603)
Depo Kapag!
Yag Tapasi (DIN 908)

ACIKLAMA

22215
285x@2130x12
@100x12
130x4
100x3
55x2
@80x3100x0,3
@55x268x0,3
A 20x12x125
B 20x12x70
B 14x9x50
M16x35
M24
M24
M24x1,5
M24x1,5

ADET

— [ . B, N . . RS .
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]
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APARAT KULLANIM ADIMLARI

1) Z3 mili ruimanlari (22309) Z3 mili montaj islemi (2) ve (3) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

W R

Z2 dislisi Z3 miline montaj islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

3 Z3 mili rulmani (NJ407) Z3 miline montaj islemi (4) ve (1) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Read

4} Cikis mili rulmani (22211) gévde montaj islemi (7) ve (8) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.
5} Cikis mili rulmani (22215) ¢ikis miline montaj islemi (9) numarali aparat ile gerceklestirilir,
(} Z4 diglisi ¢ikis miline montaj islemi (6) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

'} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

t} Cikis mili yag kegesi montaji (10) ve (11) numarali aparat ile gergeklestirilir.

s} Z3 mili yag kapag! montaj islemi (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

1(} Tapalari montajlanir.

11} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir

d’ 120 —







PGR

DRIVE TECHNOLOGIES

PARGA LISTESI

PF 82

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PF 82-83 Govde = 1 18 Yag Kegesi @110x2160x14 2
2 PF 82-83 Ust Kapak i 1 19 Yag Kapagi @110x12 1
3 Ara Baglanti Flang! r 1 20 Segman (DIN 472) 160x4 1
4 Cikis Mili = 1 21 Segman (DIN 472) 110x4 1
5 Z2 Diglisi z 1 22 Segman (DIN 471) 70x2,5 1
6 Z3 Diglisi i 1 23 Layner (DIN 988) 2130x2160x0,1 2
7 Z4 Dilisi = 1 24 Layner (DIN 988) @110x2120x0,3 4
8 Burg 290,5x@118x113,4 1 25 Layner (DIN 988) 2100x@120x0,1 1
9 Konik Burg @75x2100x24 1 26 Layner (DIN 988) @70x@90x0,5 1
10 Burg @50,5x@62x52,5 1 27 Kama (DIN 6885) A 25x14x140 1
1" Rondela D45xP56x3 1 28 Kama (DIN 6885) B 25x14x90 1
12 Rondela A70x@90x3 1 29 Kama (DIN 6885) B 14x9x63 1
13 Rulman 22218 1 30 Civata (DIN 912) M16x35 22
14 Rulman 22214 1 31 Mapa (DIN 580) M30 1
15 Rulman 22310 2 32 Rondela (DIN 7603) M30 9
16 Rulman NJ409 1 33 Depo Kapagi M30x2 1
17 Nilosring 22218 1 34 Yag Tapasi (DIN 908) M30x2 8
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APARAT KULLANIM ADIMLARI

1) Z3 mili ruimanlari (22310) Z3 mili montaj islemi (2) ve (3) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

W R

Z2 dislisi Z3 miline montaj islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

3 Z3 mili rulmani (NJ409) Z3 miline montaj islemi (4) ve (1) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Read

4} Cikis mili rulmani (22214) gévde montaj islemi (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
5} Cikis mili rulmani (22218) ¢ikis miline montaj islemi (9) numarali aparat ile gerceklestirilir,
(} Z4 diglisi ¢ikis miline montaj islemi (6) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

'} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

t} Cikis mili yag kegesi montaji (10) ve (11) numarali aparat ile gergeklestirilir.

s} Z3 mili yag kapag! montaj islemi (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

1(} Tapalari montajlanir.

11} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir
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DRIVE TECHNOLOGIES

PARGA LISTESI

PF 92

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PF 92-93 Gévde z 1 18 Yag Kegesi @120x@200x14 2
2 PA - PF 92-93 Ust Kapak = 1 19 Yag Kapag 3130x12 1
3 Ara Baglanti Flang! r 1 20 Segman (DIN 472) 200x4 1
4 Cikis Mili = 1 21 Segman (DIN 472) 130x4 1
5 Z2 Diglisi z 1 22 Segman (DIN 471) 85x3 1
6 Z3 Diglisi = 1 23 Layner (DIN 988) @170x@200x0,1 1
7 Z4 Dilisi = 1 24 Layner (DIN 988) @105x2130x0,1 1
8 Burg ©110,5x2128x116 1 25 Kama (DIN 6885) A 28x16x180 1
9 Konik Burg @90x2125x21 1 26 Kama (DIN 6885) B 28x16x100 1
10 Burg @75x@60,5x65,5 1 27 Kama (DIN 6885) B 18x11x70 1
1" Rondela @85x@105x3,5 1 28 Civata (DIN 912) M16x40 12
12 Rondela @68x@55,3x3,5 1 29 Civata (DIN 912) M16x30 12
13 Rulman 22222 1 30 Mapa (DIN 580) M36 1
14 Rulman 22217 1 31 Rondela (DIN 7603) M30 9
15 Rulman 22312 2 32 Depo Kapag! M30x2 1
16 Rulman NJ411 1 33 Yag Tapasi (DIN 908) M30x2 8
17 Nilosring 22222 1
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APARAT ICERIG]

KUMLU SEGMAN
CEKIC PENSESI
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o
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I}
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m
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

1) Z3 mili ruimanlari (22312) Z3 mili montaj islemi (2) ve (3) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

W R

Z2 dislisi Z3 miline montaj islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

3 Z3 mili rulmani (NJ411) Z3 miline montaj islemi (4) ve (1) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Read

4} Cikis mili rulmani (22217E) gévde montaj islemi (7) ve (8) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.
5} Cikis mili rulmani (22222) ¢ikis miline montaj islemi (9) numarali aparat ile gerceklestirilir.

(} Z4 diglisi ¢ikis miline montaj islemi (6) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

'} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

t} Cikis mili yag kegesi montaji (10) ve (11) numarali aparat ile gergeklestirilir.

s} Z3 mili yag kapag! montaj islemi (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

1(} Tapalari montajlanir.

11} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir
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DRIVE TECHNOLOGIES

PARGA LISTESI

PA03

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PA 02 Govde 1 8 Segman (DIN 471) 20x1,2 2
2 03-13 indirgeyici Gévde 1 9 Segman (DIN 471) 15x1 1
3 indirgeyici Z1 Mili 1 10 Kama (DIN 6885) B 5x5x8 1
4 72 Diglisi - 1 1 Civata (DIN 912) M8x25 4
5 Rulman 6304 1 12 Rondela (DIN 7603) M10 1
6 Rulman 6202 1 13 Yag Tapasi (DIN 908) M10x1 1
7 Segman (DIN 472) 35x1,5 2
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APARAT ICERIG]

T paos 9 PAGS T
Z4 YAG KEGESI L3
Z3 ALT APARATI
APARATI
(C 1040-1050) .
(POLYAMID)
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(G 1040-1050)
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2
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o
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o

—133;




PGR

DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

} Z3 mili rulmani (6200) Z3 mili Gzerine montajlama iglemi (2) numarali aparat ile gerceklestirilir.

2} Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

w

Z3 mili rulmani (6301) Z3 mili Gzerine montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

Cikis mili rulmanlari (6204) ¢ikis mili Uzerine montajlanma iglemi (7) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

5} Z4 dislisi ¢ikis mili Gzerine montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
6} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

'} Cikis mili yag kegesi montaji (9) ve (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z3 mili yag kapag montaj islemi (4) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

o indirgeyici gdvde montaji gerceklestirilir.
10

Tapalari montajlanir.

11 )= Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

PARGA LISTESI

PA13

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PA 12 Govde 1 8 Segman (DIN 471) 20x1,2 2
2 03-13 indirgeyici Gévde 1 9 Segman (DIN 471) 15x1 1
3 indirgeyici Z1 Mili 1 10 Kama (DIN 6885) B 5x5x8 1
4 72 Diglisi - 1 1 Civata (DIN 912) M8x25 4
5 Rulman 6304 1 12 Rondela (DIN 7603) M10 1
6 Rulman 6202 1 13 Yag Tapasi (DIN 908) M10x1 1
7 Segman (DIN 472) 35x1,5 2
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APARAT ICERIG]
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

} Z3 mili rulmani (6202) Z3 mili Gzerine montajlama iglemi (2) numarali aparat ile gerceklestirilir.

2} Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

w

Z3 mili rulmani (6302) Z3 mili Gzerine montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

Cikis mili rulmanlari (6205) ¢ikis mili Gzerine montajlanma iglemi (7) numarali aparat ile
gergeklestirilir.

5} Z4 diglisi ¢ikis mili Gizerine montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
(} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gére ayarlamalari yapilir.

'} Cikis mili yag kegesi montaji (9) ve (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z3 mili yag kapag montaj islemi (4) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

o Indirgeyici gdvde montaji gerceklestirilir.
10

Tapalari montajlanir.

11 )= Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTESI

PA 23

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PA 23 Govde 1 9 Segman (DIN 471) 17x1,1 2
2 23 Indirgeyici Gévde 1 10 Segman (DIN 471) 12x1 1
3 indirgeyici Z1 Mili 1 1 Kama (DIN 6885) B 5x5x10 1
4 72 Diglisi = 1 12 Rondela (DIN 127) M12 4
5 Burg J12x218x9 1 13 Civata (DIN 933) M12x30 4
6 Rulman 6303 1 14 Rondela (DIN 7603) M12 1
7 Rulman 6201 1 15 Yag Tapasi (DIN 908) M12x1,5 1
8 Segman (DIN 472) 32x1,2 2
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APARAT ICERIG]

1 g PA23
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

} Z3 mili rulmani (6303) Z3 mili Gzerine montajlama iglemi (2) numarali aparat ile gerceklestirilir.

2} Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

w

Z3 mili rulmani (6303) Z3 mili Gzerine montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

Cikis mili rulmanlari (6206) ¢ikis mili Gzerine montajlanma iglemi (7) numarali aparat ile
gergeklestirilir.

5} Z4 dislisi ¢ikis mili Gzerine montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
6} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

'} Cikis mili yag kegesi montaji (9) ve (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z3 mili yag kapag montaj islemi (4) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

9} indirgeyici gdvde montaji gerceklestirilir.
10

Tapalari montajlanir.

11 )= Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

PARGA LISTESI

PA 33

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PA 32 Govde 1 9 Segman (DIN 472) 52x2 2
2 33 Indirgeyici Govde 1 10 Segman (DIN 471) 20x1,2 1
3 indirgeyici Z1 Mili 1 1 Segman (DIN 471) 15x1 1
4 72 Diglisi = 1 12 Kama (DIN 6885) B 5x5x14 1
5 Burg @20xD28x16 1 13 Rondela (DIN 127) M12 4
6 Rondela @15,2x@21x1,5 1 14 Civata (DIN 933) M12x30 4
7 Rulman 6304 1 15 Rondela (DIN 7603) M12 1
8 Rulman 6302 1 16 Yag Tapasi (DIN 908) M12x1,5 1
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PA 33
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

} Z3 mili rulmani (3304) Z3 mili Gzerine montajlama iglemi (2) numarali aparat ile gerceklestirilir.

2} Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

w

Z3 mili rulmani (6304) Z3 mili Gzerine montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

Cikis mili rulmanlari (6207-6208) ¢ikis mili Uzerine montajlanma islemi (7) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

5} Z4 dislisi ¢ikis mili Gzerine montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
6} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

'} Cikis mili yag kegesi montaji (9) ve (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z3 mili yag kapag montaj islemi (4) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

9} indirgeyici gdvde montaji gerceklestirilir.
10

Tapalari montajlanir.

11 )= Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTESI

PA43

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PA 42 Govde 1 9 Segman (DIN 471) 25x1,2 2
2 43 Indirgeyici Gévde 1 10 Segman (DIN 471) 17x1 1
3 indirgeyici Z1 Mili 1 1 Kama (DIN 6885) B 6x6x20 1
4 72 Dislisi = 1 12 Rondela (DIN 127) M12 4
5 Rondela D17x@24x1,5 1 13 Civata (DIN 933) M12x35 4
6 Rulman 6305 1 14 Rondela (DIN 7603) M12 1
7 Rulman 6303 1 15 Yag Tapasi (DIN 908) M12x1,5 1
8 Segman (DIN 472) 62x2 2
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PA 43
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APARAT KULLANIM ADIMLARI

} Z3 mili rulmani (3305) Z3 mili Gzerine montajlama iglemi (2) numarali aparat ile gerceklestirilir.

2} Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

w

Z3 mili rulmani (6305) Z3 mili Gzerine montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

Cikis mili rulmanlari (6208-6210) ¢ikis mili Uzerine montajlanma islemi (7) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

5} Z4 dislisi ¢ikis mili Gzerine montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
6} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

'} Cikis mili yag kegesi montaji (9) ve (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z3 mili yag kapag montaj islemi (4) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

9} indirgeyici gdvde montaji gerceklestirilir.
10

Tapalari montajlanir.

11 )= Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTESI

PA53

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PA 52 Govde 1 9 Segman (DIN 471) 35x1,5 2
2 53 Indirgeyici Govde 1 10 Segman (DIN 471) 20x1,2 1
3 indirgeyici Z1 Mili 1 1 Kama (DIN 6885) B 6x6x20 1
4 72 Dislisi = 1 12 Rondela (DIN 127) M12 4
5 Rondela @20xD28x1,5 1 13 Civata (DIN 933) M12x30 4
6 Rulman 6307 1 14 Rondela (DIN 7603) M12 1
7 Rulman 6304 1 15 Yag Tapasi (DIN 908) M12x1,5 1
8 Segman (DIN 472) 80x2,5 2
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

} Z3 mili rulmani (3306) Z3 mili Gzerine montajlama iglemi (2) numarali aparat ile gerceklestirilir.

2} Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

w

Z3 mili rulmani (6306) Z3 mili Gzerine montajlanma islemi (1) ve (3) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

Cikis mili rulmanlari (NUP211-6311) ¢ikis mili Gzerine montajlanma iglemi (7) numarali aparat ile
gergeklestirilir.

5} Z4 dislisi ¢ikis mili Gzerine montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
6} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

'} Cikis mili yag kegesi montaji (9) ve (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z3 mili yag kapag montaj islemi (4) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

9} indirgeyici gdvde montaji gerceklestirilir.
10

Tapalari montajlanir.

11 )= Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA ADI

PA 62-63 Govde
Ara Baglanti Flangi
Ust Kapak
Cikis Mili
Z2 Diglisi
Z3 Diglisi
Z4 Dilisi
Z5 Diglisi
Z6 Diglisi
Konik Burg
Burg
Burg
Burg
Rondela
Rulman
Rulman
Rulman
Rulman
Rulman
Nilosring
Yag Kegesi

2
=

@22 @)9) () @) (9 @)

ACIKLAMA

@50x@70x20
265,5x@75x21,3
@40xB50x9
@20x@35x7,2
@45x@55x3
22213
22209
6308
NJ306
6404
22213
@75x@120x12

ADET

N = —a a2 N) = — =2 & =& 3% & 2 & & =& 2 —a . —a

PARGA NO

22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41

PARGA ADI

Yag Kapagi
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 471)
Segman (DIN 471)

Layner (DIN 988)
Layner (DIN 988)
Layner (DIN 988)
Layner (DIN 988)
Layner (DIN 988)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Civata (DIN 933)
Mapa (DIN 580)
Rondela (DIN 7603)

Depo Kapagi

Yag Tapasi (DIN 908)

ACIKLAMA

@90x10
120x4
90x3
72x2,5
45x1,75
40x1,75
@100x@120x0,1
@70x@90x0,3
B45x@55x0,1
@56x@72x0,1
@56x072x0,3
A 18x11x100
B 18x11x70
B 12x8x45
B 8x7x28
M12x25
M20
M20
M20x1,5
M20x1,5

ADET
1
1
2
1
1
1
1
2
1
2
2
1
1
1
1
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DRIVE TECHNOLOGIES

PA 63
GOVDE DENGE
PASOLUSU

(G 1040-1050)

bat

PA 63
Z3 PASOLU APARATI
(G 1040-1050)

'

PA 63
Z3 RULMAN (6404)
APARATI

(G 1040-1050)

'y

PA 63
Z4 DISLI APARATI
(POLYAMID)

'

PA 63
Z5 RULMAN (6308)
ALT APARATI
(POLYAMID)

o

PA 63

Z5 RULMAN (6308)
APARATI
(POLYAMID)

o

PA 63
75 YAG KAPAGI
APARATI
(POLYAMID)

I}

PA 63
Z6 ALT APARATI
(POLYAMID)

o

PA 63

Z6 RULMAN (22209)
APARATI
(POLYAMID)

o

10 PA 63
76 RULMAN (22209)
EK APARATI
(G 1040-1050)

1 PA 63
76 RULMAN (22213)
APARATI
(POLYAMID)

12 PA 63
76 YAG KECESI
APARATI
(POLYAMID) L3

13 PA 63
76 YAG KECESI
EK APARATI

5 (POLYAMID)
‘14: CIVATA (DIN 933)
M20x90 8.8
ﬁ * KUMLU SEGMAN
CEKIC \ PENSESI

5
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Z3 mili rulman (NJ306) Z3 mili Uzerine i¢ kafes montaji (3) numarali aparat ile gerceklestirilir.

Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (3) ve (2) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z3 mili rulmani (6404) Z3 mili Uzerine montajlanma islemi (3) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z5 mili rulmanlari (6308) Z5 mili Gzerine montajlanma islemi (5) ve (6) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

Z4 dislisi Z5 mili Gizerine montaj iglemi (4) ve (6) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z6 rulman (22209) gévdeye montajlanma islemi (9) ve (10) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Cikis mili rulmani (22213) ¢ikis mili izerine montaji (11) numarali aparat ile gerceklestirilir.

Z6 dislisi ¢ikis mili Gzerine montaji islemi (11) ve (8) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

Ra 2 JBR 2 TR B TR SR = R SR SR S

-
o

W I K R

Cikis mili yag kegeleri montaji (12) ve (13) numarali aparatlari ile gergeklestirilir.

-
-_

Z3 mili yag kapag1 montaj islemi (7) numarali aparat ile gerceklestirilir.
12

Tapalari montajlanir.

13 = Motor akuple, [EC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PAT3

PARGA NO
1

2
3
4
5
6
7
8
9

—_

0
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

d’ 160 —

PARGA ADI

PA 72-73 Govde
Ara Baglanti Flangi
Ust Kapak
Cikis Mili
Z2 Diglisi
Z3 Diglisi
Z4 Dilisi
Z5 Diglisi
Z6 Dilisi
Konik Burg
Burg
Burg
Burg
Rondela
Rondela
Rulman
Rulman
Rulman
Rulman
Rulman
Nilosring

@ @@ @@ () (¢

ACIKLAMA

262x280x21,5
@75,5x290x38
245,5x@55x15,5
225x36x9,5
@55x268x2,5
Q45x@55x2,5
22215
22211
22309
NJ307
6405
22215

ADET

a2 a2 N 2 . A A A A A A A A A A A A

PARGA NO

22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

PARGA ADI

Yag Kegesi
Yag Kapagi
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 471)
Segman (DIN 471)
Layner (DIN 988)
Layner (DIN 988)
Layner (DIN 988)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Civata (DIN 912)
Civata (DIN 912)
Mapa (DIN 580)
Rondela (DIN 7603)
Depo Kapag!
Yag Tapasi (DIN 908)
Layner (DIN 988)

ACIKLAMA

@85x@130x12
@100x13
130x4
100x3
80x2,5
55x2
45x1,75
@80x@100x0,1
@80x@100x0,3
@63x@80x0,1
A20x12x125
B 20x12x70
B 14x9x50
B 10x8x32
M16x30
M16x35
M24
M24
M24x1,5
M24x1,5
@45x@55x0,3

ADET

N

N = = a2 N = —

S = o a oo
o

N N = 00 =~
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APARAT ICERIG]

PAT3

1 ) 10 PA73

¢ GOVDE DENGE ¢ 76 ALT APARATI

PASOLUSU (POLYAMID)
(G 1040-1050)

5 PAT3 11 PATS
72 RULMAN (6405) 76 RULMAN (22211)
APARATI APARATI
(POLYAMID) (POLYAMID)

C { : PAT3
12

3 PA 73So 76 RULMAN (22211)
73 PASOLU APARATI EK APARATI
(G 1040-1050) (C 1040-1050)

4 PAT3 13 PAT3
Z3 RULMAN (NJ307) 76 RULMAN (22215)
DIS APARATI APARATI

(G 1040-1050) (POLYAMID) L 3

H> 200D 00 e =D
ﬁ

5 PAT3 PAT73 ) .
C Z4 DISLI ALT APARATI f\f;XQETTEGESI
Siktalted (POLYAMID)
TR 15 PAT3
Z5 RULMAN (22309) 76 YAG KECESI
ALT APARATI EK APARATI
(POLYAMID) (POLYAMID)
7 PAT3 ”
75 RULMAN (22309) CIVATA (DIN 933)
APARATI M20x90 8.8
(POLYAMID)
8 PAT3 KUMLU SEGMAN
Z5 RULMAN (22309) CEKIC \ PENSESI
EK APARATI \
(POLYAMID)
g PAT3
Z5 YAG KAPAGI
APARATI
(POLYAMID)
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Z3 mili rulman (NJ307) Z3 mili Uzerine i¢ kafes montaji (3) numarali aparat ile gerceklestirilir.

Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (3) ve (2) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z3 mili rulmani (6405) Z3 mili Gzerine montajlanma islemi (3) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z5 mili rulmanlari (22309) Z5 mili tzerine montajlanma islemi (5), (6) ve (7) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

Z4 dislisi Z5 mili Gzerine montaj islemi (4) ve (7) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z6 rulman (22211) gévdeye montajlanma islemi (11) ve (12) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Cikis mili rulmani (22215) ¢ikis mili izerine montaji (13) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z6 dislisi ¢ikis mili Gzerine montaji islemi (10) ve (13) numarali aparatlari ile gerceklestirilir.

Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

Ra 2 JBR 2 TR B TR SR = R SR SR S

-
o

W I K R

Cikis mili yag kegeleri montaji (14) ve (15) numarali aparatlari ile gerceklestirilir.

-
-_

Z3 mili yag kapag! montaj islemi (9) numarali aparat ile gerceklestirilir.
12

Tapalari montajlanir.

13 = Motor akuple, [EC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PA 83

PARGA NO

© o N o OB W N

—_
o

12
13
14
15
16
17
18
19
20

d’ 164 —

PARGA ADI

PA 82-83 Govde
Ara Baglanti Flangi
Ust Kapak
Cikis Mili
Z2 Diglisi
Z3 Diglisi
Z4 Dilisi
Z5 Diglisi
Z6 Dilisi
Konik Burg
Burg
Burg
Burg
Rondela
Rondela
Rulman
Rulman
Rulman
Rulman
Rulman

(@)() (18)(12) ((15)2)

OOIOONONOIO

ACIKLAMA

@75x@100x24
@90,5x@108x37,5
@50,5x@260x17,5
@35,5x@50x13,5
@70x@89,5x3,5
@50xd62x3,5
22218
22214
22310
NJ309
6407

ADET

- a2 N . a2 a2 2 a2 A A A A A A A A A A A

PARGA NO

21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40

PARGA ADI

Nilosring
Yag Kegesi
Yag Kapagi
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 471)
Segman (DIN 471)
Layner (DIN 988)
Layner (DIN 988)
Layner (DIN 988)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Civata (DIN 912)
Mapa (DIN 580)
Rondela (DIN 7603)
Depo Kapag!
Yag Tapasi (DIN 908)

ACIKLAMA

22218
2100x2160x14
@110x12
160x4
110x4
100x3
70x2,5
50x2
@130x2160x0,1
@90x2110x0,3
@80x2100x0,3
A25x14x140
B 25x14x90
B 14x9x63
B 12x8x36
M16x35
M30
M30
M30x2
M30x2

ADET

[N U U N U (G T U U I U ey

N
N
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APARAT ICERIG]

PA 83
GOVDE DENGE
PASOLUSU

(G 1040-1050)

bat

PA 83
Z3 PASOLU APARATI
(C 1040-1050)

'

PA 83

Z3 RULMAN (6407)
APARATI
(POLYAMID)

'y

PA 83

Z3 RULMAN (6407)
EK APARATI
(POLYAMID)

'

PA 83
Z4 DISLi APARATI
(POLYAMID)

o

PA 83

Z5 RULMAN (22310)
ALT APARATI
(POLYAMID)

o

PA 83

Z5 RULMAN (22310)
APARATI
(POLYAMID)

I}

PA 83

75 YAG KAPAGI
APARATI
(POLYAMID)

o

PA 83
Z6 ALT APARATI
(POLYAMID)

o

{1 0: PA 83
76 RULMAN (22214)
APARATI
(POLYAMID)

PA 83
76 RULMAN (22214)
EK APARATI

(G 1040-1050)

11

t

2 PA 83

Z6 RULMAN (22218)
APARATI
(POLYAMID)

_r!’,

3 PAS3 .
76 YAG KEGESI

APARATI

(POLYAMID)

_r}i,

4 PA 83 ) -
26 YAG KEGESI
EK APARATI
(POLYAMID)

'

15 cvaTa (DIN 933)

M20x90 8.8

't

KUMLU

Q
m
)

O

T
|
(]
0
N

SEGMAN
PENSESI
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Z3 mili rulman (NJ309) Z3 mili Uzerine i¢ kafes montaji (3) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (3) ve (2) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

Z3 mili rulmani (6407) Z3 mili Gzerine montajlanma islemi (3) numarali aparat ile gerceklestirilir.

Z5 mili rulmanlari (22310) Z5 mili izerine montajlanma islemi (6) ve (7) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

Z4 dislisi Z5 mili Gzerine montaj iglemi (5) ve (6) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z6 rulman (22209) gévdeye montajlanma islemi (12) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Raa3NR 2B IR SR SR 3

Cikis mili rulmani (22213) ¢ikis mili izerine montaji (11) ve (8) numarali aparatlari ile
gerceklestirilir.

t} Z6 dislisi ¢ikis mili Uzerine montaji islemi (9) ve (12) numarali aparatlari ile gerceklestirilir.
s} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

10)= Cikis mili yag kegeleri montaji (13) ve (14) numarali aparatlari ile gerceklestirilir.

11} Z3 mili yag kapag! montaj islemi (8) numarali aparat ile gergeklestirilir.

12} Tapalari montajlanir.

1?} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanr.

HMG—
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PA 93

PARGA NO
1

2
3
4
5
6
7
8
9

—_

0
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

d’ 168 —

PARGA ADI

PA 92-93 Govde
Ara Baglanti Flangi
Ust Kapak
Cikis Mili
Z2 Diglisi
Z3 Diglisi
Z4 Dilisi
Z5 Diglisi
Z6 Dilisi
Konik Burg
Burg
Burg
Burg
Rondela
Rondela
Rulman
Rulman
Rulman
Rulman
Rulman
Nilosring

DOIONONDMEOND)

ACIKLAMA

@90x@125x21
2110,5x0128x42,5
260,5x@75x26,5
@40,5x252x16
@85x@105x3,5
@60xa75x2,5
22222
22217
22312
NJ408
6408
22222

ADET

a2 a2 N 2 . A A A A A A A A A A A A

PARGA NO

22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41

PARGA ADI

Yag Kegesi
Yag Kapagi
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 471)
Segman (DIN 471)
Layner (DIN 988)
Layner (DIN 988)
Layner (DIN 988)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Civata (DIN 912)
Civata (DIN 912)
Mapa (DIN 580)
Rondela (DIN 7603)
Depo Kapag!
Yag Tapasi (DIN 908)

ACIKLAMA

@120x3200x14
@130x12
200x4
130x4
110x4
85x3
60x2
@170x@200x0,1
@105x@130x0,1
@90x2110x0,1
A 28x16x180
B 28x16x100
B 18x11x65
B 14x9x40
M16x40
M16x30
M36
M30
M30x2
M30x2

ADET

-
(o N I T e e e N R C RN



PGR

DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT ICERIGI
1 PAS 10 PA93
GOVDE DENGE Z6 RULMAN (22217)
PASOLUSU EK APARATI
(G 1040-1050) (G 1040-1050)
2 PA93 11 PA93
A Z6 RULMAN (22222)
Z3 PASOLU APARATI e
(G 1040-1050) (POLYAMID) -
3 PA®3 12 PA%3 _
Z3 RULMAN (6408) 76 YAG KECESI —
APARATI APARATI
(POLYAMID) k3 (POLYAMID) J
PA 93
4 13 5 .
¢ PA93 ¢ 76 YAG KEGESI ®
Z4 DISLI APARATI EK APARAT!
(POLYAMID) 1 (POLYAMID) —

5 PA% =2y 14 <,

Z5 RULMAN (22312) CIVATA (DIN 933)
ALT APARATI M20x1008.3
(POLYAMID)

6 PA 93 KUMLU 4 SEGMAN
Z5 RULMAN (22312) 2 g T
APARATI
(POLYAMID) .

7 PA®3
Z5 YAG KAPAGI
APARATI
(POLYAMID) 3

8 PA93
Z6 ALT APARATI
(POLYAMID)

g PA®3
Z6 RULMAN (22217)

APARATI -
(POLYAMID) -
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Z3 mili ruiman (NJ408) Z3 mili Uzerine i¢ kafes montaji (3) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (3) ve (2) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

Z3 mili rulmani (6408) Z3 mili Uzerine montajlanma islemi (3) numarali aparat ile gerceklestirilir.

Z5 mili ruimanlari (22312) Z5 mili tzerine montajlanma iglemi (6) ve (7) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

Z4 dislisi Z5 mili Gzerine montaj iglemi (5) ve (6) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z6 rulman (22217) gévdeye montajlanma islemi (12) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Raa3NR 2B IR SR SR 3

Cikis mili rulmani (22222) ¢ikis mili Uzerine montaji (11) ve (8) numarali aparatlari ile
gerceklestirilir.

t} Z6 dislisi ¢ikis mili Uzerine montaji islemi (9) ve (12) numarali aparatlari ile gerceklestirilir.
s} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

10)= Cikis mili yag kegeleri montaji (13) ve (14) numarali aparatlari ile gerceklestirilir.

11} Z3 mili yag kapag! montaj islemi (8) numarali aparat ile gergeklestirilir.

12} Tapalari montajlanir.

1?} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanr.
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PA 103

PARGA NO
1

2
3
4
5
6
7
8
9

—_

0
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

d’ 172 —

PARGA ADI

PA 102-103 Gévde
Ara Baglanti Flangi
Ust Kapak
Cikis Mili
Z2 Diglisi
Z3 Diglisi
Z4 Diglisi
Z5 Dislisi
Z6 Diglisi
Konik Burg
Burg
Burg
Burg
Rondela
Rulman
Rulman
Rulman
Rulman
Rulman
Nilosring
Yag Kegesi

ACIKLAMA

2100,8x@152x21,5
2130,5x@153x44,5
@70,5x288x24
@46x360x9
@95,5x@114,5x3,5
22226
22219
22314
NJ311
6409
22226
2140x2230x15

ADET

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
1
1
1
2

PARGA NO

PARGA ADI

Yag Kapagi
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 472)
Segman (DIN 471)
Segman (DIN 471)

Layner (DIN 988)
Layner (DIN 988)
Layner (DIN 988)
Layner (DIN 988)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Kama (DIN 6885)
Civata (DIN 912)
Civata (DIN 912)
Mapa (DIN 580)
Depo Kapagi
Rondela (DIN 7603)
Yag Tapasi (DIN 908)

ACIKLAMA

@150x15
230x5
150x4
120x4

95x3
68x2,5
@200x@230x0,1
@95x@115x0,1
@120x@150x0,3
@100x@120x0,1
A 32x18x220
B 32x18x125
B 20x12x90
B 14x9x56
M16x40
M16x35
M42
M30x2
M30
M30x2

ADET



PGR

DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT ICERIG]

PA 103

GOVDE DENGE
PASOLUSU

(G 1040-1050)

I+

PA 103
Z3 PASOLU APARATI
(G 1040-1050)

'y

PA 103
Z3 RULMAN (6409)
APARATI
(POLYAMID)

o

PA 103

Z4 DiSLi APARATI
(POLYAMID)

PA 103

Z5 RULMAN (22314)
ALT APARATI

% I

(POLYAMID)

PA 103
Z5 RULMAN (22314)
APARATI
(POLYAMID)

o

PA 103

Z5 YAG KAPAGI
APARATI
(POLYAMID)

bt

PA 103
76 ALT APARATI
(POLYAMID)

o

9 PA103
Z6 RULMAN (22219) g

APARATI B
(POLYAMID)

10 PA103
Z6 RULMAN (22219)

EK APARATI
(G 1040-1050)

11 PA103
Z6 RULMAN (22226) lD |

APARATI

(POLYAMID) =

12 PA103
76 YAG KEGESI
APARATI
(POLYAMID) 3

13 PA103
76 YAG KECESI ®
EK APARATI —
(POLYAMID)

14
CIVATA (DIN 933)
M20x100 8.8

KUMLU SEGMAN
CEKIC PENSESI
X P

'Y
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DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT KULLANIM ADIMLARI

Z3 mili rulman (NJ311) Z3 mili Uzerine i¢ kafes montaji (3) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Z3 mili tizerine Z2 digli montajlanma islemi (3) ve (2) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

Z3 mili rulmani (6409) Z3 mili Gzerine montajlanma islemi (3) numarali aparat ile gerceklestirilir.

Z5 mili ruimanlari (22314) Z5 mili zerine montajlanma iglemi (6) ve (7) numarali aparat ile
gerceklestirilir.

Z4 dislisi Z5 mili Gzerine montaj iglemi (5) ve (6) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z6 rulman (22219) gévdeye montajlanma islemi (12) numarali aparat ile gergeklestirilir.

Raa3NR 2B IR SR SR 3

Cikis mili rulmani (22226) ¢ikis mili izerine montaji (11) ve (8) numarali aparatlari ile
gerceklestirilir.

t} Z6 dislisi ¢ikis mili Uzerine montaji islemi (9) ve (12) numarali aparatlari ile gerceklestirilir.
s} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

10)= Cikis mili yag kegeleri montaji (13) ve (14) numarali aparatlari ile gerceklestirilir.

11} Z3 mili yag kapag! montaj islemi (8) numarali aparat ile gergeklestirilir.

12} Tapalari montajlanir.

1?} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanr.
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PARGA LISTESI

PF 03

PARCANO PARGA ADI ACIKLAMA  ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PF 03 Govde 1 8 Segman (DIN 471) 20x1,2 2
2 03-13 Indirgeyici Gévde 1 9 Segman (DIN 471) 15x1 1
3 indirgeyici Z1 Mili 1 10 Kama (DIN 6885) B 5x5x8 1
4 72 Diglisi 5 1 1" Civata (DIN 912) M8x25 4
5 Rulman 6304 1 12 Rondela (DIN 7603) M10 1
6 Rulman 6202 1 13 Yag Tapasi (DIN 908) M10x1 1
7 Segman (DIN 472) 35x1,5 2
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APARAT ICERIG]

* 1 PFO3 9 PFO3
75 DESTEK 76 YAG KEGESI
PASOLUSU APARATI
(G 1040-1050) (POLYAMID) L
i 2 PFO3 10
Z5 RULMAN (6200) CIVATA (DIN 933)
APARATI M20x90 8.8

(C 1040-1050)

SEGMAN

KUMLU
CEKIC PENSESI

PF 03
Z5 RULMAN (6301)
ALT APARATI
(G 1040-1050)

PF 03

Z5 RULMAN (6301)
APARATI

(G 1040-1050)

RIS

PF 03
Z5 YAG KAPAGI
APARATI
(POLYAMID)

I}

PF 03
Z6 ALT APARATI
(POLYAMID)

o

PF 03
Z6 DiSLi APARATI
(C 1040-1050)

bt

PF 03

Z6 RULMAN (6204)
APARATI

(G 1040-1050)

o
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APARAT KULLANIM ADIMLARI

=y

W I W K

Z3 mili rulmani (6200) Z3 mili montaj islemi (2) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z2 dislisi Z3 miline montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z3 mili rulmani (6301) Z3 mili montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
Cikis mili rulmanlari (6204) ¢ikis mili montaji (7) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

5 Z4 dislisi ¢ikis mili montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.,
6 = Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.
7

Cikis mili yag kegesi montaji (9) numarali aparat ile gerceklestirilir.

Z3 mili yag kapag! montaji (5) numarali aparat ile gerceklestirilir.

©

indirgeyici gdvde montaiji gerceklestirilir.

-
o

R a R TR TR TR~ SR SR

Tapalari montajlanir.

-
-_

Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

PARGA LISTESI

PF 13

PARCANO PARGA ADI ACIKLAMA  ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PF 13 Govde 1 8 Segman (DIN 471) 20x1,2 2
2 03-13 Indirgeyici Gévde 1 9 Segman (DIN 471) 15x1 1
3 indirgeyici Z1 Mili 1 10 Kama (DIN 6885) B 5x5x8 1
4 72 Diglisi 5 1 1" Civata (DIN 912) M8x25 4
5 Rulman 6304 1 12 Rondela (DIN 7603) M10 1
6 Rulman 6202 1 13 Yag Tapasi (DIN 908) M10x1 1
7 Segman (DIN 472) 35x1,5 2
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APARAT ICERIG]

¢ PF 13 ¢ PF 13

75 DESTEK 76 YAG KEGESI
PASOLUSU APARATI
(G 1040-1050) (G 1040-1050)

2 PF13 11

C Z5 RULMAN (6202) C CIVATA (DIN 933)
APARATI M16x50 8.8
(G 1040-1050)

-¢ PF 13 ¢
Z5 RULMAN (6302) .
ALT APARATI

(G 1040-1050)

PF 13

Z5 RULMAN (6302)
APARATI

(G 1040-1050)

Y

PF 13

Z5 YAG KAPAGI
APARATI
(POLYAMID)

R

PF 13
Z6 ALT APARATI
(POLYAMID)

o

PF 13
Z6 DiSLi APARATI
(C 1040-1050)

I}

PF 13

Z6 RULMAN (6205)
APARATI

(C 1040-1050)

't
® & VLD
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APARAT KULLANIM ADIMLARI

=y

W I W K

Z3 mili rulmani (6202) Z3 mili montaj islemi (2) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z2 dislisi Z3 miline montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z3 mili rulmani (6302) Z3 mili montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
Cikis mili rulmanlari (6205) ¢ikis mili montaji (7) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

5 Z4 dislisi ¢ikis mili montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.,
6 = Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.
7

Cikis mili yag kegesi montaji (9) numarali aparat ile gerceklestirilir.

Z3 mili yag kapag! montaji (5) numarali aparat ile gerceklestirilir.

©

indirgeyici gdvde montaiji gerceklestirilir.

-
o

R a R TR TR TR~ SR SR

Tapalari montajlanir.

-
-_

Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTESI

PF 23

PARCANO PARGA ADI ACIKLAMA  ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PF 23 Govde 1 9 Segman (DIN 471) 17x1,1 2
2 23 Indirgeyici Gévde 1 10 Segman (DIN 471) 12x1 1
3 indirgeyici Z1 Mili 1 1 Kama (DIN 6885) B 5x5x10 1
4 72 Diglisi = 1 12 Rondela (DIN 127) M12 1
5 Burg @12x@18x9 1 13 Civata (DIN 933) M12x30 4
6 Rulman 6303 1 14 Rondela (DIN 7603) M12 1
7 Rulman 6201 1 15 Yag Tapas (DIN 908) M12x1,5 1
8 Segman (DIN 472) 32x1,2 2
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APARAT ICERIG]

¢ PF 23 9 PF23
Z5 DESTEK 76 YAG KECESI
PASOLUSU APARATI
(G 1040-1050) (POLYAMID) g
i 2 PF23 10
Z5 RULMAN (6303) CIVATA (DIN 933)
ALT APARATI M16x50 8.8
(G 1040-1050)
-¢ Pr 23 -C
Z5 RULMAN (6303) \
ALT APARATI
(G 1040-1050) \ /

PF 23
Z5 RULMAN (6403)
APARATI

(G 1040-1050)

Y

PF 23
Z5 YAG KAPAGI
APARATI
(POLYAMID)

't
e 0 O B

o

PF 23 ~
Z6 ALT APARATI
(POLYAMID)

PF 23
Z6 DiSLi APARATI
(C 1040-1050)

¢ &%

76 RULMAN (6202)
APARATI
(POLYAMID)

PF 23 ﬂ
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Z3 mili rulmani (6303) Z3 mili montaj islemi (2) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z2 dislisi Z3 miline montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z3 mili rulmani (6303) Z3 mili montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
Cikis mili rulmanlari (6206) ¢ikis mili montaji (7) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

5 Z4 dislisi ¢ikis mili montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.,
6 = Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.
7

Cikis mili yag kegesi montaji (9) numarali aparat ile gerceklestirilir.

Z3 mili yag kapag! montaji (5) numarali aparat ile gerceklestirilir.

©

indirgeyici gdvde montaiji gerceklestirilir.

-
o

R a R TR TR TR~ SR SR

Tapalari montajlanir.

-
-_

Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTESI

PF 33

PARCANO PARGA ADI ACIKLAMA  ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PF 33 Govde 1 9 Segman (DIN 472) 52x2 2
2 33 Indirgeyici Gévde 1 10 Segman (DIN 471) 20x1,2 1
3 indirgeyici Z1 Mili 1 1 Segman (DIN 471) 15x1 1
4 Z2 Diglisi o 1 12 Kama (DIN 6885) B 5x5x14 1
5 Burg @20x228x16 1 13 Rondela (DIN 127) M12 4
6 Rondela @15,2x221x1,5 1 14 Civata (DIN 933) M12x30 4
7 Rulman 6304 1 15 Rondela (DIN 7603) M12 1
8 Rulman 6302 1 16 Yag Tapas! (DIN 908) M12x1,5 1
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APARAT ICERIG]

1 PF33 9 PF33
Z5 DESTEK 76 YAG KECESI
PASOLUSU APARATI
(C 1040-1050) (POLYAMID) L |
2 PF 33 10
75 RULMAN (3304) CIVATA (DIN 933)
APARATI M16x50 8.8
(C 1040-1050)
3 PF33 KUMLU SEGMAN
PENSESI
Z5 RULMAN (6403)
ALT APARATI

(G 1040-1050)

PF 33

Z5 RULMAN (6403)
APARATI

(C 1040-1050)

'Y

PF 33
Z5 YAG KAPAGI
APARATI
(POLYAMID)

't
o 0 =
I}

PF 33
Z6 ALT APARATI
(POLYAMID)

It
™

)

y

i

PF 33
Z6 DiSLi APARATI
(C 1040-1050)

I}

PF 33
Z6 RULMAN (6208-6207)
APARATI

(G 1040-1050)

o
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Z3 mili rulmani (3304) Z3 mili montaj islemi (2) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z2 dislisi Z3 miline montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z3 mili rulmani (6304) Z3 mili montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
Cikis mili rulmanlari (6208) ¢ikis mili montaji (7) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

5 Z4 dislisi ¢ikis mili montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.,
6 = Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.
7

Cikis mili yag kegesi montaji (9) numarali aparat ile gerceklestirilir.

Z3 mili yag kapag! montaji (5) numarali aparat ile gerceklestirilir.

©

indirgeyici gdvde montaiji gerceklestirilir.

-
o

R a R TR TR TR~ SR SR

Tapalari montajlanir.

-
-_

Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTESI

PF 43

PARCANO PARGA ADI ACIKLAMA  ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PF 43 Govde 1 9 Segman (DIN 471) 25x1,2 2
2 43 Indirgeyici Gévde 1 10 Segman (DIN 471) 17x1 1
3 indirgeyici Z1 Mili 1 1 Kama (DIN 6885) B 6x6x20 1
4 72 Diglisi = 1 12 Rondela (DIN 127) M12 4
5 Rondela B17xD24x1,5 1 13 Civata (DIN 933) M12x35 4
6 Rulman 6305 1 14 Rondela (DIN 7603) M12 1
7 Rulman 6303 1 15 Yag Tapas (DIN 908) M12x1,5 1
8 Segman (DIN 472) 62x2 2
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APARAT ICERIG]

¢ PF 43 ¢ PF 43

75 DESTEK 76 YAG KEGESI

PASOLUSU EK APARATI ©
(C 1040-1050) (POLYAMID)

¢ PF 43 ¢ PF 43
Z5 RULMAN (3305) Z6 YAG KEGESI B
APARATI APARATI
(C 1040-1050) (POLYAMID) S

3 PF43 11

¢ Z5 RULMAN (6305) ¢ CIVATA (DIN 931)

ALT APARATI M16x60 8.8

(G 1040-1050)

PF43
75 RULMAN (6305)
APARATI

(G 1040-1050)

'Y

PF 43
Z5 YAG KAPAGI
APARATI
(POLYAMID)

R
e 0O ®

PF 43
Z6 ALT APARATI
(POLYAMID)

o

PF 43
Z6 DISLI APARATI
(G 1040-1050)

I}

PF 43

Z6 RULMAN (6210-6208)
APARATI

(POLYAMID)

't
o= 0

SEGMAN
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=
=

/
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Z3 mili rulmani (3305) Z3 mili montaj islemi (2) ve (4) numaral aparatlar ile gergeklestirilir.

Z2 dislisi Z3 miline montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z3 mili rulmani (6305) Z3 mili montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.
Cikis mili rulmanlari (6210) ¢ikis mili montaji (7) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

5 Z4 dislisi ¢ikis mili montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.,
6 = Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.
7

Cikis mili yag kegesi montaji (9) numarali aparat ile gerceklestirilir.

Z3 mili yag kapag! montaji (5) numarali aparat ile gerceklestirilir.

©

indirgeyici gdvde montaiji gerceklestirilir.

-
o

R a R TR TR TR~ SR SR

Tapalari montajlanir.

-
-_

Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTESI

PF 53

PARCANO PARGA ADI ACIKLAMA  ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 PF 53 Govde 1 9 Segman (DIN 471) 35x1,5 2
2 indirgeyici Govde 1 10 Segman (DIN 471) 20x1,2 1
3 indirgeyici Z1 Mili 1 1 Kama (DIN 6885) B 6x6x20 1
4 72 Diglisi = 1 12 Rondela (DIN 127) M12 4
5 Rondela @20xD28x1,5 1 13 Civata (DIN 933) M12x30 4
6 Rulman 6307 1 14 Rondela (DIN 7603) M12 1
7 Rulman 6304 1 15 Yag Tapas (DIN 908) M12x1,5 1
8 Segman (DIN 472) 80x2,5 2

IIIIIIIII// 196 \\IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII




PGR

DRIVE TECHNOLOGIES

APARAT ICERIG]

PF 53
Z5 DESTEK
PASOLUSU
(G 1040-1050)

.rfi.

PF 53
75 RULMAN (3306)
APARATI

(G 1040-1050)

;:&;

PF 53

Z5 RULMAN (6306)
ALT APARATI

(C 1040-1050)

ﬁ

PF 53
Z5 RULMAN (6306)
APARATI

(G 1040-1050)

;:;

PF 53
5 YAG KAPAGI
APARATI
(POLYAMID)

;;

PF 53
Z6 ALT APARATI
(POLYAMID)

o

PF 53
76 DISLI APARATI
(G 1040-1050)

f’%

PF 53
Z6 RULMAN

m

(POLYAMID)

PF 53

Z6 YAG KEGESI
APARATI
(POLYAMID)

;t}

(6311-NUP211) APARATI

i
=
-
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.
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1
¥
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(POLYAMID)

CIVATA (DIN 933)

10 PFS3
76 YAG KEGESI ®
EK APARATI <
* 1 >

M20x90 8.8

KUMLU SEGMAN
GEKIC \ / PENSESI
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APARAT KULLANIM ADIMLARI

1) Z3 mili rulmani (3306) Z3 mili montaj iglemi (2) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

W R

Z2 dislisi Z3 miline montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

3 Z3 mili rulmani (6306) Z3 mili montaj islemi (1), (3) ve (4) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Cikis mili rulmanlari (6311-NUP211) ¢ikis mili montaji (7) ve (9) numarali aparatlar ile
gerceklestirilir.

5 Z4 dislisi ¢ikis mili montaj islemi (6), (7) ve (8) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.,

6 = Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.
7 Cikis mili yag kegesi montaji (9) numarali aparat ile gergeklestirilir.
g Z3 mili yag kapagi montaji (5) numarali aparat ile gergeklestirilir.
9} indirgeyici gdvde montaji gerceklestirilir.
10

Tapalari montajlanir.

11 )= Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.

R ol IR TR TR R - R - SR~ SR 3
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PARGA LISTESI

PF 63

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 AF 602-603 Govde 1 15 Yag Kapag 80x10 1
2 Kapak 1 16 Segman (DIN 472) 110x4 1
3 AF 602-603 Cikis Mili 1 17 Segman (DIN 472) 80x2,5 1
4 Z2 Diglisi 1 18 Segman (DIN 471) 38x1,75 2
5 Z3 Diglisi 1 19 Layner (DIN 988) @90x@110x0,5 1
6 Z4 Diglisi = 1 20 Layner (DIN 988) @90x@110x0,3 1
7 Burg 269,5x@100x47,5 1 21 Layner (DIN 988) @70x@80x0,3 4
8 Rondela @90x@110x3 1 2 Kama (DIN 6885) A 18x11x100 1
9 Rondela BT0xPBOX2 1 23 Kama (DIN 6885) B 25x14x50 1
10 Rulman 30213 1 24 Kama (DIN 6885) B 10x8x30 1
1" Rulman 30212 1 25 Civata (DIN 933) M8x20 10
12 Rulman 30307 1 26 Rondela (DIN 7603) M20 5
13 Rulman 30208 1 27 Yag Tapasi (DIN 908) M20x1,5 5
14 Yag Kegesi 65x100x10 1
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APARAT ICERIG]

PF 63
Z3 PASOLU APARATI
(G 1040-1050)

10 PFes

76 RULMAN (22213)
APARATI
(POLYAMID)

bat
o
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76 YAG KEGESI
APARATI
(POLYAMID)

PF 63
Z3 RULMAN (6404)
APARATI

(G 1040-1050)

11

'
7

12 PF 63

76 YAG KEGESI O
EK APARATI _—

(POLYAMID)

PF 63
Z5 ALT APARATI
(G 1040-1050)

'y
7

PF 63

Z5 RULMAN (6308)
ALT APARATI
(POLYAMID)

13 CIVATA (DIN 933)

M20x90 8.8

KUMLU SEGMAN
GEKIi¢ / PENSESI
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Z5 RULMAN (6308)
APARATI
(POLYAMID)

o
ﬁ

PF 63

75 YAG KAPAGI
APARATI
(POLYAMID)

o

PF 63
Z6 ALT APARATI
(POLYAMID)

R

PF 63
Z6 RULMAN (22209)
APARATI

(G 1040-1050)

o
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Z6 RULMAN (22209)
EK APARATI

(G 1040-1050)

I}
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APARAT KULLANIM ADIMLARI

Z3 mili rulmani (NJ306) Z3 mili montaji (1) ve (2) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z2 dislisi Z3 mili montaji (1) ve (2) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z3 mili rulmani (6404) Z3 mili montaji (1) ve (2) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z5 mili rulmanlari (6308) Z5 mili montaji (4) ve (5) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

Z4 dislisi Z5 mili montaji (1), (3) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

R 2B TR R IR S

(} Cikis mili rulmani (22209) gévde montaji (8) ve (9) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

'} Cikis mili rulmani (22213) ¢ikis miline montaji (10) ve (11) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.
t} Z4 dislisi ¢ikis mili montaji (7) ve (10) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

s} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

10p» Cikis mili yag kegesi montaji (11) ve (12) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

11} Z3 mili yag kapag! montaji (6) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

12} Tapalari montajlanir.

1?} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTESI

PF 73

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 AF 702-703 Govde 1 14 Yag Kegesi 90x120x12 1
2 Kapak 1 15 Yag Kapagi 90x10 1
3 AF 702-703 Cikis Mili 1 16 Segman (DIN 472) 120x4 1
4 72 Diglisi 1 17 Segman (DIN 472) 90x3 1
5 Z3 Diglisi 1 18 Segman (DIN 471) 45x1,75 1
6 Z4 Dislisi = 1 19 Layner (DIN 988) 3100x2120x0,3 1
7 Burg 295,5x@120x49,5 1 20 Layner (DIN 988) @70x@90x0,3 3
8 Rondela @100x@120x3,5 1 21 Kama (DIN 6885) A 20x12x110 1
9 Rondela @70x290x2 1 22 Kama (DIN 6885) B 28x16x60 1
10 Rulman 32018X 1 23 Kama (DIN 6885) B 14x9x40 1
1" Rulman 32213 1 24 Civata (DIN 933) M8x20 12
12 Rulman 30308 1 25 Rondela (DIN 7603) M20 5
13 Rulman 32210 1 26 Yag Tapas! (DIN 908) M20x1,5 5
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APARAT KULLANIM ADIMLARI

Z3 mili rulmani (NJ307) Z3 mili montaji (1) ve (2) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z2 dislisi Z3 mili montaji (1) ve (2) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z3 mili rulmani (6405) Z3 mili montaji (1) ve (2) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z5 mili rulmanlari (22309) Z5 mili montaji (4) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z4 dislisi Z5 mili montaji (1), (3) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

R 2B TR R IR S

(} Cikis mili rulmani (22211) gévde montaji (8) ve (9) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

'} Cikis mili rulmani (22215) ¢ikis miline montaji (10) ve (11) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.
t} Z4 dislisi ¢ikis mili montaji (7) ve (10) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

s} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

10p» Cikis mili yag kegesi montaji (11) ve (12) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

11} Z3 mili yag kapag! montaji (6) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

12} Tapalari montajlanir.

1?} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTESI

PF 83

......

/AN'N
A\

@@@ @ @ @ @ @ G 0@

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 AF 902-903 Govde 1 14 Yag Kegesi 100x130x12 1

Kapak 1 15 Yag Kapagi 100x10 1
3 AF 902-903 Cikis Mili 1 16 Segman (DIN 472) 140x4 1
4 72 Dislisi 1 17 Segman (DIN 472) 100x3 1
5 Z3 Diglisi 1 18 Segman (DIN 471) 50x2 1
6 Z4 Diglisi = 1 19 Layner (DIN 988) @110x@140x0,3 1
7 Burg @110,5x@135x40 1 20 Layner (DIN 988) @80x2100x0,3 1
8 Rondela @120x@140x3,5 1 21 Kama (DIN 6885) A25x14x140 1
9 Rondela @80x2100x3,5 1 22 Kama (DIN 6885) B 32x18x70 1
10 Rulman 30220 1 23 Kama (DIN 6885) B 14x9x45 1
11 Rulman 30216 1 24 Civata (DIN 933) M8x20 12
12 Rulman 30309 1 25 Rondela (DIN 7603) M20 5
13 Rulman 32211 1 26 Yag Tapasi (DIN 908) M20x1,5 5
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APARAT KULLANIM ADIMLARI

Z3 mili rulmani (NJ309) Z3 mili montaji (1) ve (2) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z2 dislisi Z3 mili montaji (1) ve (2) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z3 mili rulmani (6407) Z3 mili montaji (1) ve (2) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z5 mili rulmanlari (22310) Z5 mili montaji (4) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z4 dislisi Z5 mili montaji (1), (3) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

R 2B TR R IR S

(} Cikis mili rulmani (22214) gévde montaji (8) ve (9) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

'} Cikis mili rulmani (22218) ¢ikis miline montaji (10) ve (11) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.
t} Z4 dislisi ¢ikis mili montaji (7) ve (10) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

s} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

10p» Cikis mili yag kegesi montaji (11) ve (12) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

11} Z3 mili yag kapag! montaji (6) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

12} Tapalari montajlanir.

1?} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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PARGA LISTESI

PF 93

......

/AN'N
A\

@@@ @ @ @ @ @ G 0@

PARCANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET PARGANO  PARCAADI ACIKLAMA ADET

1 AF 902-903 Govde 1 14 Yag Kegesi 100x130x12 1

Kapak 1 15 Yag Kapagi 100x10 1
3 AF 902-903 Cikis Mili 1 16 Segman (DIN 472) 140x4 1
4 72 Dislisi 1 17 Segman (DIN 472) 100x3 1
5 Z3 Diglisi 1 18 Segman (DIN 471) 50x2 1
6 Z4 Diglisi = 1 19 Layner (DIN 988) @110x@140x0,3 1
7 Burg @110,5x@135x40 1 20 Layner (DIN 988) @80x2100x0,3 1
8 Rondela @120x@140x3,5 1 21 Kama (DIN 6885) A25x14x140 1
9 Rondela @80x2100x3,5 1 22 Kama (DIN 6885) B 32x18x70 1
10 Rulman 30220 1 23 Kama (DIN 6885) B 14x9x45 1
11 Rulman 30216 1 24 Civata (DIN 933) M8x20 12
12 Rulman 30309 1 25 Rondela (DIN 7603) M20 5
13 Rulman 32211 1 26 Yag Tapasi (DIN 908) M20x1,5 5
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APARAT KULLANIM ADIMLARI

Z3 mili rulmani (NJ408) Z3 mili montaji (1) ve (2) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z2 dislisi Z3 mili montaji (1) ve (2) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z3 mili rulmani (6408) Z3 mili montaji (1) ve (2) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z5 mili rulmanlari (22312) Z5 mili montaji (4) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

Z4 dislisi Z5 mili montaji (1), (3) ve (5) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

R 2B TR R IR S

(} Cikis mili rulmani (22217) gévde montaji (8) ve (9) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

'} Cikis mili rulmani (22222) ¢ikis miline montaji (10) ve (11) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.
t} Z4 dislisi ¢ikis mili montaji (7) ve (10) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

s} Layner ve segman montaji yapilir gerekli bosluklara gore ayarlamalari yapilir.

10p» Cikis mili yag kegesi montaji (11) ve (12) numarali aparatlar ile gergeklestirilir.

11} Z3 mili yag kapag! montaji (6) numarali aparatlar ile gerceklestirilir.

12} Tapalari montajlanir.

1?} Motor akuple, IEC, PAM veya W baglantilari saglanir.
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TEKNIK BILGI

Govde basing testine baglanir gerekli bar basinci altinda testler gergeklestirilir.

Govde galistiriimak Gzere galistirma alanina alinir.
RedUktor yad dolumu gerceklestirildikten sonra ¢alisma testine tabii tutulur.

Reduktor boyama hattina alinarak boyama islemi yapilir.

Final kalite kontrol birimine gelen urinlerin, son kontrolleri yapilir.,
Etiket verileri yazilir sevkiyat bolimUne gonderilir.

Sevkiyat biriminde paketlenen Grlnler génderime hazir hale gelmis bulunmaktadir.
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