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Kullanim bakim talimatinin telif haklari PGR kurulusuna aittir.

Kullanim kilavuzunu iznimiz olmadan tamamen veya kismen rekabet amagli kullanilamaz veya tgunct
sahislarin kullanimina sunulamaz.

Kullanim bakim talimatinda yer alan bilgileri, énceden haber vermeksizin kismen veya tamamen degistirme
veya iptal etme hakkini sakli tutmaktayiz.
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1.1 Onemli Uyarilar

Asagidaki guvenlik uyarilari ve bilgi isaretlerine mutlaka dikkat ediniz!

Tablo 1: Givenlik Uyarilari ve Bilgi isaretleri

PATLAMA'!

Oliime veya gok agir yaralanmalara neden olan direk bir tehlikeyi tanimlar.
Patlamaya karsi koruma ile ilgili dnemli bilgiler igermektedir.

DIKKAT !

Tehlikeli durum muhtemel sonug¢

Hafif ya da 6nemli/6nemsiz yaralanmalar.

Uygun énlemler alinmazsa kigik kisisel yaralanmalarin meydana
gelebilecegini belirtir.

NOT!!
Kullanici igin tavsiyeler ve faydali bilgiler
Uygun 6nlemler alinmazsa maddi hasarin meydana gelebilecegini belirtir.

TEHLIKE !

Zararh durum muhtemel sonug

Reduktorlerde ve ortamda hasar olugur.

Uygun 6nlemler alinmazsa rediktérlerde ciddi hasarlar olusabilir, lim veya
ciddi kisisel yaralanmalarin ortaya ¢ikacagini belirtir.

ELEKTRIK TEHLIKESI !

Elektriksel sok tehlikesi muhtemel sonug
Olim ve agir yaralanmalar

> @ @ P @

TEHLIKE !

Tehlike muhtemel sonug¢
Olim ve agir yaralanmalar

B>
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Tablo 2: Genel Uyarilar

L\
JAN
A

} Uyari - Tehlikeli Elektrik Gerilimi
i% Uyari - Patlayici Maddeler

- Uyar - Sikisma Tehlikesi

— Uyar - Sicak Yuzeyler

Uyari - Tahris Edilebilecek veya Sagliga Zararli Maddeler
- Uyari - Korozif Madde Tehlikesi

- Uyari - Askiya Alinmis Yk

- Uyari - El Yaralanmalari

ATEX Sertifikasi
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Genel Bilgi

Bu Kullanim Kilavuzu reduktoriin / motorlu rediktériin glvenli tasima, depolama, yerlestirme/montaj, bag-
lanti, calistirma, bakim-onarim igleyisinde bilgi saglamak amaciyla firmamiz tarafindan hazirlanmistir. Tim
satinalma ve teknik verilerle ilgili bilgiler bu trlnlere ait Grtin kataloglarimizda yer almaktadir. Kabul edilmis
muahendislik uygulamalarinin yaninda, bu talimatta verilen bilgiler dikkatlice okunmali ve uygulanmalidir.
Doékimanlar, yetkili kisi tarafindan muhafaza edilmeli ve kontrol etmek i¢in hazir bulundurmalidir. Elektrik
motoruyla ilgili bilgi, motor Uretici firma tarafindan hazirlanmis kullanim kilavuzundan bulabilirsiniz.

Kullanma kilavuzunun kaybolmasi veya kullanimayacak duruma gelmesi halinde PGR'den tekrar talep edile-
bilir.

NOT !

Uriniin, Sanayi ve Ticaret Bakanliginca belirlenen kullanim émrii 10 yildir ve garanti siiresi
2 yildir.

PATLAMA'!

>

Bu kutucuklarin icerdigi tum bilgiler yalnizca ATEX 2014/34/AB direktifine uygun trdnleri
ifade eder.

Bu yonetmeliklere bagli islemler patlama olasiligi bulunan ortamlarda givenlik konusunda
uzmanlik sahibi kisiler tarafindan (kalifiye elemanlar) gergeklestiriimelidir.

&)

Yonetmeliklere Uygun Kullanim

PATLAMA'!

Sadece 2014/34/AB vyurirlikteki direktifin yonetmeliklerine uyan bilesen takilabilir ve
calistirilabilir. Uygunluk beyanini ve bilesenler icin tim givenlik bilgilerine dikkat ediniz.

&)

PGR rediktérleri/motorlu rediktorleri ticari tesislerde kullaniimak Gizere tasarlanmigtir. Bu rediktérler Griin
etiketinde belirtilen Griin kategorisi igin 2014/34/AB sayili direktifin patlama korumasi sartlarini yerine getir-
mektedir. Calisma esnasinda IID ve IIG kategorilerinden herhangi bir karisim mevcut olmayabilir. Karma bir
karisim durumunda ATEX onay! gecersizdir.

Makinenin yerel kanunlara ve direktiflere uygunluguna karar verilene kadar makineyi devreye almak (duzgiin
calismaya baslatmak) yasaktir. Hali hazirda gegerli olan uygulama kapsamindaki EMC Direktifi 2014 /30/EU
ve Makine Yonergesi 2006/42/AT'ye 6zellikle uyulmalidir.

insanlar igin tehlike:

Bir rediktér veya motorlu rediiktériin yaralanmalara neden olabilecek sekilde arizalanmasi
durumunda aplikasyonlar icin uygun guvenlik tedbirleri alinmahdir.

Tehlike bolgesi ¢evresindeki genis bir alani koruyunuz.
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Giivenlik Uyarilan

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi ciddi veya 6limcul yaralanmalara neden olabilir.
Tam igler 6rn: tagima, depolama, kurulum, elektrik baglantilari, devreye alma, hizmet ve
bakim patlayici olmayan ortamlarda yapiimalidir.

PATLAMA'!

Potansiyel patlama tehlikesi olan ortamlardan sertifikasyon sinirlarini dogrulayarak sadece
ATEX'li reduktérlere izin verilir. ATEX'li olmayan reduktérlerin veya ¢evre kosullarina uygun
olmayan sertifikali ATEX'li Griinlerin ¢alistiriimasi kesinlike yasaktir. Cevre givenligi icin
gerekli tim &nlemleri aliniz.

Giivenlik uyarilan

Reduktorlerde / motorlu rediktdrlerde ve motorlarda, calisma sirasinda gerilime maruz kalmis parcalar,
hareketli parcalar ve sicak ylizeyler bulunabilir. Tim yapilacak ¢alisma boyunca; tagsima, depolama, yerles-
tirme, montaj, baglanti, ¢alistirma, bakim-onarim islemlerinin sorumluluk sahibi yoneticiler ve kalifiye eleman-
lar tarafindan uygulanmasi gerekmektedir.

Yapilacak ¢alisma boyunca biitiin igslemler:

ilgili Kullanim ve Bakim Talimatlari / ilgili Uriine ait katalog verileri,

Rediktérde /motorlu rediktérde bulunan ikaz ve emniyet etiketleri,

Sisteme 6zgu talimatlar ve gereksinimler,

Emniyet ve kazalardan korunma ile ilgili yerel ve uluslararasi gereksinimler, gézetilerek calismalar yapiima-
lidir,

Reduktoériin demontaji sadece yetkili kisilerce yapilmahdir.

Asagidaki maddelerin uygulanmasi durumunda Firmamiz sorumlu degildir:

Reduktorin /motorlu rediktoriin kullaniminda is saghdi ve guvenligi kurallarinin ihlali,

Amacina uygun olmayan kullanim (Kullanim Kilavuzunda belirtilen sinirlarin diginda ve etiket/katalog
degerlerinin disindaki her kullanim &zellikle yiksek moment ve farkli devirde kullanim) ve reduktérin/
motorlu rediktérin isletmede yanlis montaj veya kullanimi,

Reduktéran /motorlu rediktoriin asin kirli ve bakimsiz olmasi,

Yagsiz kullanim,

Yanlis motor segimi,

Gerekli koruyucu kapaklarin ¢ikariimasi,

Reduktérde/ motorlu rediktdrde orjinal parga kullaniimamasi,

Egditimsiz, yetkisiz ve ehliyetsiz 3. kigilerin kullanmasi, montaj yapmasi, bakim yapmasi ve c¢evresinde
bulunmasi,

Enerji kesilmesi durumunda olusabilecek ilave tehlikeler, fren/kilit gibi parcalar ile énlenebilir. Bu da kullani-
cinin almasi gereken bir 6nlemdir.

08 > Www.pgr.com.tr
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1.5 Sorumluluk
PGR, asagidakilerin olmasi durumunda sorumluluk kabul etmez:

Emniyet ve kaza dnleme ile ilgili ulusal kanunlara uygun olmayan reduktér kullanimi,

Kalifiye olmayan personel tarafindan yapilan is,

Yanhs kurulum,

Uriinle oynanmasi (degisiklikler yapiimasi),

Kilavuzdaki talimatlara uyulmamasi veya hatali olmasi, bu kullanim talimatlarina uyulmamasindan kaynak-
lanan hasar veya calisma arizalari i¢cin herhangi bir sorumluluk kabul etmez.

Reduktorlerin Uzerlerindeki Uriin etiketlerinde belirtilen isaretleri yanlhs ya da uygunsuz takip etmek,
Motorlu reduktoérler icin yanhs elektrik enerijisi,

Yanlis baglantilar ve / veya sicaklik sensérlerinin kullanimi (varsa),

Reduktériin yagsiz kullanimi,

Katalog v.b. dékiimanlarla tutarliigi saglamak icin bu kilavuz igerigi incelenmistir. Sistem geregi olan
dinamik tamamen engellenemeyecegdinden, tam tutarliigi garanti edemeyiz. Ancak, bu kilavuzdaki bilgiler
dizenli olarak gézden geciriimekte ve sonraki baskilarda gerekli dizeltmeler yapiimaktadir.

PGR tarafindan saglanan Uriinler "komple makinelere" dahil edilmek Uzere tasarlandigindan, tam makine
uyumlu ilan edilene kadar bunlari devreye sokmak yasaktir.

Rediiktériin tekrar devreye sokulmasi:

Reduktéri makinelere veya sistemlere monte ederken, makine veya sistem Ureticileri, bu kullanim kilavuzunda
yer alan yénetmelik, not ve aciklamalarin kendi kullanim kilavuzuna dahil edildiginden emin olmalidir.

Sadece, Uriin katalogunda bulunan konfigiirasyonlara izin verilmektedir. Uriini, Griin
icerisinde verilen indikasyonlarin aksine kullanmayiniz. Bu kilavuzda verilen talimatlar,
guvenlik dizenlemelerine iliskin mevcut yasalarin yikidmlultklerinin yerine gegmez ve
herhangi bir zarari telafi etmez.

1.6 Tasima
1.6.1 Tasima ve Nakliye;

Uriin teslimi sirasinda ambalaj tizerinde yazili bilgiyi dikkate aliniz.

Uriin teslim alinirken Griiniin tagima siirecinde hasar gériip gérmedigi kontrol edilmelidir.

Olasi hasarlar Firmamiza bildiriimelidir.

Hasarli UrGin devreye alinmamalidir.

Kaldirma mapalari sikilmalidir. Bu mapalar sadece reduktérin/motorlu rediktérin agirligini tasiyabilecek
sekilde boyutlandiriimistir. Uzerlerine ayrica yiik binmemelidir. Burada kullanilan tagsima mapalari DIN 580
normuna uygundur.

Motorlu reduktérde iki adet kaldirma mapasi mevcut ise, tasima sirasinda reduiktér ve motorun buyuklugu-
ne gore her ikisi de kullanilabilir. Gerektiginde uygun ve yeterli blyUklukte bir tagiyici kullaniimalidir.
Mevcut tagima emniyetleri ¢alistirmaya baslamadan 6nce ¢ikartiimahdir.

Tasinacak rediktorlerin/motorlu reduktérlerin agirliklar Griin kataloglarimizda yer almaktadir.

insanlarin zarar gérmesini 6nlemek igin, tehlike bélgesi genis bir alanda emniyete alinmalidir.

Tasima sirasinda redidktorin altinda durulmasi 6lUm tehlikesine neden olur.

Reduktérin zarar gérmesi 6nlenmelidir. Bostaki mil uclarina darbeler gelmesi, rediktérin i¢c aksamlarinda
hasarlara neden olur.

www.pgr.com.tr <09
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1.6.2 Paketlerin Taginmasi;

Paketlerin Gzerlerine yik gelmeyecek sekilde ya da rafli alanlar hazirlanmalidir.

Gerekli tasima ekipmanlari hazirlanmalidir.

Tasima ve kaldirma ekipmanlari yeterli kapasitede ve uygun blylklikte olmalidir.

Hesaplamalar baglanti noktalarina ve agirlik merkezine goére yapilmalidir.

Eger gerekliyse bu bilgi paket lizerine yazilmalidir.

Tasima ekipmanlari (¢elik halat, kayis, zincir vs.) uygulanacak ytike karsi dayanikli ve uygun olmalidir.
Tasima esnasinda salinim yapmayacak sekilde yik merkezlemesi yapilmahdir.

1.6.3 Ekipmanlarin Taginmasi;

Baglanti tagima noktasi tayin edilmelidir.

Tasima ekipmanlari (¢engel, zincir, kayis) hazirlanmalidir. Alternatif olarak yiki kaldirabilmek icin palet kul-
laniimalidir.

Eger ving kullanilacaksa paketin icinden disa dogru dik sekilde kaldiriimalidir.

Eger forklift ya da paletli tagsima ekipmani kullanilacaksa, paketten ¢ikartiimis Uriin palet Gzerine yerlestiril-
melidir.

Ekipmanin catali paleti kavrayacak sekilde taginmalidir.

Yuk yavas ve sabit hizla kaldiriimalidir. Ani salinima karsi dnlem alinmahdir.

DIKKAT !

Tasima iglemi yaparken kullanilacak olan kaldirma halkasi, ¢engel, kayis, halat,
kilitli-kanca gibi aksesuarlar yUk i¢in yeterli ve uygunluk belgesi olmalidir. Taginacak
rediktor/motorlu rediktdr agirliklan Uriin katalogunda verilmistir.

NOT !

Tdm tasimalarda ani hareketlerden ve ani kaldirmalardan kaginiimahdir.

DIKKAT !

Elektrik motoru ile rediktor arasindaki baglanti elemani kaplin ise kaldirma mapasi
kullanilmamalhdir.

10 >
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1.6.4 Rediiktorlerin Taginmasi;

Sekil 1: Reduktorlerin Taginmasi

PCS

PCS 1-3-5-10-20 PCS 25-40-50-60 PCS 25-40-50-60

@ Halka donanimli (bez) YUk kancasi Kilitli kanca
Halka donanimli (zincir) Vidali kanca Kaldirma mapasi

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)
(ref. ILO s6zlesmesi)
Sirekli tasima igin gegerli degildir.

———— www.pgr.com.tr <11
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1.7 Depolama

Reduktorlerin /motorlu rediktorlerin depolama sartlari ile ilgili asagida bazi dneriler verilmigtir.

e Acik havada ve yiksek nem iceren ortamda depolama yapilmamalidir.

Reduktorler /motorlu reduktdrler direk yerle temas ettirilmemelidir.

Reduktorlerin/motorlu rediktorlerin temas ettigi yer hareketsiz olmalidir. Aksi taktirde yer degistirme esna-
sinda hasar olusabilir.

Reduktor devrilmeye kargi emniyete alinmalidir.

Reduktorlerin islenmis ylzeylerini ve miller - saftlar koruyucu yag ile yaglanmahdir.

Reduktorler /motorlu rediktorler -5°C ile +40°C araliginda blylk sicaklik farki olmayan ortamda olmalidir.
Bagil nem %60'tan daha az olmaldir.

Direkt gunes 1sini veya kizilétesi 1sinlara maruz kalmamalidir.

Ortamda asindirici, korozyona neden olan maddelerden (kirlenmis hava, ozon, gazlar, ¢6ziici maddeler,
asitler, tuzlar, radyoaktivite.vb) uzak tutulmahdir.

Paslanabilir pargalarin tzerine koruyucu yag SHELL ENSIS ya da esdeger Urtn kullaniimahdir.

e Reduktdr yagsiz ise yaglama yagi ile doldurulmahdir.

PATLAMA'!

Depolama esnasinda rediktorler;
Boyanmamis ve iglenmis ytzeylerin yag ile korunmasini saglayiniz. Yizeylerin paslanmasi
durumunda ATEX sertifikasi gecgerli olmayacaktir.

PATLAMA'!

> ©

Bu islemler patlayici atmosferden uzakta yapilmahdir.
Reduktorlerin icerisinde galismasi igin uygun olamayan bir yag var ise bu yag bosaltilip
temizlenmelidir.

>
&)

GUVENLIK ONLEMLERI !

Depolama sonrasinda rediiktériin yeniden kullaniminda:

Tahrik millerinin ve dis ylzeylerin itinayla pas séklculerden, kirlenmeye neden olan
maddelerden ve diger kirlerden arindiriimasi gerekir (sadece geleneksel, pazarda bulunan
¢ozelti malzemeleri kullaniimalidir).

Bu islemi patlama tehlikesi olan bdlgenin disinda uygulayiniz. C6zelti maddesi, malzemenin
hasar gérmemesi ve isletmenin etkilenmemesi icin kegelere temas ettiriimemelidir.

Depolama icin kullanilan yad veya koruyucu urln, isletme i¢in kullanilan sentetik yagla
uyumlu olamadidinda, rediuktére yag doldurulmadan &nce rediktérin igerisi itinayla
yikanmalidir.

>
>

Yatak gresinin dmru, bir yildan uzun sire depolama yapildiginda duser.
Yatak igin kullanilan greslerin sentetik dodal olmalar gerekir.

12 > www.pgr.com.tr
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1.7.1 Uzun Siireli Depolama Onerileri;

NOT !

- Uzun sireli depolamalada yada kisa stireli depolama sirasinda asiri sicaklik farki olusursa
calistirmadan 6nce reduktdrdeki yagd degistirilmelidir.

- Tamamen yag doldurulmus bir redUktérde yag seviyesi montaj pozisyonuna uygun olarak
azaltiimalidir.

TEHLIKE !

- Yanlis veya asiri uzun depolama, rediktériin arizalanmasina neden olabilir.
- Reduktérin devreye alinmasindan 6nce izin verilen saklama suresinin asiimadidini kontrol
ediniz.

NOT !

- PGR, 9 aydan fazla depolama veya durma sureleri icin uzun sireli depolama segenegini
Onerir.

- Uzun sireli saklama secenegi ve asagida listelenen 6nlemlerin dikkate alinmasi ile 2 yila
kadar depolama mumkundur. Reduktérin gercek etkileri yerel kosullara buyuk él¢ide bagli
oldugundan, bu zamanlar yalnizca kilavuz degerler olarak goértlmelidir.

Uzun siireli depolama 6nerileri;

e Mineral yag veya sentetik yag montaj konumuna gére, ¢alistirmaya hazir olarak doldurulmalidir. Buna rag-
men calistirmadan énce yag seviyesi kontrol edilmelidir.

e Rediktor yagina VCI korozyon koruma maddesi karistiriimahdir.

e Reduktdr Gzerinde bulunan havalandirma tapasinin tasima emniyeti, depolama sirasinda ¢ikartiimamalidir.

e Reduktérden yagd kagagi olmamalidir.

www.pgr.com.tr <13
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21 Rediiktor Etiketi

2. UNITE URUN AGIKLAMAS| (&

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: uyulmamasi ciddi veya 6lumcil yaralanmalara neden olabilir.
Reduktdrin tum teknik verileri ve ATEX kodlamasinin tesisin veya makinenin planlamasina
uygunlugunun kontrol edilmesi ve saglanmasi gerekmektedir.

Etiket rediktdre sikica sabitlenmeli ve kalici kirlenmeye maruz kalmamalidir. E§er etiket hasarli veya okun-
muyor ise litfen PGR satis ofisi ile irtibata geginiz.

A&

PATLAMA'!

2014/34/AB direktifine uygun rediktorler;
EN ISO 80079-36:2016, EN ISO 80079-37:2016 standartinda belirtilen iceriklere
uygun "ATEX" etiketine sahiptir. Asagida bir 6rnek verilmigtir:

Sekil 2: Reduktor Etiketi ve Agiklamasi

SERI NO
CIKIS MOMENTI (Nm)

CIKIS DEVRI (rpm)
EKSENEL KUVVET (kN)
RADYAL KUVVET (kN)

YAG MARKA TIP

— MOTOR GUCU

— MOTOR DEVRI

— MOTOR EKSENEL KUVVET
— MOTOR RADYAL KUVVET

®

PGR Tel : 02561231 19 12 - 16 (pbx)
Fax: 0 ‘23‘1 1917 L— TiP
DRIVE TECHNOLOGIES WWW. g .CJm.tl'
7

L — TAHVIL

N N
2R

Type

S\m\ A MONTAJ POZISYONU
\ | l /ﬁiMALAT TARIHI
\w\ Nm | lw e / | -20/+40 YAZILACAK
\\@'\ jmin | |min” P, @/ﬁ MIL GAPI YAZILACAK
FAZ
E\

— kN Fu| [N a7 | SERVIS SURESI h
kN Fe | [N Rz 7 |mm | OZEL IMALAT ICIN
5 ] LM j ACIKLAMALAR

11 2G Ex h IIC T4 Gb EN 80079 - 36: 2016 s Ij
11 2D Ex h liC T120°C Db  EN 80079 - 37: 2016

YAG MIKTARI

ATEX’ e gore isaretleme (EN ISO 80079-36:2016, EN ISO 80079-37:2016)

1.
2.
3.
4,
5.

Grup (her zaman Il, madenler i¢in degil)

Kategori (Gaz igin 2G-3G, toz i¢in 2D-3D)

Atesleme koruma tipi (c) konulmus ise

Uygulanabilen patlama grubu (lIC, IIB)

Sicaklik sinifi (Gaz i¢in T1-T3 veye T4) veya maksimum yuzey sicakligi (6rnegin toz
icin 125 °C) veya 6zel maksimum yuzey sicakhgi 6zel belgelere bakiniz (TX)

6. Isletmeye alma sirasindaki sicaklik élgimii (X)

2.2 Uyumluk Beyani

Reduktorlerimiz veya motorlu rediktorlerimiz  ( Motor halihazirda kurulu oldugunda ) makine mevzuat
2006/42/AT'ye uygun, mevcut ve dnemli tim givenlik mevzuatlarina uyumlu olacak sekilde tasarlanmislardir:
talep edilmesi halinde buna ek olarak mevzuatin kendisiyle baglantili olarak Uretici beyani da verilebilir,ek IIB.

PATLAMA'!

Tip levhasinda belirtilen ve maks. ylzey sicakliklarina ait olan veriler normal
cevre kosullarinda ve normal kurulumlarda yapilan élgiimlere dayanmaktadir.
Bu kosullarin az da olsa degismeleri (6rnegin: kicik montaj alanlarinin
secilmesi) I1s1 olusumuna 6nemli oranda etki edebilir.

14 >
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2.3 Tanimlamalar

Tablo 3: Uriin Agiklamasi

PCS 10 95.40 - 112 M/ 4 BRE — S3 M1

[ ‘ i
. v
Motor Montaj
Calisma  Pozisyonu
PAM AKUPLE PAM + MOTORLU Sinifi
& s1 M1
80 S3 M3
90 M5
100 M6
112
132
160
180
Katalog: PCS
Sayfa :455-469
v
iges: Tahvil Orani
Katalog: PCS i i
Sayfa :21-446 v
v Motor Gévde Kutup Motor
Govde Buyukliugi Sayisi Aksesuarlar
Biiyuklugu
Y g 71M 4 BRE
1 80 M 2-12 EF
3 90 L EN
5 100 L Diger Kutup TF
10 12M kombinasyonlari W
132 M i igi HR
20 istendiginde ATEX
% 160 M/L karsilanacaktir.
40 180 M Katalog: PCS
50 Sayfa :5
60
v

Tip: Ving Rediiktorleri (PCS)
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3.1 Montaja Baglamadan Once

PATLAMA'!

Reduktére baglanan kavramalar, kasnaklar vb. tahrik elemanlarinin ve tahrik motorlarinin

% Patlama tehlikesi: uyulmamasi ciddi veya 6lumcul yaralanmalara neden olabilir.
da ATEX uyumlu oldugu dikkate alinmalidir.

Montaja baglamadan 6nce:
Asagidaki noktalara dikkat ediniz;
e Motorlu rediktdriin Uzerindeki bilgiler mevcut sebeke gerilimine uygun olmalidir.

e Reduktérde hasar olmamalidir.
e Standart redUktorlerde; ortam sicaklidi "Yaglayicilar" bélumuinde verilen sicaklik degerlerine uygun olmalidir.

PATLAMA'!
Rulmanlar, digliler, miller ve gévdeler yanlis montajdan dolayi hasar gorebilir.

e Montaj talimatlarini gézlemleyiniz.

e Takilarak montaji yapilan reduktérin mili, rediktdre zarar verecek eksenel kuvvetler
uygulanmayacak uygun bir makaray! kullanarak reduktére takilmahdir.
Bilhassa rediuktdre ¢ekicle vurmayiniz.

Hatali bir donls yéninlin hasar veya potansiyel risk ile sonuglanabilecedi uygulamalarda, ¢ikis milinin dogru
dénme yonu, tahrik Unitesinin baglantisinin yapilip yapilmadidi test edilmeli ve sonraki c¢alistirma iglemini
garanti ederek yapiimalidir.

Geri donus kilitli redtktérler ddnme yonleri oklarla isaretlenmistir. Oklar rediktériin dénis yoninu isaret eder.
Motor baglanirken ve motor kontrolu sirasinda rediktérin sadece dénus yéninde ¢alistigindan emin olunma-
hdir.

NOT !

Entegre edilmis Backstop'a (geri dénus kilidi) sahip rediktérlerde, motorlu rediktériin bloke
edilmis dénme ydnine, yani yanlis dénme yonine ¢evrilmesi reduktére zarar verebilir. Motor
ve motor kontrol Unitesi takarken reduktérin dénus yéninin dogru olduguna dikkat ediniz.

PATLAMA'!

isletmeye almadan 6nce asagidakilerin kontrol edilmesi ve emniyete alinmasi gerekir:

e Reduktdérin montaji sirasinda, yag, asit, gaz, buhar 1sima nedeniyle herhangi bir
patlama tehlikesi olmamali ve rediktérde 5 mm'den daha fazla bir toz birikintisi
bulunmamalidir.

e isletme sirasinda reduktériin yeterli oranda havalandiriimis bir odada bulunmasi ve
disaridan buytk oranda bir i1s1 iIsimasi etkisine maruz kalmamasi gerekir.

e Isletme sirasinda sogutma havasi sicakhidi 40°C'yi asmamalidir.
i% e Yagin kontroll ve bosaltiimasina ait tapalarin ve tahliye valflarinin kolay erisilebilir
olmasi gerekir.

e Rediktore ait ¢esitli diger cihazlarin kendi fonksiyonlarindan bagimsiz olarak ATEX
Sertifikasina (Patlamaya karsi korumali elektrikli isletme maddesi) sahip olmasi gerekir.

e Delikli mile (strtinme engelleyici baglanti olsun olmasin) sahip rediktérlerin takilmasi
bu el kitabindaki talimatlara gére dogru bir sekilde gerceklestiriimis olmahdir.

e Kurulum iglemlerinin tamamlanmasinin ardindan rediktérin temizlenmesi gerekir.

e Makine operatéri ile genisleyen ve kaydiran parcalar ya da rediktér contalar
arasinda istenmeyen temaslari engelleyen bitin igsletme tertibatlarinin ¢alisir halde
olduklarindan emin olunuz.
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Rediiktor asagidaki ortam kosullarinda monte edilmemelidir:

- Patlayici atmosfer, yliksek korozif ve/veya yaglar, asitler, gazlar, buharlar, radyasyon,
- Direkt gidayla temas eden yerlerde.

Motorlu rediktérler igin (eletrik motorlarinin takili oldugu rediktorler) elektrik motorunun kendi tip isim etiketine
ve ayri ATEX tanimlamalarina sahip oldugunu litfen unutmayin. Motor etiketi, tesisin veya makinenin planla-
masi igin gerekli olan verilere de uyulmalidir.

Rediiktor lizerindeki en diisiik patlamaya karsi koruma seviyesi ve motor etiketleme, motorlu rediiktér
tinitesi ig¢in gegerlidir.

Elektrik motoru bir frekans doénusturici ile galisirsa, inverter islemi icin ATEX onayi gerekir. Eger, motor bir
inverter ile galistinilirsa, motorun ve rediktériin etiketlerinde belirtilen nominal hizlar arasinda énemli farklar
normaldir ve misade edilir. Motorun sebeke elektridi ile galismasi i¢in, motor ve rediktér Gzerindeki nominal
hizlarin +/- 60dev./dak.'ya kadar olan farkliliklara izin verilir.

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: uyulmamasi ciddi veya élimcil yaralanmalara neden olabilir.

e Reduktdér sadece belirtilen strede cgalistirilabilir.

e izin verilen versiyon, Uriin etiketlerinde (M.P.) belirtilmigtir. Eger M.P. alanina bir X mevcut
ise, numarasi S alanindaki 6zel uygulamalara dikkat edilmelidir. (Litfen bkz. B&lim 4.1
"Kontrol ve Periyodik Bakim" sayfa 27-28) 6zel dékiimantasyon, disli tiplerinin konfiglras-
yonlarini gdsterir.

e Uriin etiketlerinde belirtilen konfiglirasyonun kurulum yéniine uygunlugunu ve kurulum
yénunun, ¢alisma sirasinda degismedigini kontrol etmemiz ve saglamaniz gerekir.

Liitfen 6zellikle secilen versiyonla ilgili olarak Motor i¢cin Kullanma Talimatina dikkat
ediniz.

Reduktérler ya motorsuz sevk edilmektedir ya da elektrik motoru Ureticisinden ATEX'li motor temin edilip re-
diktére montaji yapilmaktadir. Elektrik baglantisi son kullaniciya aittir.

Ozel uygulamalarda rediiktériin /motorlu rediiktériin konfigiirasyonu ortam sartlarina uygun olarak gercekles-
tirilmistir.

Cikis milleri, islenmis yuzeyler ve ¢ikis milleri/saftlar Gzerindeki korozyon 6nleyici madde, pislikler vb. kirlen-
meler temizlenmelidir.

Piyasada yaygin olarak kullanilan solvent kullaniimalidir. Rulman yataklarina ve sizdirmazlik elemanlarina
solvent temas etmemelidir.

Asindirici ortam kosullarina, ¢ikis mili/safti, sizdirmazlik elemanlari asinmaya karsi korunmalidir.

Baglanti flanglarini DIN 332'ye gore acilan kilavuz ile mile/safta baglanmalidir.

Yanlis bir dénme y6nunln hasarlara ya da tehlikelere neden olabilecegi durumlarda montajdan énce redukt6-
re test calismasi yapilarak, ¢ikis milinin/saftinin dogru dénme ydni belirlenmeli ve daha sonraki ¢alisma igin
emniyete alinmalidir.

Tek yonlu kilit bulunan reduktdrlerde, reduktérun giris ve ¢ikis tarafina ok yerlestiriimistir.

Oklarin uglari rediktérin dénme yoninu gésterir. Motorun baglanmasi ve motorun c¢alismasi sirasinda,
manyetik alan kontroli ile rediktériin sadece dénme yoénlinde c¢alisabilmesi saglanmalidir.

Tek yonlu kilit bulunan rediktérlerde, rediktér ddnme yéninde galistiriimahdir.
Yanlis yénde calistirilmasi hasarlara neden olabilir.

Montaj yerinin gevresinde metal, yaglama maddesi ya da elastomerlere yapisan asindirici, korozyona neden
olan maddelerin bulunmadigindan ya da ¢alisma sirasinda bu tir maddelerin ortaya ¢ikmayacagindan emin
olunmalidir.
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PATLAMA !

Maksimum yizey sicakhdr normal kurulum ve kullanim kosullarinda alinan &élgimleri
ifade eder.

Reduktérin kullanim kosullari bunlardan farkli ise ylzey sicakligi daha yiiksek degerlere
ulagabilir.

Bdyle bir durumda yag sirkiilasyonlu sogutma Unitesi kullaniimalidir.

>

PATLAMA'!

Asagidaki maddelerin yapilmasi durumunda ATEX belgesi gegersizdir.

e Reduktdr Uzerinde bulunan etiket degerlerinin disinda kullanim.

e Rediktorin etiketinde belirtilen seviyeden daha tehlikeli (Patlayici ortam) bir alanda
kullanim.

o Reduktoérl ekipman sinifi| olan bir alanda kullanim. (Grizudan kaynakli tehlike altindaki
madenler)

e Reduktoérl alinandan bagka glglerde kullanmak.

e Montaj Pozisyonunu degistirmek.

Rediiktériin Montaji

&)

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: uyulmamasi ciddi veya 6lumctl yaralanmalara neden olabilir.

e Rediktériin montaji yapilirken patlayici ortam olamamalidir.

e Reduktdre sogumasi icin verilen hava etiketteki izin verilen sicaklik araliginda olmalidir.

e Glnes 1s13inin dogrudan rediktdre gelmesi durumunda, reduktére verilen sogutma
havasinin, etikette belirtilen max. ortam sicakliginin en az 10°C altina dusurilmelidir.

>

DIKKAT !
Yanma Tehlikesi:

Reduktor calisirken veya calistiktan kisa bir sire sonra sicak olabilir, dogrudan
dokunulabilecek ylzeyler temas etmeye karsi korunmalidir.

DIKKAT !

Asiri 1Isinma nedeniyle reduktoriin hasar gérmesi.

Reduktére vidalanmis kaldirma mapalari, rediiktér montajinda kullaniimalidir.

Reduktérin / motorlu rediiktériin makinaya montaji, yapilacak yerin segimi énemlidir.

Reduktér tipine gére uygun baglanti noktalari belirlenmelidir.

Havalandirma tapasi, tasimadan sonra takilmalidir.

Makinaya montaji sirasinda takilacak baglanti elemanlari, verilen tablodaki torka uygun degerde sikilmaldir.
Gerilme nedeniyle rediktore ek kuvvetlerin aktarilmamasi igin rediktor ile tahrik edilen makine mili tam ola-

rak hizalanmalidir.

Reduktér Gzerinde herhangi bir kaynak ¢alismasi yapiimamalidir. Reduktér kaynak calismalarinda sasi ola-

rak kullaniimamalidir. Aksi taktirde rulmanlar ve digli bolumi zarar gorr.

PAM ve cikis mili arasindaki baglanti elemaninin radyal ya da eksenel kagiklidi olmadigini
kontrol ediniz.

www.pgr.com.tr
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Reduktdr / motorlu rediktér sadece dnceden belirlenmis olan montaj pozisyonuna gére montaj yapilabilir.
Teslimattan sonra montaj pozisyonun degistiriimesi durumunda yag miktarinin degistiriimesi ve bagka 6n-
lemler alinmasi gerekebilir. Belirtilen montaj pozisyonlarina uyulmamasi rediktérde hasarlara yol agabilir.
Lutfen PGR'ye danisiniz.

Reduktér / motorlu rediiktér motor agirhdina ve ¢alisma gerilimlerine dayanabilecek yapida olmalidir. Bag-
lanti yapilacak makina, motorlu rediktériin agirhdina ve ¢alisma gerilimine dayanabilecek yapida olmalidir.
Rediuktérin sabitlenecegi ylizey diizgiin, titresimsiz ve burulmaya karsi korunmalidir.

Reduktérin/ motorlu rediiktoriin baglanacagi makinanin kapali oldugundan ve istemsiz calistirlamayacagin-
dan emin olunmalidir.

Reduktérin disindaki hareketli pargalarin gevresi, koruyucu muhafaza ile kapatiimalidir.

Motorlu reduktériun dig ortamdaki makinaya montajinda direk gunes 1s1ginin gelmesi ve hava kosullarindan
etkilenmesi dnlenmelidir. Bununla birlikte Uniteye hava sirktlasyonu saglanmalidir.

Kullanilan rediktér tipine goére tim ayak - flans civatalari eksiksiz kullaniimalidir. Civatalar uygun sikma
momentleriyle sikilmalidir.

NOT !

Yag seviye tapasina, bosaltma tapasina ve havalandirma tapasina kolay erigsim imkani
saglanmalidir.

Verilen montaj pozisyonuna uygun yad doldurulup doldurulmadigi kontrol edilmelidir. ("Yaglayicilar"/
"Yag dolum miktarlari" bélimune ya da rediktér Gzerindeki degerlere bakilabilir.)

Reduktdre /motorlu reduktére firmamiz tarafindan gerekli miktarda yad doldurulmustur. Yag seviye tapasindaki
hafif sapmalar montaj pozisyonundan kaynaklanmaktadir ve Uretim toleranslari dahilindedir.

Reduktor ile makina arasinda elektro-kimyasal korozyon olugsma tehlikesi mevcut ise baglantilar arasina
plastik pargalar (2-3 mm) monte edilmelidir. Kullanilacak plastik malzemenin elektriksel desarj direnci <10 Q
olmaldir.

Elektro-kimyasal korozyon pik demir ve paslanmaz gelik gibi farkli metaller arasinda olusabilir. Civatalarda da
ayrica plastik rondela kullaniimahdir!

PATLAMA'!

ATEX (initeleri i¢in ek prosediirler:

e Uygulama ile uygun oldugundan emin olmak icin tim etiketlerdeki verileri kontrol ediniz:
grup, kategori, alan, maksimum ylzey sicakligi, P1, n1 ve M2 maksimum limitleri,
montaj pozisyonu, ortam sicakhgi.

e Gines isinlarinin veya diger 1s1 kaynaklarinin bulunmadigini kontrol ediniz.

Beklenen ortam sicaklidi < -20 °C veya > 40 °C oldugunda, PGR Teknik Servise bagvu-

runuz.

Duman ya da asindirici ve / veya asindirici toz bulunmadigindan emin olunuz.

Ultrason ve / veya iyonlastirici isima kaynaklarina yakin olmamasina dikkat ediniz.

Tesisin yildinm dismesine karsi yeterli korumaya sahip olup olmadigini kontrol ediniz.

Yag sizintisi olup olmadigini kontrol ediniz ( tespit edilirse, kurulumu durdurup

PGR Teknik Servise danisiniz).

e Elektrostatik yik olusturmayan malzemeleri kullanarak saftlardan ve yagd kegesi
gevresindeki kir izlerini ortadan kaldiriniz.

e Calisma yerinin patlama tehlikesi bulunan bir ortamdan arindirildigindan ve kurulumun
tamami boyunca bdyle bir durumun devam etmediginden emin olunuz.

e Uniteye bagli giris ve cikis bilesenlerinin ATEX onayli oldugunu kontrol ediniz.

e Temin edilebilir tork kollarini kullaniniz.

e Fan tarafindan gelen iyi bir hava akisi ile motorun dogru sekilde sogumasini saglayiniz.
Unitenin sogumasini engelleyen kapak veya bagka bir sey olmadigini kontrol ediniz.

e Yag seviyesi kontroll igin uyari lambasinin (veya yag 6l¢giim gubugunun) erigilebilirligini
kontrol ediniz (mevcutsa).

e Uniteyi takiniz ve uygun miidahale sistemine, herhangi bir sensér termal korumasina,
ayri olarak ve birlikte verildiginde baglayiniz. Ozel talimatlar kilavuzun ekinde
verilmektedir.

>
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PATLAMA'!

e Calistirma sirasinda Unitenin ylUzey sicakligini, uygulama tarafindan saglanan sartlar
altinda tespit etmek O&nemlidir. Gozlemleme, KONTROL VE BAKIM tablosunda
gOsterildigi gibi periyodik olarak tekrarlanmalidir.

e Ylzey sicakligi, hareket girisi ¢cevresinde veya motor ile Unite arasindaki baglanti
alaninda ve her durumda hava akiminin daha az oldugdu yerde él¢tlmelidir.

e Olgiilen yiizey sicakh@i (Ts) arti izin verilen maksimum ortam sicakligi (Tam) ile élgiilen
ortam sicakligi (Ta) arasindaki fark, izin verilen maksimum ylzey sicakligindan
(Tc, etikette belirtilen) en az 10°C daha disik olmalidir: Ts + (Tam-Ta) < Tc -10 °C

Uygun olamayan sicakliklarda rediiktérii durdurun ve PGR Teknik Servise basvurunuz.

3.3 Civata Sikma Tork Degeri

Tablo 4: Civata Sikma Momentleri

Civata Sitkma Momentleri [Nm]
Slciler Civata Kalitesi Kapak Kaplin Kciruyucu Kapak
Civatalari Civatalari Baglant: Civatalari
88 || 109 | 129

M4 3.2 5 6 - - -
M5 6.4 9 11 - 2 -
M6 11 16 19 - - 6.4
M8 27 39 46 11 10 11
M10 53 78 91 11 17 27
M12 92 135 155 27 40 53
M16 230 335 390 35 - 92
M20 460 660 770 - - 230
M24 790 1150 1300 80 - 460
M30 1600 2250 2650 170 - -
M36 2780 3910 4710 - - 1600
M42 4470 6290 7540 - - -
M48 6140 8640 16610 - - -
M56 9840 13850 24130 - - -
G - - - 75 - -
G¥% - - - 110 - -
G1 - - - 190 - -
G1% - - - 240 - -
G1Y% 300 -
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3.4 Rediktoriin Havalandiriimasi

Nemli mekanlarda ya da agik havada kullanim icin korozyona dayanikli rediktér onerilir. Boyada olusan
hasarlar (havandirma tapasinda) derhal duzeltilmelidir.

Reduktor Gzerinde bulunan havalandirma tapasinin tagsima emniyeti ¢ikartilir. Havalandirma tapasi ayri olarak
génderilmisse mutlaka takilmalidir.

Sekil 3: Havalandirma Tapasinin Devreye Sokulmasi

1. Tasima emniyetli havalandirma tapasi,
2. Tasima emniyetini ¢ikartiniz,
3. Havalandirma emniyeti aktif.

3.5 Sicaklik Etiketi

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Etiket eksikliginden kaynaklanan patlama tehlikesi.

Uyulmamasi agir veya 6liumcil yaralanmalara neden olabilir.

Sicaklik sinifi T4 rediktérler veya maksimum yiizey sicakhdi 135 °C'nin altinda olan
reduktorlerle birlikte verilen kendinden yapiskanh sicaklk etiketi (121°C degerinde
basilmistir) rediiktér gévdesine yapistiriimalidir.

Sicaklik sinifi veya maksimum yizey sicaklig, Grtin etiketinin son satirindaki ATEX etiketlemesinden gérilebilir.
Ornegin; 112G Ex h 1IC T4 Gb yada 112D Ex h [lIC T120°C Db gibi.

Sicaklik ¢ikartmasi, yad seviyesi tapasinin yanina yapistiriimali ve (bkz. 4.8 "Yizey Sicakhdinin Kontroli"
sayfa 31) motora dogru olmalidir. Yag seviye haznesine sahip rediktorler icin sicaklik etiketi, yag seviyesi
haznesi olmayan reduktorler igin oldugu gibi ayni konuma yapistiriimalidir. Yag bakimi yapiimaksizin émur
boyu yaglanan rediktérler igin, sicaklik etiketi Urtin etiketinin yanina yapistiriimalidir.

Sekil 4: Sicaklik Etiketi 1

Orta nokta beyaz: Orta nokta siyah:
sicaklik normal sicaklik gok yuksek
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3.5.1 Sicaklik Etiketinin Kontrol Edilmesi

3.6

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi agir veya 6lumctl yaralanmalara neden olabilir.
e Sicaklik etiketinin siyah renkli olup olmadigini kontrol ediniz.
e Eger sicaklik etiketi siyaha dénlistrse, rediktor agiri isinmistir.

Asiri iIsinmanin nedeni belirlenmelidir. Litfen hemen PGR servis departmaniyla iletisime gegin. Agiri 1sinmanin
sebebi duzeltiimeden reduktor tekrar ¢alistiilmamalidir ve yenilenen asiri isinma bertaraf edilebilir. Tekrar ¢a-
listirimadan 6nce rediktdre yeni bir 1siya dayanikh yapiskan etiket takilmaldir. Tozlari temizleyiniz.

(Yalniz Kategori 2D icin gereklidir)

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi adir veya 6lumcil yaralanmalara neden olabilir.
e Reduktdr gévdesindeki birikmis tozlar 5mm'den daha fazla ise temizlenmelidir.

Baglanti Elemaninin Cikis Miline Montaji

Cikis mili elemanlarinin montaji icin asagidaki semaya bakiniz.

Sekil 5: Baglanti Elemaninin Cikis Miline Montaiji

/.

' ‘,{T' 1) Reduiktér mil ucu 1) Baglanti elemani
||'| 2) Eksenel yatak A) Yanhs
\) 3) Baglanti elemani B) Dogru

* Yiksek radyal kuvvetleri 6nlemek icin: disli veya zincir disli sekil B'de gorildigu gibi monte edilmelidir.

Baglanti elemanlari monte etmekicin sadece ¢ekme tertibati kullaniimalidir. Pozisyon ayari igin ¢ikis milin
ucunda bulunan kilavuz yatagi kullaniimalidir.

NOT !

Kayis kasnaklar, kaplinler, disliler vb. milin ucuna ¢ekicle vurularak takilmamalidir.
Aksi taktirde gbvdede, yataklarda ve milde hasar olusabilir. Kayis kasnaklarda,
kayis gerginliginin dogru olmasina (Ureticisinin verilerine uygun) dikkat edilmelidir.
izin veriimeyen radyal ve eksenel kuvvetlerin olusmamasi igin baglanti elemaninin
balans ayarlari yapilmalidir.

NOT !

Cikis mili elemanina bir miktar gres surltlmesi veya baglanti elemaninin kisa sureli
isitiimasi ile (80...100 °C) montaj kolaylidi saglanabilir.

22 > www.pgr.com.tr



'fa MONTAJ KILAVUZU; ®
= ’ -
hdl HAZIRLIK, KURULUM 3. UNITE PGR

DRIVE TECHNOLOGIES

3.7 Kaplinlerin Montaiji

Kaplinler monte edilirken, balanslari Ureticilerinin verilerine uygun olarak yapilmalidir. Uygun sikma tertibatiyla
gerceklestiriimelidir. Montajdan énce mile/safta korozyon yaglama maddesi surilerek montaj ve demontaj islem-
leri kolaylastinlabilir.

Sekil 6: Kaplin Montaji

a. Maksimum ve minimum mesafe
b. Eksenel kayma
c. Agisal kayma

Basit bir sikma tertibati 6rnegi;
a. Cikis Mili

b. Kaplin

c. Rondela

d. Somun

e. Saplama

Kayis - kasnak, zincir ve digli tahriklerini, dis etkilerin temasindan koruyunuz.

3.8 Standart Bir B5 Motorunun PAM'li Rediiktére Montaji

1. Motor ve PAM Adaptérlii motorun mili, flans yiizeyleri Sekil 7: Standart Bir B5 Motorunun PAM’li Rediiktére Montaj
temizlenmeli ve hasar kontroll yapilmalidir. Motoru
sabitleme elemanlarinin boyutlari ve toleranslari
EN 60079-0 ye uygun olmahdir.

2. Motor milinin faturasina dayanana kadar itilmelidir.

3. Acik havada montaj yapilacaksa ve ortam nemliyse,
motor flangi ve PAM Adaptéri  ylzeylerinin izole
edilmesi 6nerilir. Motor montajindan dnce ve sonra
flans izole edilecek sekilde flans ylzeylerine Loctite
574 veya Loxeal 58-14 ylzey izolasyon maddesi
kullaniimahidir.

4. Motor, PAM Adaptériine takilmahdir.

5. PAM adaptérinin civatalari uygun sikma momentine
g6re montaji yapilmalidir.

PATLAMA'!

e Yukarida belirtilen tim kontroller pozitif oldugunda ve bu el kitabinda bulunan tim
talimatlar eksiksiz ve dogru bir sekilde uygulandiginda, elektrik motoru reduktére
uygun olan ATEX korumasi ile kurulabilir ve bu sekilde ayni sekilde 2014/34/AB
mevzuatina uygun bir reduktér motoru ortaya cikabilir.

i% Buna ragmen motor ile rediiktoriin baglanmasi sirasinda bu el kitabinda belirtiimeyen
ve/veya bir veya birden ¢ok talimati izlemeyen bir islem kullanildiginda, isletmeci, bu

motor - rediktér baglantisinin getirecedi risklerin analizini kendisi dlgmeli ve

belirlemelidir. Motor bir redaktdr tarafindan beslendiginde bu risk analizi her zaman

gereklidir.

Ancak bu sekilde tim sistem Ureticinin sertifikasina ve 2014/34/AB mevzuatina uygun

reduktére haiz olur.
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Elektrik Motorunun Demontaji (PAM)

Calisma sirasinda motor ile rediktor arasindaki baglanti elemaninin yiizeyinin paslanmis olmamasi énemlidir,
motoru ¢ikarabilmek i¢in asir yik uygulanmamasi gereklidir. Motoru rediktérden ayirirken zorlama yapmadan
asagidaki yéntem uygulanmalidir. Zorlamaya neden olan ve rediktére zarar verebilecek uygulamalardan
kaginiimaldir.

Sekil 8: Elektrik Motorunun Demontaji (PAM)

[© 6

DELIK VE PASO

1. Fan tarafindan motor milini matkapla delerek kilavuz agilmalidir.

2. Dis agilmis yere darbeli gektirme takilmahdir.

3. Motorla rediktor arasindaki baglanti vidalari s6kiimelidir.

4. Darbeli ¢cektirme atalet kuvveti sayesinde motor reduktérden ayiriimahdir.

PAM govdelerindeki yariklar kullanilarak, tornavida veya levye yardimi ile motor zarar gérmeyecek sekilde
geriye dogru itilerek ¢ikartilabilmektedir.

Rediiktoriin Cahistirilmasi

e Oncelikle rediiktér Firmamizda test edilir. (Sizdirmazlik testi, guriilti testi, tork testi)

Reduktoérin dénds ydnunin dogrulanmasi igcin makinaya montaji yapilmadan énce calistiriimasi gerekmek-

tedir.

Reduktérin makinaya montaji 2006/42/AT ve diger guvenlik standardlarina uygun olmalidir.

Elektrik motoru EN 60204-1 ve EN 60079-0 standardini kapsamalidir.

Reduktériin montaj pozisyonu etiket bilgisiyle ayni olmalidir.

Gug Unitelerindeki veriler etikette belirtilen degerlere gére + %10 toleransta olabilir.

Reduktérde yagd kacag! olmamalidir.

Asiri derecede vibrasyon olmamalidir ve reduktoérler icin kabul edilebilir ses desibeli agilmamalidir.

Uzun sire kullanmama durumunda uygun depolama sartlari yerine getiriimelidir.

Katalogda bulunan montaj pozisyonuna gére yagin durumu kontrol edilmelidir.

Yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Calistirmadan 6nce rediktor Gzerinde bulunan havalandirma tapasinin tagima emniyeti ¢ikariimalidir.

Eger reduktdr yagsiz sevk edilmisse, ilk yag dolumu yag tablolarinda belirtilen yag miktarina gére yapiima-

hdir.

e Reduktdérin patlamaya karsi hassas bdlgelerde calismasina musaade edilmez. Ancak bu sartlar igin 6zel
motorlar mevcuttur. Litfen firmamiza danisiniz.

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi agir veya 6limcil yaralanmalara neden olabilir.
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PATLAMA'!

ATEX uniteleri icin ek prosediirler:

e Ozellikle sogutmadan en ¢ok etkilenen alanlarda rediiktérin dig temizlik diizeyini
kontrol ediniz.

e Yag kacaklarini, 6zellikle sizdirmazlik elemanlarinin oldugu yerlerde kontrol ediniz.

e Temizlemek igin elektrostatik desarj retmeyen malzemeleri kullaniniz.

e Seviye gostergesi veya yag 6lgme gubugu araciligiyla yag miktarini kontrol ediniz.
Seviye kontroli (ATEX 3GD ) olmaksizin yagh rediktérlerde dodru miktarda yag
PGR tarafindan saglanir. Yag ile doldurulmasi gerekiyorsa, 6. bolimdeki talimatlari
izleyiniz. (6.YAGLAMA)

e Herhangi bir anormal ses ve titresim veya asiri 1Isinma durumunda, motoru derhal
durdurunuz ve PGR Teknik Servise basvurunuz.

e Rediktor indirgenmis yikte (nominalin yaklasik olarak % 40'inda) 24 saat calismasi

onerilir. Devreye girme asamasinda unite kisa surede i¢ surtinmeden sicaklik normal
olanlardan daha yuksek olmakla birlikte belirtilen limitlere uygundur. Bu agsamada,
yag kecelerinden biraz gres yagi ¢iktigini gérmek normaldir.
LUTFEN DIKKAT EDINIiZ! Dusik sicakliklarda uzun siire depolamis olmaniz
durumunda, kademeli olarak kuru bir baslangigla yagdin normal akigkanhgda getirilmesi
gereklidir. Ancak Unitenin yuzeyini en az 10°C'ye getirdikten sonra, mutlaka, yukarida
belirtilen asamaya geciniz.

e Tam yukte yaklasik 3 saat ¢alistiktan sonra, yuzey sicakhgdini élgmek gerekir.
Derecelendirme degerinin (T4) asilmasi durumunda derhal motoru kapatiniz ve PGR
Teknik Servise bagvurunuz.

e Ihtiya¢g durumunda, motoru durdurduktan sonra sékmeden dnce 30 dakika bekleyiniz.

DIKKAT !

Reduktériin calisabilecegi ortam sicakhgi etiketteki gibi -20°C ile +40°C'dir ve bunlar
max. ortam sicakliklarini gésterir.

Farkl ortam sicakliklarinda ¢alismaya izin verilmez.

Gerekirse PGR Teknik Servise bagvurunuz.

>
>

PATLAMA'!

Yapigkanli 1si1 duyarli dedektdrlerin kullaniimasi (varsa), ylzey sicakligi da yapiskanh
gostergeler kullanilarak tespit edilebilir. Bunlar 6zel birimler i¢in veya istege bagli olarak
saglanabilir.

© >

Orta nokta beyaz: Orta nokta siyah:
sicaklik normal sicaklik gok yuksek
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PATLAMA'!

Termal koruyucu (varsa);

120°C'lik tetikleme sicakligina sahip bir PTC probudur (Sekil 9'a bakiniz).

Musteri, sistemin calismasi igin gereken baglantilara bakilmaksizin, direngli termometrenin
dogru ¢alismasini saglamak igin ana elektrik panosuna, elektrik baglantisi yapmalidir.

Bu baglanti pozitif glivenlik mantiginda uygulanmalidir.

Ana elektrik panosu, baglantilari ve mantigi birlikte alindiginda, kapatma durumunda cihazin
istenmeyen sekilde devreye sokulmasini énlemek igin bir kilitteme sistemi saglamalidir.

PTC probuna midahale edilmesi durumunda ana elektrik panosunu sifilamadan &nce
yaklagik 10 dakika bekleyiniz.

Sekil 9: PTC Probu Elektriksel Ozellikleri
Sensor glci <280 mW
Sensor voltaji <30 Vdc
Sersor alarmi <8 mA
Baglanti:
H
|
Tl O
N (]
o |
{1

DIKKAT !

Reduktéria kullanmayiniz:

e Duman veya asindirici ve/veya ¢uriticl toz bulunan bir ortamda.
e Toplu gida Urtnleriyle dogrudan temas halinde.

Tehlikeli bdlge,

Birimin tehlikeli alani, herhangi bir kisinin dogrudan temas (kesme, siriikleme, ezme) yoluyla
mekanik risklere maruz kalabilecegi dénen saft uzantisidir.

Makine direktfi 2006/42/AT ile uyumlu bir birim olmasini saglayiniz, reduktér calisirken
erigilebilir bélgelere glvenlik énlemi aliniz.
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4.1 Kontrol ve Periyodik Bakim

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi agir veya 6lumcil yaralanmalara neden olabilir.
Devreye almadan 6nce, yag seviyesi kontrol edilmelidir.

[>

NOT !

Bakim ve periyodik bakim c¢aligmalari elektrik ve mekanik konularinda egitim almis ve bu
konuda yeterliligi olan kalifiye kisi /operatér tarafindan yapilir; is sagligi ve givenligine
uygun kurallar ve 6zel gevre problemlerine karsi korumali olarak yerine getirilir.

TEHLIKE !

Reduktoérin bakim galismasina baslamadan 6nce rediktér kapatiimali (gerilimsiz duruma
getirilmeli), servis disi oldugundan emin olunmali ve herhangi bir kaza ya da umulmadik bir
dis yukle dénebilecek pargalara kargi tum dnlemler alinmahdir. Ayrica tim c¢evre guvenligi
tedbirleri alinmalidir.

B>

Bakim islemini yapmadan 6nce tim gulvenlik ekipmanlari hazir durumda bulundurulmali ve eger gerekirse
cevredeki personel uyariimalidir. Unite gevresinde sinir belirlenmeli ve bu bélgeye ekipman girisi engel-
lenmelidir. Bu kosullara uyulmamasi durumunda givenlige ve sagliga zarar veren durumlar olusabilir.
Asinmis pargalar, sadece orijinal ve kullaniimamis pargalarla degistiriimelidir.

Firmamiz tarafindan onerilen yaglayicilar kullaniimaldir. (Bkz. 6.3 Yaglama Tablosu, sayfa 38)

Reduktor Gzerindeki sizdirmazlik elemanlari orijinal pargalarla degistirilmelidir.

Eger rulman degisimi gerekirse firmamiz ile irtibata gegilmelidir.

Bakim calismalarindan sonra yaglama yaginin degistiriimesini éneririz.

Yukaridaki tm bilgiler rediiktériin/motorlu rediktériin guvenilir ve verimli calismasi igin verilmistir.

Firmamiz orijinal olmayan muadil triin ve rutin olmayan bakimlardan dolayi olugabilecek hasar ve yaralanma-
lardan sorumlu degildir.

Reduktér alinirken orijinal Griin olmasina ve katalogdaki teknik bilgilere sahip olmasina dikkat edilmelidir.

Kirlemis yag ve paslanmis pargalar, bakim sonrasi gevreye birakiimamalidir. Bu tur pargalar
ilgili yonetmeliklere uygun bertaraf edilmelidir.

Kontrol ve Periyodik Bakim Tablosu

Tablo 5: Kontrol ve Periyodik Bakim Tablosu

Siklik Hedef Kontrol islem
Toza Bagli Engelleme.
Haftalik Havalandirma Tapasi. Tapalarin Konumu igin Montaj Havglan(?hr.ma Tapasini
. Temizleyiniz.
Pozisyonuna Bakiniz.
Yag. Seviye. Doldurma.
1000 saat / 5 ay Kegeler, Contalar ve Tapalar. Yag Kagaklari ve Eskime. Degistirme.
Tork Kolu ve Lastik Takoz. Eskime. Degistirme.
4000 saat / 3 yil I\'/‘I.l.ner?l Yag, . Eskime. Degistirme.
("6émri boyunca" yaglanmayan).
8000 saat / 6 yil antef'k Yag, . Eskime Degistirme.
("6mri boyunca" yaglanmayan).
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PATLAMA'!
Atex Sertifikali Uriinler

Siklik, kontrol turleri ve ilgili islemler, Bakim Kontroli ve Calismalar tablosunda
gosterilmektedir. Oradaki bakimlara uymak, ATEX belgesi igin zorunludur.

Bilesenlerin degistiriimesi ile ilgili tim iglemler, verilen tim alanlari doldurarak
"REDUKTOR BAKIM SUNUMU" nda (rediiktér ile birlikte verilen) rapor edilmelidir.

Asagidaki 6nlemleri g6z 6niinde bulundurunuz:

e Herhangi bir sebepten 6tirli kapak takili olan Unitelerde, s6z konusu kapagin
¢ikariimamasi,

e Kapaklarin ve/veya flanslarin sokllmesini iceren tim islemler, PGR tarafindan
ATEX bakimina yetkili olan Teknik Merkezlerde uzmanlar tarafindan yapilmaldir.

e Daima orjinal yedek pargalari kullaniniz. Bilesenlerin veya parcalarin talebi igin
firmamz ile irtibata geginiz.

Yag kecelerini degistirmeniz gerektiginde, yalnizca dis kapaklar ve/veya flanslari

¢ikarmadan erigilebilir olanlar degistirdiginizden emin olunuz. Diger yag keceleri igin,

ATEX bakimina yetkili bir Yetkili Teknik Servise basvurunuz.

Dis Yag Kegelerinin Degistirme islemleri

Degistirilecek kegeyi bulup, asagidaki sekilde ilerleyiniz:

e Keceyi, yuvaya ve safta herhangi bir zarar vermemek icin en Ust dizeyde 6zen
gostererek cikartiniz (cizikler, girintiler vb.).

e Takilacak olan yeni keceler ¢ikarilan ile ayni marka olmalidir.
Montajdan &nce, yeni kecenin dudaklar yaglanmalidir (iki sizdirmazlik dudaklari
arasindaki boslukta da cift dudakli TC'ye sahip olmalidir), dudak daima kama kanal
ve/veya oluklar varsa bir koruma ile kaydiriimalidir elastik halkalar icin (6rn. kapak, ...);
kullanilan gres temiz, tozdan, talaslardan ve diger kirlerden arindiriimis olmahdir,
tavsiye edilen gres AGIP-MU EP 2'dir. (¢ift dudakh viton kegeleri icin 6zel yag olan
TECNOLUBE BC 101 kullaniniz).

e Takilacak olan kegenin dudak pozisyonunu, c¢ikarilan kege dudagdinin bulundugu
konuma gelmemesine 6zen gosteriniz.

e Serbest Kalmay! kolaylastiracagindan Yag kecesinin dis ylUzeyine asla bir yaglayici
sturmeyiniz. Kece yuvasinin temiz ve yagdan arindirilmis oldugundan emin olunuz.

e Reduktdérin yuzeyini elektrostatik desarj olusturmayan malzemelerle temizleyiniz.

e 24 saat sizinti olup olmadigini kontrol ettikten sonra, yag sizintisi durumunda, PGR
tarafindan onayll ATEX bakimina yetkili bir Teknik Servise bagvurunuz.
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4.2

4.3

4.4

A

Gorsel Kontrol

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi ciddi veya 6limcul yaralanmalara neden olabilir.

Tam igler 6rn: tagima, depolama, kurulum, elektrik baglantilari, devreye alma, hizmet ve

bakim patlayici olmayan ortamlarda yapilmalidir.

Tahrik linitesi kontrol edilmeli ve sadece agsagidaki durumlar saglaniyorsa montaji

(devreye alma) yapilmalidir:

e Hasarsiz 6rnegin; Reduktorler agikta depolandigindan veya tasindigindan dolayi 6zellikle
yagd keceleri, yag kapaklari ve koruma kapaklarinin hasarli olup olmadigi kontrol
edilmelidir.

e Yag kacag! veya yag kaybi gérulmemelidir.

e Yanlis veya nemli depolamaya ait korozyon veya baska seyler gérilmemelidir.

e Ambalaj malzemesi tamamen cikartiimalidir.

Reduktérlerde yag sizintisi olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Reduktoérin yag dolu olup olmadigi kontrol edilmelidir. Rediktér pargalarinda herhangi bir hasar olup olmadi-
g1 ve baglanti yerlerinin pasli olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Ayrica hortum baglanti hatlarinda ve lastik takozlarinda olusabilecek ¢atlaklar kontrol edilmelidir.

Reduktér yadinin ya da sogutma suyunun damlamasi gibi sizdirmalarda hasarlarda ve ¢atlaklarda rediktérin
onarilmasi saglanmaldir. Bu gibi durumlarda PGR ile iletisime gecilmelidir.

Rediktérlerin PAM rulmanlari kendi biinyesinde yaglama saglayan iki kapakli rulmanlardir (ZZ veya 2RS).
Bunlar i¢ bilezikile birlikte uzun bir sizdirmazlik boslugu olusturur. Bu sayede rulman neredeyse sirtinmesiz
bir sekilde ¢alisir.Strtinmeden dogan kayiplar en aza iner ve bu rulmanlarda sicaklik artisi gérilmez.

Depolama veya tasima nedeniyle, reduktér calistinimadan énce ve ilk galisma esnasinda rulmandan az mik-

tarda gres disariya kagabilir, bu tir yag kacagi hicbir teknik kusur olusturmamakta, rediktér ve ruiman calis-
ma guvenirligini olumsuz etkilememektedir.

Calisma Sesinin Kontrolii

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi agir veya 6lumcul yaralanmalara neden olabilir.
Eger rediktdrden alisiimadik sesler ve/veya titresimler gelirse, bu durum rediiktére zarar
verebilir. Boyle bir durumda reduktér durdurulmali ve genel bir bakim yapiimahdir.

Reduktérlerde alisiimamis c¢alisma sesi veya vibrasyonlarin olusmasi hasar oldugu anlamina gelebilir. Bu
durumla karsilasgildiginda reduktér durdurulmali ve genel bir revizyon yapilmalidir.

Yag Seviyesinin ve Yagin Kontrolii

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi adir veya 6lumcil yaralanmalara neden olabilir.
Reduktérde sizinti olup olmadidi kontrol edilmelidir. Reduktérin digindaki ya da altindaki
digli yaginin ve yag izlerinin gézden kagmamasi icin dikkat edilmelidir. Ozellikle, radyal
keceler, kapak basliklari, tapalar, hortumlar ve gévde mafsallari kontrol edilmelidir.

- Dduzenli olarak yag seviyesi kontroll yapiimalidir.

- Motorun elektrik baglantisi kesilmelidir. Yanlslikla tekrar devreye girmemesi igin emniyete alinmalidir.
- Reduktér soguyana kadar beklenmelidir.

- Montaj pozisyonu degistirilirse "Rediktorin montaji" bolima dikkate alinmahdir.

- Yag bosaltma tapasindan bir miktar yag alinmalidir. Yagin niteligi kontrol edilmelidir.

- Yagda asiri kirlenme belirtisi goruldiginde yag degistiriimelidir.
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4.5

4.6

4.7

Yag Degisimi

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi adir veya 6lumcil yaralanmalara neden olabilir.

Yag degisimi yaparken veya ilk kez dolum yaparken, Griin etiketinde belirtilen yaglayici
turd kullanilmahdir.

Yanma tehlikesinin olusmamasi igin rediktor Gnitesi soguyana kadar beklenmelidir. Yag seviye, bosaltma ve
havalandirma tapalarinin konumlari montaj pozisyonuna baglidir. Montaj pozisyonu igin kataloglardan ilgili
sayfalara bakilabilir. Yag degistirirken rediktér, calisma sicakhdinda olmalidir. Motor tahrik Gnitesinin elektrik
baglantisi kesilmeli, yanhslikla tekrar devreye girmemesi icin emniyete alinmalidir.

Yagin soduk olmasi akis 6zelligini ve tahliyesini etkileyeceginden, rediktériin tamamen
sogumamasi gerekmektedir.

Yag degisimi;

Yag bosaltma tapasinin altina bir kap yerlestiriimelidir.

Yag seviye tapasi, yad bosaltma tapasi ve havalandirma tapasi ¢ikartiimahdir.

Yag tamamen bosaltilip; rediktdr temizligi uygun bir solvent ile yapiimalidir.

Rediktor Uzerindeki sizdirmazlik elemanlari orijinal pargalarla degistiriimelidir.

Yag bosaltma tapasi yerine tekrar takilmalidir.

Yag bosaltma ve seviye tapasinin digli kismi zarar gérmusgse bunlar yerine yeni bir tapa kullaniimaldir. Ta-

palari takmadan 6nce digli kismina 6rn: Loctite 242 gibi yapiskan surdlmelidir. Aluminyum rondela zarar

gbérmusse yeni bir rondela kullaniimahdir.

e Aliminyum rondela alta konulmali yag bosaltma civatasi uygun momentle sikilmalidir.

e Yag, montaj pozisyonuna gore katalogta gdsterilen miktar kadar uygun doldurma tertibatiyla havalandirma
deliginden doldurulmalidir (Yag seviyesi GUzerindeki delikten de doldurulabilir). Eger yag tipi degistirilecekse
firmamiza danisiimalidir.

e Doldurma islemi bittikten sonra butun tapalar kapatiimalidir.

e Yag doldurduktan 30 dk. sonra yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Yuksek sicakliklarda veya zor g¢alisma kosullarinda (yiksek nem, asindirici ortam veya
yuksek sicaklik dalgalanmalari), yag degistirme araliklari yariya indirilmelidir.

Yag Tapalari Stkma Tork Tablosu

Tablo 6: Yag Tapalari Sikma Tork Tablosu

Tapa Tork [Nm]
1/4” 7
3/8” 7
1/2” 12

Havalandirma Tapasinin Degistiriimesi

Asiri kirlenme durumunda havalandirma tapasi sokilmeli, iyice temizlenmeli ya da aliminyum rondela ile
birlikte yeni bir havalandirma tapasi takiimahdir.
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4.8

Yiizey Sicaklhiginin Kontrolii

ATEX sicaklik sinifinin veya maksimum ylzey sicakliginin ayrintilari normal kurulum kosullarina dayanmakta-
dir (Lutfen bkz. Bélum 3.5 "Sicaklik Etiketi" sayfa 21). Kurulum kosullarindaki kiigik degisikliklerin bile redik-
térin sicakhgi tzerinde énemli bir etkisi olabilir.

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi agir veya élimcil yaralanmalara neden olabilir.
Reduktorin devreye alinmasi UGzerine, ylizey sicakhidi élgimi maksimum yulk altinda
yapiimaldir. (Bu durum Uriin etiketinin son satirinda sicaklik sinifi T4 veya maksimum
yuzey sicakhgi 130°C olarak belirtilen rediktorler icin gecerli degildir.)

Sicaklik 6lcimu igin, yuzey sicakhdinin ve havanin sicakliginin él¢tilmesine yarayan 0°C ila 130°C arasinda
bir 6lglim araligina ve en az +/-4°C'lik bir hassasiyete sahip normal bir sicaklik 6lgme cihazi gereklidir. Sicak-
lik 6lgim prosediri:

1. Reduktérin maksimum yuk altinda azami hizda yaklasik 4 saat ¢alismasina izin veriniz.

2. Isitma islemini takiben rediiktér gévde ylzeyinin "Tgm" sicakligi, sicaklik gosterge etiketine yakin bir deger-
de dlgulmelidir.

3. Rediktérin hemen yakininda "T " hava sicakligini 6lgliniz.

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi ciddi veya 6limcul yaralanmalara neden olabilir.
Asagidaki kriterlerden herhangi biri gecgerli degilse PGR'ye danisiimalidir ve hemen
redUktér durdurulmahdir.

e Olgilen "Tum" hava sicakhgi, trin etiketinde belirtilen izin verilen aralikta degilse;

e Reduktdrin govde ylzeyinin dlgilen “Tgm“ sicakhgi 121 °C' nin altindaysa ve sicaklik gbsterge etiketi siya-
ha donmediyse (bkz. Sekil 10),

e Reduktdr gévde yuzeyinin élgllen sicakligi ve Urlin etiketinde belirtilen izin verilen en yiksek "T " sicakligi
ile 6lclilen hava sicakligi arasindaki fark, izin verilen maksimum yiizey sicakligindan en az 15°C daha
dusuk degilse, 6rnegin:

ATEX etiketleme: 112G Exh1IC T4 Gb : Tgm +T,-Tym<135°C-15 °C

ATEX etiketleme: 112D Ex h 1lIC T120°C Db : Tgm +T,-Tum < Tmax -15 °C

Tgm . °C olarak dlgllen, reduktor gévdesinin yizeyinin sicakhgi

Tum : °Colarak éigulen hava sicakligi

Tmax : °C olarak rediiktor Uruin etiketine gore dlgtilen yiizey sicakhgi (ATEX etiketleme)
T

u - °Colarak trun etiketine gore izin verilen ortam sicakliginin st degeri

Sekil 10: Sicaklik Etiketi 2

Orta nokta beyaz: Orta nokta siyah:
sicaklik normal sicaklik gok yuksek
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4.9 Rediiktoriin Kontrolii

Tam yik altinda yapilan bir test calismasi sirasinda, rediktér asagidaki durumlar icin kontrol edilmelidir:

e Asinma, vuruntu veya surtinme sesleri gibi olagandisi sesler,
e Olagandisi titresimler, salinimlar veya diger hareketler,
e Buhar ya da duman ¢ikmasi.

Test calismasindan sonra, rediktér asagidakiler icin kontrol edilmelidir:

e Sizdirmalar.

4.9.1 Kontrol Listesi

Tablo 7: Kontrol Listesi

KONTROL LiSTESI

Kontroliin Konusu Bilgi icin Bakilacak Béliim
Nakliye hasarlari ya da urin hasari belirgin midir? 4.2
Uriin etiketindeki etiketleme spesifikasyonlara uygun mu? 21
Uriin etiketindeki konfigiirasyon gergek kuruluma uyuyor mu? 31
Basing havasi tapasi vidalanmig mi? 3.4
Dis redUktor saft yUkleri izin verilen sinirlar icinde mi

(zincir gerginligi)? ol
Temas onleyicileri, ddnen bilesenlere takili mi? 4.6
Motorun ayrica ATEX onayi var mi? 41
Sicaklik etiketi yapistiriimis mi? 3.5
Konfiglirasyon i¢in dogru yag seviyesi kontrol edildi mi? :1
Sicaklik 8lcimii yapildi mi? &2

3.5.1

Sicaklik etiketinin merkezi siyah mi oldu? 4.8

4.10 Yag Kegesi ve Yag Kapaginin Degistiriimesi

32>

Motor tahrik Unitesinin elektrik baglantisi kesilmeli, yanliglikla tekrar devreye girmemesi igin emniyete alin-
mahdir.

Yag kecesini degistirirken sizdirmazlik dudaklari arasinda yeterli miktarda gres bulunmasina dikkat edil-
meli ve bu bdlgenin kirli ve tozlu olmamasina dikkat edilmelidir.

Cift kece kullanildiginda iki kege arasinda kalan kismin 3/2'sine rediktor icindeki yag tipine uygun gres
doldurulmalidir.

Yag kecesinin degisiminde gévdeye ve mile zarar vermeyecek sekilde uygun aparat kullaniimalidir.

Yag kecesi ve yag kapagi degisiminde orjinal Urtin kullaniimalidir.
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4.11 Rulman Gresleri

e Motorlu rediktérlerin rulmanlarina firmamiz tarafindan gres tablosunda verilen gresler kullaniimalidir.
e Firmamiz gresli rulmanlarda yag degistirilirken gresin de degistiriimesini dnermektedir.

4.12 Genel Revizyon

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi ciddi veya 6limcul yaralanmalara neden olabilir.

e Bakim ve onarim galismalari sirasinda patlayici atmosfer bulunmamalidir. Bakim ve
onarim ¢alismalari yalnizca kalifiye uzman personel tarafindan yapilmalidir.
e Reduktdru temizlerken, reduktdr veya iletken olmayan bilesenlerin elektrostatik
yuklenmesine neden olabilecek malzemeler kullanmayiniz.

DIKKAT !

Agir yaralanma:

e Yanlis servis ve bakim calismalari sonucunda agir yaralanma ve maddi hasarlar
meydana gelebilir.

e Servis ve bakim calismalari yalnizca kalifiye uzman personel tarafindan yapiimalidir.
Servis ve bakim c¢aligmalari i¢in gerekli koruyucu giysiler giyilmelidir. (6rn., Endustriyel
ayakkabi, koruyucu eldiven, gézlik, vb.)

PATLAMA'!

22 Patlama tehlikesi: Uyulmamasi ciddi veya 6limcul yaralanmalara neden olabilir.

e Genel revizyon, ulusal yénetmeliklere ve yasalara uyularak uygun ekipmanlarla birlikte
uzman bir atdlyede nitelikli personel tarafindan gergeklestiriimelidir. Biz siddetle genel
revizyonun PGR Servisi tarafindan yapilmasini éneriyoruz.

Reduktér tamamen sokilmelidir ve asagidaki calismalar sirasiyla yapiimalidir.

Tum redUktdr parcgalar temizlenmelidir.

Tum redUktodr parcalarina hasar kontrolt yapilmalidir.
Hasarli tum pargalar orjinali ile degistirilmelidir.

Tum makaral rulmanlar degistiriimelidir.

Eger var ise kilitler degistirilmelidir.

Tum yag keceleri ve nilos kapaklar degistirilmelidir.

Motor kavramasinin tim plastik ve elastomer pargalari degistiriimelidir.

Genel revizyon, gerekli donanima sahip atélyede kalifiye personel tarafindan ve ulusal
duzenlemeler, yasalar dikkate alinarak yapilmalidir. Genel revizyonun PGR servisinde
yaptiriimasini éneriyoruz.

4.13 Motor Bakimi

Motor bakimina baslamadan 6nce operatdr Uniteyi kapatmali, servis disi oldugundan emin olunmali ve her-
hangi bir kaza yada umulmadik bir yike karsi tim dnlemler alinmalidir.

Asiri Isinmayi 6nlemek igin varsa tzerindeki toz tabakasi temizlenmelidir.
Rulmanlar sékulmeli, temizlenmeli ve greslenmelidir.

Rulmanin hacimsel manada 1/3'U kadar gres kullaniimalidir.

Uygun gres, yag tablolarindan secilmelidir.

Motor yag kegeleri degistiriimelidir.
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5.1 Montaj Pozisyonlari

Reduktori 6ngdrilen montaj pozisyonunda takiniz. Bunun disindaki montaj pozisyonlari igin Teknik Servisimize
basvurunuz.

PCS

Sekil 11: Montaj Pozisyonlari

PCS

PCS 1
PCS 3
PCS 5
PCS 10
PCS 20
PCS 25
PCS 40
PCS 50
PCS 60

@ Doldurma Tapasi @ Havalandirma Tapasi @ Yag Seviye Tapasi @ Bosaltma Tapasi
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5.2 Terminal Kutusu ve Kablo Giris Yonleri

Tablo 8: Terminal Kutusu ve Kablo Girig Yonleri

*1-2-3 -4 : Terminal kutusu yonlerini g6sterir.

* 1 -1 -1l - IV: Kablo giris yonlerini gosterir.
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5.3 Manuel Kol Yonleri

Tablo 9: Manuel Kol Yénleri

. R
MONTAJ POZISYONLARI <

M1

M3

M5

36 >
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6.1 Yaglama

Reduktéri calistirmadan dnce yag seviyesini kontrol ediniz, rediktér 6nceden belirlenmis montaj pozisyonuna
getirildiginde yapilmasi gereken islem, gerekirse ayni tipteki yagdan (etiket Gzerinde gosterilen) yag ilave edi-
niz (Bkz. 6.3 Yaglama Tablosu, sayfa 38). Kullanilamamasi halinde, PGR Teknik Servise bagvurunuz. Farkli
yaglarin olasi kulla-nimi icin (PGR Teknik Servise danistiktan sonra) yagi tamamen degistiriniz. Eger sentetik
yag kullanilacaksa reduktor icerisindeki yagd bosaltildiktan sonra kullanilacak olan yag ile rediktér ici yikandik-
tan sonra kullanilabilir. Yag icermeyen reduktérler i¢in kullanilacak yad miktarini; montaj pozisyonuna gére
gerekli yag miktarini belirledikten sonra, uygun tirde yag kullanimi saglayarak rediiktéri yag ile doldurunuz.

Tabloda belirtilen miktarda yag kullanilmamasi durumunda rediktérde hasar olusma ihtimali
yuksektir.

6.2 Yag Dolum Miktarlari
PCS

Tablo 10: Yag Dolum Miktarlari

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

TiP M1 M3 M5 M6

PCS 1 1.2 0.9 0.8 0.9
PCS 3 2.2 1.5 1.7 1.4
PCS 5 4.7 4.2 4 3.5
PCS 10 1.1 6.2 7.6 7

PCS 20 15 10 10 9.8
PCS 25 17.8 1.5 13.5 1.3
PCS 40 36.5 255 255 245
PCS 50 35.8 28.7 27.9 24.8
PCS 60 62.5 43.5 44 40

NOT: Kilitli olmasI durumunda yag arttiriimalidir!
NOT: Yag bosaltma islemi yapilmadan énce motorlu rediktori diger ekipmanlardan ayiriniz.
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6.3 Yaglama Tablosu

Asagidaki tabloda, Urtin etiketinde belirtilen rediktdr yag tiplerine gére tescilli markalar veya Urtn isimleri gés-
terilmektedir (bkz. 2.1 Rediiktor Etiketi, sayfa 14). Bu durum, drln etiketinde gosterilen yag tiriine uygun bir
arin kullaniimasi gerektigi anlamina gelir. Ozel durumlarda, belirtilen Uriiniin adi rediktor Griin etiketinde
belirtilmistir.

Tablo 11: Yaglama Tablosu

Rediiktor Yag D | | [ED . op A /
Tipi Tipi Sicakhig| || vizkozite Mobil {::} DEA Castro/l | TRIBOL y -
oG Sinih LB Carion
Shell
-5..40 [ISO VG 220 [Shell Omala| Mobilgear Energol Spartan Deagear Degol Alpha SP 220 Tribol Kltberoil
Normal Oel 220 | 600 XP 220 | GR-XP 220 EP 220 DX SAE 85W-90| BG 220 | Alpha MW 220 | 1100/220 | GEM 1-220
ISO VG 100 Falcon CLP 220 Alpha MAX 220
i -15..25 Shell omala | Mobilgear Energol Spartan Degol Alpha SP 100 Tribol Kluberoil
Mlnaevral ISO VG 15 Oel 100 600 XP 150 | GR-XP 100 EP 100 Deagear BG 100 | Alpha MW 100 | 1100/100 GEM 1-100
V] #-50...-15 DX SAE 80W Alpha MAX 220
Shell Tellus Mobil Bartran Univis J 13 | Falcon CLP 150 | Vitamol | Hyspin AWS 15 Tribol Isoflex MT
Oel T 15 DTE 10 HV 15 Alrkraft Hydraulic 1010 Hyspin SP 15 770 30 rot
Excel 15 Qil 15 Hyspin ZZ 15
Helisel Sentetik -25..80 [ISO VG 220 | Shell Tivela Mobil Enersyn ESSO Polydea Degol Alphasyn Tribol Klubersynth
Dislili yag Oel WB | Glygoyle 30 | SG-XP 220 |Glycolube 220 PGLP 220 GS 220 PG 220 800/220 GH 6 - 220
Rediiktor
Biyolojik || 55 80 |1s0 VG 220 Plantogear 220 S| Bio-Degol |  Carelube Tribol Bio | Kltiber - Bio
Sk 5220 GES220  |Top1418/220| GM 2 - 220
Gida -25..80 |ISO VG 220 |Cassida 220 | Mobil SHC GEAR OIL Renolin 220 Degol OPTIMOL Tribol Food Kltberoil
yaglan Cibus 220 FM 220 FG 220 | optileb GE 220 Proof 4UH1 - 220
1810/220
Akiskan - 35...60 Shell Tivela| Enersyn Fliessfett Glissando Aralub Alpha Gel 00 Tribol Klubersynth
s";‘:s‘"‘ compoundA|  GSF S 420 6833EP00 | SKAOO 800/1000 | GE 46 -1200
- 30...60 Alvania Fett | Mobil SHC | Energrease | Beacon 3 Glissando 30 |Aralub HL 3| Spheerol AP 3 Tribol Centoplex 3
i Normal R 3 oder |Polyrex 005 LS 3 Glissando 20 |Aralub HL 2| Spheerol AP 2 | 3030/100-2 | Centoplex 2
Mineral Beacon 2 LZv-EP
grgs #50...110 Alvania Fett | Mobilux 3 | Energrease Glissando FT 3 Aralub Tribol
RL 3 Mobilux 2 LS 2 BAB EP 2 | Spheerol EPL 2 | 4020/220-2
Saniy Tribol 3785
Sentetik #-50...110 Aero Shell | Mobiltemp Beacon 325 | Discor 8- EP 2 Aralub Product 783/46 | Tribol 3499 Isoflex
gres Grease SHC 32 SKL 2 Topas NB52
16 oder 7

TEHLIKE !

Sentetik ve mineral yaglayicilar birbirine karistiriimamalidir.

NOT !

# -30°C altinda ve 60°C Uzerindeki ortam sicakliklarinda safttaki sizdirmazlik elemani
icin 6zel kalitede malzeme kullaniimalidir.

NOT !

Bu tabloda, farkl firmalara ait yag tipleri verilmektedir.

Farkl firmalara ait yaglar birbirleri ile karistirimamalidir.

Yag tipi ve vizkozite sinifinda degisiklik yapilmak istendiginde PGR ile ilesime geginiz.
Aksi taktirde reduktdriin ¢alismasi igin garanti verilmez.
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7.1 Kayicih Mil (DIN 5480) Baglanti Olgiileri ve Toleranslar

Coklu kamali ¢ikis mili dlguleri ve tolerans degerleri asagdida verilmistir. Dogru bir ¢ikis mili baglantisi igin veri-
len tolerans degerlerine lutfen uyunuz.

ﬂ ]
(288 <«—
C
Vo]
c1

Sekil 12: Kayicili Mil (DIN 5480) Baglanti Olgiileri ve Toleranslar

Tablo 12: Kayicili Mil (DIN 5480) Baglanti Olgileri ve Toleranslari

Kayicili Mil (DIN 5480) Baglanti Olgiileri ve Toleranslari

Tip c c1 c2 d d1 t1
PCS 1 35 5 40 W3°§|£’;242X01 8x8f @31 (h6) 25
PCS 3 36 14 50 W4°[’)‘|2,\}‘23’;1)8X8f @43 (h6) 275
PCS 5 32 16 48 W4%(|2r\;(2i)é%1 x8f @48 (h6) 27
PCS 10 43 13 56 Wefg‘ﬁ\}‘gi’é? xaf @68 (h6) 35
PCS 20 52 15 67 W7%‘|2,\}‘Z’§(’)6X8f @78 (h6) 44
PCS 25 54 216 75.6 Wgogﬁ\fii’é%‘mf @92 (h6) 46
PCS 40 75 35 110 W1105‘|4,\T153‘;’(‘)26X8f @115 (h6) 67
PCS 50 76 20.9 96.9 W110|§|2r\)1(153%)854)(8f @113 (h6) 67
PCS 60 83 41 124 W12°5‘|‘,‘\IX1511%’828X8f @130 (h6) 75
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7.2 Tambur Baglanti Flansi

PCS serisi ¢coklu kamali ¢ikis millerine uyumlu (opsiyonel) tambur baglanti flansi élctlerini kontrol ediniz.

Tablo 13: Tambur Baglanti Flangi Olgiileri ve Toleranslari

Tambur Baglanti Flansi Olgiileri ve Toleranslari

15

15
PCS 1 g gselz 1%
Ql § « @
Q \@
\ N30x1.5x18x9H
39 DIN 5480
19 20
PCS 3 60° 8l gsslasl [ 1%
Ql Q % — | 9
N \®
\  N40x2x18x9H
55 DIN 5480
22 10
PCS 5 60° 8 S%i 21| 1%
g © Y __\g
\  N45x2x21x9H
50 DIN 5480
30 15
PCS 10 60° 8 Slsgt1s | [] C:%
8 8 € il
Q \@
\ N65x2x31x9H
65 DIN 5480
38 5
PCS 20 60° § @";’o 17 L. foo
8§ & ©
Q \@
\ N75x2x36x9H
75 DIN 5480
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Tablo 13: Tambur Baglanti Flangi Olgiileri ve Toleranslari

Tambur Baglanti Flangi Olgiileri ve Toleranslari

41 5
PCS 25 2 ¥l ]%
Q| ® o 1 2
Q \Q
\ N90x2x44x9H
80 DIN 5480
56 .5
PCS 40 2 8l ] g
Q| Q| = N
Q \ ©
\ N120x4x26x9H
100 DIN 5480
b 45
PCS 50 S
Ql 8 — Ll N
Q =
\ N110x2x54x9H
100 DIN 5480
63 20
PCS 60 RS I
@ @ ~ N
Q =
\ N120x4x28x9H
111 DIN 5480

7.3 Kilit

Kilit, ¢ikis milinin istenilmeyen yone dogru dénmesini engeller. Rediktérin tipine ve blytklGgine gore Kkilit
govdeye, giris flansina veya motora takilabilir. Istenilen ¢ikis dénis yénu bilgisi verilmelidir.

- Motorun kilitlenen yénde ¢alismasi kilidin kirllmasina neden olabilir.

- Motor kesinlikle kilitteme yoninde dénmemelidir. Belirtilen dénis yonunl saglamak igin
motorun dogru akimla beslenmesine dikkat edilmelidir.

- Kontrol etmek amaciyla rediktériin ¢ikis mili/safti bir defaya mahsus olmak izere yarim

tur kilitteme yénunun tersine déndurilmelidir.

izin verilen dénme yénii rediiktdr lizerinde isaretlenmistir.

Kilit y6nu ters olmasi durumunda y6n degisikligini saglamak icin PGR ile iletisime geginiz.
www.pgr.com.tr
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8.1  Uriin Bertarafi
Bu kilavuzda verilen talimatlara gére parcalar birbirinden ayrilarak makine sékulmelidir.
Pargalar yapildiklart malzemeye gére gruplandiriimalidir: demir, aliminyum, bakir, plastik veya kauguk.
Parcalar sanayi atiklarini pargalarina ayirma ve yok etme ile ilgili yasalara ve kurallara tamamen uyarak ilgili
merkezlerde bertaraf edilmelidir.

Atik Yag: Atk yag bertarafinda gevreyi koruma yasalarina ve makinenin kullanildigi tlkede ydirirlikte olan
yasalara ve yonetmeliklere uyunuz.

8.1.1 Tasfiye

Atik malzemeler igin gecerli yénetmelikler dikkate alinmalidir.

Tablo 14: Tasfiye Tablosu

REDUKTOR PARGALARI MALZEME
Disliler, miller, makarali rulmanlar, ayar yaylari, segmanlar, ... Celik
Reduktér gbvdesi, rediktor pargalari, ... Gri d6kme demir
Hafif metal reduktor gévdesi, hafif metal rediktor pargalari, ... Aliminyum
Sonsuz vidalar, burglar, ... Bronz
Mil kegeleri, kilit basliklari, kauguk elemanlar, ... Celik yay ve elastomer malzeme,
Kavrama parcalari Celikli plastik
Diiz contalar Asbest icermeyen izolasyon malzemesi
Rediktér yagi Katkili mineral yag
Sentetik rediktor yagi (etiket: CLP PG) Poliglikol bazli yaglama maddesi
Egglgtrmaekk?;r?‘I;,nISaer:',psigt;rrll|bs;oggi:;r;r:a rezistanslari ve rezistans Bakir, epoksid, piring

NOT !

Cevreye biyolojik olarak pargalanmayan malzeme, yaglar, demir icermeyen bilesenler
(PVC, kauguk, recineler, v.b.) d6kmeyiniz.

DIKKAT !

inceleme sirasinda hasarl parcalari tekrar kullanmayiniz, yalnizca uzman Kkisiler
tarafindan degistiriimelidir.
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9.2 Sorun Giderme

Tablo 15: Sorun Giderme

8. UNITE PGR®

DRIVE TECHNOLOGIES

NO SIKINTI

GOZLEMLENEN

¢Ozim

(0 Reduktor calismiyor.

Reduktérden ses gelmiyor.
Reduktor ¢ikis mili ddnmuyor.
Surucl / Frekans invertér
kullaniimiyor.

Elektrik motorunun baglantisini, voltajini ve frekansini
kontrol ediniz. Degerler motor etiketinde bulunan degerler
ile ayni olmahdir. Motor kullanim kilavuzuna bakiniz.
Eger ¢6zim bulunamaz ise madde 50' ye bakiniz.

(9 Reduktor calismiyor.

Reduktérden ses gelmiyor.
Reduktor ¢gikis mili désnmuyor.
Sirlcu / frekans invertor
kullaniliyor.

Sirtcu / frekans invertéri veya sirtict kullanim
kilavuzuna bakiniz. Elektrik motorunu frekans
invertériinden veya slrtcuden ayirarak motora direk
baglanti yaparak hatanin surtct / frekans invertériinden
kaynaklanmadigini tespit ediniz. Eger bu durumda da
rediktor calismaz ise madde 50' ye bakiniz.

(e Reduktor calismiyor.

Reduktorden farkli bir ses
geliyor. Fakat reduktér mili ve
motor mili dénmuyor.

Sdrlci / Frekans invertor
veya manyetik fren
kullaniimiyor.

ik olarak yapilmasi gereken elektrik motor baglantisi,
voltaji ve frekansinin motor etiket degerleri ile ayni

olup olmadiginin kontrol edilmesidir. Bu degerlerde bir
problem yok ise rediktéri bagh bulundugu makinadan
sOklp bosta tekrar ¢calistirmayi deneyiniz. Eger reduktor
calisiyor ise motorun guicu sistemi ¢alistirmak igin yetersiz
olabilir. Reduktére bagl bulunan motor monofaze ise kalkis
kondansatérleri kontrol edilmelidir. TUm deneme ve
incelemelere ragmen rediktér calismiyor ise madde

50' ye bakiniz.

@ Reduktor calismiyor.

Reduktorden farkli bir ses
geliyor. Fakat reduktér mili
ve motor mili dénmayor.
Sarlci / frekans invertor
veya manyetik fren
kullantliyor.

Frekans invertdrt veya suruct kullanim kilavuzu
incelenmelidir. Elektrik motorunu frekans invertériinden
veya surlcuden ayirarak motora direk baglanti yapip
hatanin siriici veya frekans invertérinden kaynaklanip
kaynaklanmadigi tespit edilmelidir. Eger bu durumda da
rediktor ¢calismaz ise madde 50' ye bakiniz.

(o Reduktdr caligmiyor.

Reduktérden farkli bir ses
geliyor. Fakat reduktdr mili ve
motor mili ddnmuyor.
Manyetik fren kullanihyor.

Elektrik motor baglantisi, voltaji ve frekansinin motor
etiket degerleri ile ayni olup olmadidinin kontrol edilmesi
gerekmektedir. Motor kullanim kilavuzuna bakiniz.

Frenin calistigindan emin olunuz. Fren tarafimizdan
takilmis ise Kullanim ve Bakim Talimatindaki semaya gore
dogdru yapilip yapilmadigini kontrol ediniz. Hatanin
bulunamamasi durumunda fren voltajina uygun olarak
frene direk baglanti yapilip frenin galisip calismadigini
kontrol ediniz. Elektrik verildiginde frenin agiima sesi
gelecektir. Fren elektrik verilmesine ragmen caligsmiyor ise
frenin diyotu arizalanmis olabilir. Fren diskten ayrilmis iken
motoru dogrudan etiket Uzerindeki bilgilere gére besleyiniz.
Problem devam ediyor ise secilen motor giicl yetersiz
olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

( Reduktor
dusik hizlarda /
frekanslarda
calismiyor.

Suricl / Frekans invertor
kullaniyorsunuz.

Dustk hizlarda motorun besleme frekansi dismektedir.
Cok dustik frekanslarda motorun galigabilmesi icin,

motor parametreleri ile frekans invertér parametrelerinin
¢ok iyi ayarlanmasi gerekmektedir. Ayrica disiik hizlar

icin reduktérun veriminde de bulyik degisiklikler olabilir.
Motor guictini ve invertéri blyitinuz veya istediginiz
devir araligina gelebilmek icin rediktér tahvilini degdistiriniz.
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NO

SIKINTI

GOZLEMLENEN

¢cO6zim

@

Reduktor uzun

sureli beklemelerden
sonra veya sabahlari
calismiyor.

Cevre sicakliklar -5°C
derecenin altina dusuyor.

Reduktor yagi, calistigi ortam sicakliklari icin uygun degil.
Daha dusuk viskoziteli yaglar kullanmak veya reduktor
grubunu soguktan muhafaza etmek gerekir. Uygun yagi
bulmak i¢in kullanim kilavuzuna veya Uriin kataloglarindan
yaglama sayfalarini inceleyiniz. Daha ylksek cevre
sicaklarinda ¢alismak bir ¢6ziim olabilir. Ayni problemler
devam ediyor ise motor glicini bllylitmek gerekebilir.

©

Reduktor cok
Isiniyor.

Sonsuz vidal reduktor
kullaniyorsunuz ve gevre
sicakligl +40°C derecenin
altinda.

Reduktoér tam yik altinda calisirken isi élger ile reduktérin
yiizey sicakhigini 6lginiiz. Olgiilen sicaklik degeri +90°C
derecenin altinda ise bu normaldir ve rediktére zarari
yoktur. Tim sonsuz vidali ve ATEX uyumlu helisel diglili
rediktorler +120°C derece yuzey sicakliklarina kadar
kullanilabilirler. Eger sicaklik degeri +120°C derecenin
Uzerinde ve bu redikitér ATEX uyumlu bir rediiktor ise
hemen rediktorin calismasini durdurup PGR' yi
bilgilendiriniz. Madde 50' ye bakiniz. ATEX'li bir Griin degil
ise montaj pozisyonuna gére yag miktarini kontrol ediniz.
Etiket Gzerinde yazan montaj pozisyonu ile reduktérin
calistigi pozisyonun ayni oldugundan emin olunuz. Montaj
pozisyonu ayni degil ise madde 50' ye bakin. Sonsuz vida
olmayan rediktorlerde +80°C derecenin Gzerindeki
isinmalarda madde 9 ve 50' ye bakiniz.

©

Reduktor cok
Isiniyor.

Helisel dislili reduktor
kullaniyorsunuz. Cevre
sicakligi +40°C derecenin
altinda.

Reduktdr tam ylk altinda galisirken 1s1 6lger ile reduktoriin
yiizey sicakligini élgiiniiz. Olgiilen sicaklik degeri +90°C
derecenin altinda ise bu normaldir ve reduktére zarari
yoktur. Tum ATEX sertifikali reduktérler max. +120°C
derecede calisacak sekilde tasarlanmistir. Eger sicaklik
degderi +120°C derecenin lzerinde ve bu rediktér ATEX
uyumlu bir reduktér ise hemen reduktérin ¢aligmasini
durdurup PGR' yi bilgilendiriniz. Atex uyumlu olmayan
rediiktérler max.+90°C derece sicaklik degerlerinde
calisacak sekilde tasarlanmistir. Reduktor sicakhgr +90°C
derecenin Uizerinde ise montaj pozisyonuna gére yag
miktarini kontrol ediniz. Etiket Gzerinde yazan montaj
pozisyonu ile reduktérin galistigi pozisyonun ayni
oldugundan emin olunuz. Bir uyumsuzluk durumu var ise
madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktor cok
Isiniyor.

Cevre sicakligi +40°C
derecenin Uizerinde.

Standart reduktorler max. +40°C derecede calisacak
sekilde tasarlanmistir. +40°C derecenin tzerindeki gevre
sicakliklarinda 6zel uygulamalar veya ilaveler
gerekmektedir. Bu durumda PGR' ye danisiniz.

@

Reduktor sesli
calisiyor.

Ses duzenli ve slrekli.

Hareketli makine elemanlarinizi kontrol ediniz. Reduktori
sistemden ayirarak ylksuz bir sekilde galistiriniz. Eger
ayni sesi duyuyorsaniz rediktére veya motora ait
rulmanlar arizalanmis olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktor sesli
calisiyor.

Ses dlizensiz.

Hareketli makine elemanlarinizi kontrol ediniz. Reduktdru
sistemden ayirarak yuksiz bir sekilde calistiriniz. Eger
ayni ses devam ediyorsa yag icerisinde yabanci maddeler
olabilir. Yagi degistirin ve yagin icerisindeki yabanci
maddeleri kontrol edin. Eger kontrol edilen yagin icerisinde
metal parg¢a bulunuyorsa rediktér hasar gérmus olabilir.
Madde 50' ye bakiniz.
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@

Reduktor sesli
calisiyor.

Ses dizenli ve vuruntulu.

Hareketli makine elemanlarinizi kontrol ediniz. Reduktoru
sistemden ayirarak yiksiz bir sekilde calistiriniz. Eger
ayni ses devam ediyorsa reduktor pargalari hasar gérmus
olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktor sesli
caligiyor.

Ses dizenli ve yukselip
algalan.

Cikis miline baglanan baglanti elemanlarinin salgisini
kontrol ediniz. Cikis miline bagl elemani ayirin ve
rediktord ylksuz bir sekilde galistiriniz. Eger ayni sesi
devam ediyorsa madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktor sesli
calisiyor.

Reduktor frenli motora sahip

ve ses fren tarafindan geliyor.

Dusik seviyeli rastgele gelen tiklamalar seklindeki sesler
frenden gelebilir ve normaldir. Ses seviyesi rahatsiz edici
ise fren hasarlanmis veya balata - disk arasindaki bosluk
ayarinda problem olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktor sesli
calisiyor.

Frekans invertér
kullaniyorsunuz ve ses devir
degistikce degisiyor.

Frekans invertér parametreleri kullandiginiz motor ile
uyumlu olmayabilir. Frekans invertérin kullanim
kilavuzunu inceleyiniz ve ayni problem devam ediyor ise
madde 50' ye bakiniz.

@

Yag kacagi var.

Keceden yag kacagi var.

Eger cevre sicakligi +40°C derecenin Uzerinde ve 16
saatin Uzerinde surekli calisma var ise, montaj
pozisyonuna gére Ustte duran tapayi ¢ikartip, yerine
havalandirma tapasini kullaniniz. Eger sizin durumunuz
buna uymuyor ise kege hasar gérmus olabilir. Madde
50' ye bakiniz

@

Yag kacagi var.

Yag tapadan kagiriyor.

Eger havalandirma tapasi kullaniyor iseniz, tapanin
dogru konumda oldugundan emin olunuz. Rediktériin
montaj pozisyonuna goére en Ust seviyede bulunan tapa
havalandirma tapasi olmalidir. Tapa gevsemis olabilir,
tapanin oturdugu ylzeyi ve tapayi temizleyip tekrardan
sikiniz. Ayni problem devam eder ise madde

50' ye bakiniz.

@

Yag kagag! var.

Yag gévdeden geliyor.

Yagin tam olarak nereden geldigini gézlemleyiniz. Yag
tapasi, yag kapagi veya keceden siziyor ve gévde Uzerine
akiyor olabilir. Eger durum béyle ise madde 18 ve 19' a
bakiniz. Eger yagin gévdeden geldigine emin iseniz
govdede catlak veya kiriklar olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@

Yag kacagi var.

Yag kapaktan geliyor.

Kapak ile gévde arasinda kullanilan conta sizdirmazlik
gOrevini yapamamaktadir. Kapagi sékiniz altini
temizleyip sivi conta sirerek kapag! yerine takiniz.
Problem devam eder ise madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktdér montaj
yerinde ¢aligiyor
iken dizenli

salinimlar yapiyor.

Tork kolu kullaniyorsunuz.

Reduktértn salinim sebebi, rediktéru bagladiginiz mil
salgisindan kaynaklaniyor. Tork kolu kullanildiginda
bunun reduktére bir zarari yoktur ve rediiktér agisindan
normaldir.
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@

Rediktor montaj
yerinde galigtyor
iken rastgele
salinimlar yapiyor.

Tork kolu kullaniyorsunuz.

Reduktértin salinim sebebi, rediktért bagladiginiz mil
salgisi ve mil / kovan arasindaki ge¢me boslugudur.
Mil delik gegme toleransinizi kontrol ediniz. Tork kolu
kullanildiginda bunun rediktére bir zarari yoktur ve
rediktdr agisindan normaldir.

@

Motor gok Isiniyor.

Motor normal amperinin
Uzerinde calisiyor.
Ortam temiz.

Asir yikleme sorunu olabilir veya motor giicu yetersizdir.
Motor arizal olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@

Motor ¢ok Isiniyor.

Ortam tozlu.

Motor fan tasinin ve motor peteklerinin hava gegisi icin
temiz olup olmadigindan emin olunuz. Ekstra fan
kullaniyor iseniz galistigindan emin olunuz. Motorda
invertor kullanimi var ve disik frekanslarda calisiyorsa
motor fani yeterli olmayabilir. Bu durumlarda eksta fan
kullaniniz. Problem devam ediyor ise madde

50' ye bakiniz.

@

Motor mili déntiyor,
rediktor mili
dénmiyor.

Reduktor igerisinden
surtiinme sesi geliyor veya
sadece motor sesi var.

Rediiktor parcalarinda hasar olabilir.
Madde 50' ye bakiniz.

@

Motor mili déntiyor,
rediktor mili
dénmdyor.

Redktor ¢ikis milinde zincir
disli veya pinyon disli
kullaniyorsunuz.

Reduktordeki hasar zincir diglinin olusturdugu poligon
etkisinden veya radyal yukten meydana gelmis olabilir.
Reduktorin baglanti noktalar yeterince rijit olmayabilir.
Kullandiginiz reduktére uygun zincir digli / pinyon disli
¢ap! kullandiginizdan emin olunuz. Maksimum misade
edilebilen radyal yiki bu pozisyona gére tekrar
hesaplayiniz. Madde 50' ye bakiniz.

@

Cikis mili kesti.

Zincir digli veya pinyon digli
kullantyorsunuz.

Reduktérdeki hasar zincir diglinin olusturdugu poligon
etkisinden veya radyal yikten meydana gelmis olabilir.
Reduktortin baglanti noktalar yeterince rijit olmayabilir.
Kullandiginiz reduktére uygun zincir disli / pinyon disli
capi kullandiginizdan emin olunuz. Maksimum misade
edilebilen radyal yukl bu pozisyona gore tekrar
hesaplayiniz. Madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktoér cok geg
duruyor.

Frenli motor kullaniyorsunuz.

Frenin elektrik baglanti semasini kontrol ediniz. Fren
Uzerinde gecikmeli diyot takili olmadigindan emin olunuz.
Eger gecikmeli diyot var ise degismesi gerekebilir.
(Kaldirma reduktorleri haric PCS)

@

Servis gereklidir.

PGR merkez fabrikanin
bilgilendirilmesi.

Lutfen PGR merkez fabrika ile temasa geginiz. iletigim
bilgileri kullanim kilavuzunda, kataloglarda verilmisgtir.
Mekanik pargalarin degistiriimesi ancak PGR tarafindan
veya bilgisi dahilinde yapilabilir. PGR bilgisi haricinde
yapilan herhangi bir degisiklik Grintn garantisini ve butiin
sertifika deklerasyonlarini gegersiz kilar ve PGR'nin triin
tzerindeki sorumluluklarini ortadan kaldirir.
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9. UNITE PGR®

DRIVE TECHNOLOGIES

9.1 Yetkili Servis
Firmamiz tarafindan belirlenmis, elektrik ve mekanik konularinda egitim almis ve bu konuda yeterliligi olan
deneyimli personelimizdir.
Asagida; Firmamiz, yetkili servis ve musteri (kullanici) tarafindan belirlenmis kontrol ve
bakim kriterlerine / uygulamalarina gore liste yer almaktadir. Bu listede verilen bilgilere
uyulmasi zorunludur. Aykiri durumlarda Kullanim ve Bakim Talimatlari gecersizdir.
Tablo 16: Yetkili Servis
No KRITERLER URETICi (PGR) || YETKILi SERViS MUSTERI
1 Reduktériin demontaji v v’
1.1 Gévde degisimi v’ v’ X
1.2 Disli degisimi v~ v~ X
1.3 Mil / Saft degisimi v v’ X
14 Sizdirmazlik ele'manleuz-rl 'ha'rlg tim v v X
sarf malzemelerin degigimi
2 Yag kapagi degistirme v~ v~ v’
3 Sizdirmazlik elemani degistirme v~ v’ v’
4 Yag degistirme v’ v’ v’
5 PAM baglant'lll redlktorlerin elektrik v v v
motor montaji
6 Elelftrllf motorunuh PAM baglanti v v v
reduktér demontaiji
v~ :UYGUN
X :UYGUN DEGIL

2-3 : Kontamine olmus atik bertarafina (lisansli firma) génderilir.
4 : Lisansli firmaya bertaraf igin génderilir.
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Asagidaki bilgi yurtici misteriler i¢cin hazirlanmistir, yurt disindaki miisteriler igcin gecgerli degildir.

Garanti surresi, malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

Malin batiin pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti kapsamindadir.

Malin tamir siresi 30 is ginind, binek otomobil ve kamyonetler icin ise 30 is giniini gegemez. Bu

sure, garanti suresi icerisinde mala iligkin arizanin yetkili servis istasyonuna veya saticiya bildirimi

tarihinde, garanti suresi disinda ise malin yetkili servis istasyonuna teslim tarihinden itibaren baglar.

Malin arizasinin 10 is guni igerisinde giderilememesi halinde, Uretici veya ithalat¢i; malin tamiri

tamamlanincaya kadar, benzer &zelliklere sahip bagka bir mali tiiketicinin kullanimina tahsis etmek

zorundadir. Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sire garanti
suresine eklenir.

Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerekse montaj hatalarindan dolayi ariza-

lanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir

Ucret talep etmeksizin tamiri yapilacaktir.

Tiaketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

e Tiketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti siresi icinde kalmak kaydiyla, bir yil
icerisinde; ayni arizanin ikiden fazla tekrarlanmasi veya farkli arizalarin dértten fazla meydana
gelmesi veya belirlenen garanti siresi i¢erisinde farkh arizalarin toplaminin altidan fazla olmasi
unsurlarinin yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamay surekli kilmasi,

Tamiri igcin gereken azami suresinin asiimasi,

Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde sirayla saticisi,
bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-Ureticisinden birisinin diizenleyecegi raporla
arizanin tamirini mdmkdn bulunmadiginin belirlenmesi, durumlarinda tiketici malin Ucretsiz
degistiriimesini, bedel iadesi veya ayip oranda bedel indirimi talep edilebilir.

Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullaniimasindan kaynaklanan arizalar

garanti kapsami digindadir.

Tuketici, garantiden dodan haklarinin kullanilmasi ile ilgili olarak ¢ikabilecek uyusmazliklarda yer-

lesim yerinin bulundugu veya tiketici igleminin yapildigi yerdeki Tuketici Hakem Heyetine veya

Tuketici Mahkemesine basvurabilir.

Satici tarafindan bu Garanti Belgesinin verilimemesi durumunda, tiketici Gimrik ve Ticaret

Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligine bagvurabilir.

Musteriler servis veya tamir sonrasi olusan problemler igin Ureticiyi bilgilendirilmelidir.

. Bu garanti, triinin kendisi disinda, Urindn kullanildigr musteri tarafindaki tesis durmasi, fiziksel
veya ruhsal yaralanmalar gibi zararlari kapsamaz.

. Satin alinan Urtinlerimizde yapilacak degisiklikler, kusurlu ariza tamiri, hatali kullanimlar, ilgili Urtine
ait kullanim kilavuzuna uygun olmayan islemler, firmamizin onayi olmadan satilan malzemeler,
yeterli teknik donanimi olmayan elemanlarin isletmeye almasi sirasinda meydana gelecek ariza ve
bozulmalar garanti kapsaminda dedgildir.
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s . Musteri, sevk edilen trtind kontrol etmekle yukumludur. Herhangi bir hasar vb. uygunsuzluk duru-
>\.: munda Urln kabul edilemez ve uygunsuzlugun Firmamiza bildiriimesi gerekir.

. Ariza durumunda, garanti kapsaminda olan Urdnlerin kullanimi hemen durdurulmali ve firmamiza
gonderilmelidir.

. Musteri tarafindan ¢alisma kosullari bilgisi dogru verilmediginde (yanlis, eksik, kosullarin degismesi
vs. bilgi) ya da servis faktérinin o6nerilenin altinda secilmesi durumunda Uriin, garanti kapsami
disindadir.

. Urinlerin kullanim alaninda tamir edilmesi, garanti sartlarina dahil degildir.

. Urtntin kullanim émri 10 yildir.
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10.2 Garanti Belgesi
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URETIiCi FIRMANIN

Unvani : Polat Group Rediiktér San. ve Tic. A.S.

Adresi : Ata OSB Mah. Astim 1 Cad. No: 4, PK 105
Efeler / Aydin / TURKIYE

Telefon : +90 256 231 19 12 - 16 (pbx)

Fax : 490 256 231 19 17
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Cinsi ! REDUKTOR
Markasi : PGR
Modeli

Seri No

Teslim Tarihi ve Yeri

Azami Tamir Siiresi : 301is Gini
Garanti Siiresi L2yl

Belgenin Verilis Tarihi ve Sayisi

SATICI FIRMANIN

Unvani
Adresi
Tel

Fax

Fatura Tarihi ve No
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10.3 AT Uygunluk Beyani

N\ NI NI NSNS NN NN NN NN

PGR

DRIVE TECHNOLOGIES AT UYGUNLUK BEYANI

FIRMA

ADI : POLAT GRUP REDUKTOR SAN. VE TiC. A.S.

ADRES : Ata OSB Mah. Astim 1.Cad. No: 4, PK 105 Efeler / Aydin / TURKIYE
TEL :+90 256 231 19 12 - 16 (pbx)

FAKS :+902562311917

URUN

ADI : VING REDUKTORU
TiPi  :PCS
MARKA : PGR
MODEL : PCS 1...60

UYGULANABILIR YONETMELIKLER:

Makine Emniyet Yonetmeligi 2006/42/AT
ATEX 2014/34/EU

Algak Gerilim Yonetmeligi 2014/35/AB

UYGULANAN HARMONIZE STANDARTLAR: TSENISO 12100:2010
TSENISO 13857
TS EN 60204
TS EN ISO 80079-36:2016
TS EN ISO 80079-37:2016

Uriinlerimiz yukarida tanimlanan Yénetmelik ve Standartlara uyumludur. Uriinlerimiz (izerinde Elektrik
Motoru takilh oldugu durumlarda Algak Gerilim Yénetmeliginin 2014/35/AB uygulama alanina girdigi
oOlglide gerekliliklerini yerine getirir.

C € Yetkili Kisi

Neclet DEMIR
Genel Mudur
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10.4 ATEX Belgesi
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SCA

ATEX 2014/34/AB YONETMELIGI
TEKNiK DOSYA ALINDI SERTiFiKASI

ATEX 2014/34/AB Yénetmeligi'nin 15.1 b (2) maddesine gbre teknik dokiimantasyon tarafimizca alinip, muhafaza edilmistir.
Alind Belgesi Numarasi: SCA18TDEX006

Teknik Dosya Numarasi: PGRATEX18 [ Rev.00
Teknik Dosya Tarihi: 22.03.2018

Ekipman veya Koruyucu Sistem: REDUKTOR DISLI VE DISLI KuTUSU
Modeller P,PA PF,PD,PM PKD, PSH,P/tA, PMRV PMRV Plus, A F DM K PL,PLB PH PB PYK.PRC/PRCF PEX PCS

(retici Firma: POLAT GROUP REDUKTOR SAN. VE TIC. AS.
Firma Adresi ; ATA MAH. ASTIM. OSB 1. CADDE , NO:4 EFELER-AYDINITURKIYE

30 Haziran 2016 tarihli 2014/34/AB Yonetmeligi geregince 2336 numarali onaylanmig kurulug olan SCA, dretici firmadan
teknik dokiimanlarin (Teknik Dosya) alindigini bu yaziyla birlikte beyan eder,

Bu alindi bildirimi, ATEX 2014/34/AB Yénetmeligi'nin 15.1 b (2) maddesi geredince teknik dokiimantasyonu igeren
dosyayl onaylanmis kuruluga iletmekle ilgili Greticinin sorumiulugunun yerine getirildigine iliskin bir kanit niteligindedir,
Bu ekipmanin veya koruyucu sistemin (retimine veya tedarigine lliskin yénetmeligin diger hilkiimleri sakhidir.

SCA, en son Uretilen iiriinden itibaren Teknik Dosya'yl en az on yil saklar. Ureticinin Teknik Dosya'yl saklamay
siirdiirmesi konusunda bir sorun olustugunda SCA Teknik Dosya'yl, bu alindi belgesinin onaylandigi tarihte
baglayarak, arsivierinde 10 yil boyunca saklayacaktir.

Bu alindi belgesi sadece biitiiniyle ve degisiklik yapiimadan gogaltifabilir.

Referans standartlar:
EN [SO 80079-36:2016 , EN ISO 80078-37:2016

Ureticinin beyanina gore ekipman veya koruyucu sistemin etiket tanimi :
I 2G ExhIIC T4 Gb
11 2D Ex h ITIC T120°C Db

Onay Tarihi : 26.03.2018

ONAY

Necdet KARABAKAL
SCA Teknik Midiri

SCA Beigelandirme ve Ozel Egitim Hizmetier Lid. St AT
Mansurogiu Mah, 28411 Sck No:1 lnsaniye Flaza i ZMIR / TURKEY
Pnane: 0080- 282 - 488 0212 2
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11.1 lletisim Bilgileri
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MERKEZ FABRIKA
ATA OSB MAH. ASTIiM 1. CAD. NO: 4, PK 105 Efeler/Aydin / TURKIYE

Tel : +90 256 231 19 12 - 16 (pbx)

Fax : +90 256 231 19 17

Web : www.pgr.com.tr

e-mail : info@pgr.com.tr - satissonrasi@pgr.com.tr

MONTAJ FABRIKASI VE LOJiISTIK MERKEZI
AYDIN ORGANIZE SANAYI BOLGESI UMURLU MAH. NO:66 Efeler / Aydin / TURKIYE

Tel : +90 256 231 19 12 - 16 (pbx)

Fax : +90 256 231 19 17

Web ;. www.pgr.com.tr

e-mail : info@pgr.com.tr - satissonrasi@pgr.com.tr

BOLGELER

ANKARA BOLGE

AHi EVRAN CAD. 1203.SK NO:18 D:58-60 ISGEM  Ostim / Ankara / TURKIYE

Tel : +90 312 354 44 08
+90 312 385 86 68

Fax : +90 312 38579 27
Web : www.pgr.com.tr
e-mail : ankara@pgr.com.tr

iSTANBUL BOLGE

SERIFALI MAH. ALPTEKIN CAD. SOYLESI SOK. NO:31

Web ;. www.pgr.com.tr
e-mail : istanbul@pgr.com.tr

Umraniye / istanbul / TURKIYE

ALMANYA BOLGE

IN DER SCHLINGE 6, D-59227  Ahlen / ALMANYA

Tel . +49 (0) 238 2855 7010
. +49 (0) 238 2855 7011
: +49 (0) 238 2855 7012
. +49 (0) 238 2855 7016
Web ;. www.pgr.com.tr
: info@pgrgermany.de
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