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DRIVE TECHNOLOGIES

Kullanim bakim talimatinin telif haklar PGR kurulusuna aittir.

Kullanim kilavuzunu iznimiz olmadan tamamen veya kismen rekabet amagli kullanilamaz veya tglnci
sahislarin kullanimina sunulamaz.

Kullanim bakim talimatinda yer alan bilgileri, 5Snceden haber vermeksizin kismen veya tamamen degistirme
veya iptal etme hakkini sakl tutmaktayiz.
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1.1 Onemli Uyarilar

Asagidaki glivenlik uyarilari ve bilgi isaretlerine mutlaka dikkat ediniz!

DIKKAT !
Tehlikeli durum muhtemel sonug¢
Hafif yada 6nemsiz yaralanmalar

NOT!

Kullanici igin tavsiyeler ve faydali bilgiler

TEHLIKE !

Zararli durum muhtemel sonug
Rediktérlerde ve ortamda hasar olusur

ELEKTRIK TEHLIKESI !
Elektriksel sok tehlikesi muhtemel sonug
Olum ve agir yaralanmalar

> @ @ B

TEHLIKE !
Tehlike muhtemel sonug¢
Olim ve agir yaralanmalar

b
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1.2  Genel Bilgi

Bu Kullanim Kilavuzu reduktérin givenli tagima, depolama, yerlestirme/montaj, baglanti, ¢calistirma, bakim-
onarim isleyisinde bilgi saglamak amaciyla firmamiz tarafindan hazirlanmistir. TGm satinalma ve teknik veri-
lerle ilgili bilgiler bu Urtinlere ait Griin kataloglarimizda yer almaktadir. Kabul edilmis mihendislik uygulamala-
rinin yaninda, bu talimatta verilen bilgiler dikkatlice okunmali ve uygulanmalidir.

Doékidmanlar, yetkili kisi tarafindan muhafaza edilmeli ve kontrol etmek igin hazir bulundurmahdir.

Uriiniin, Sanayi ve Ticaret Bakanliginca belirlenen kullanim émri 10 yildir ve garanti siiresi
2 yildir.

Kilavuzun amaci:

Bu el kitabi, PYK serisi rediiktorler icin normal bakim hakkinda bilgi verir.

Herhangi bir midahale 6éncesinde, isciler ve yetkili kisiler/operatérler tarafindan okunmali ve olumlu bir cevap
alinmasi icin kullanigli bir yerde muhafaza edilmeli ve gerektiginde, gelecekte referans olmasi igin her zaman
acik ve okunabilir olmalidir.

Olagan bakim:

Normal bakim, diizenli ve belirlenmis araliklarla yirutilecek kontrol ve faaliyetleri 5ngorir.
Olagan bakim, uzun dmir ve mikemmel performans garanti eder.

Olaganiistii bakim:

Olagandustu bakim gereklilikleri;
e Reduktdrler arizalh oldugunda,
e 5000 calisma saatinden sonra.

Biri .

Reduktére ait tim bilgiler reduktor etiketinde bulunmaktadir.

Emniyet:

Reduktér Gzerinde ¢alismaya yetkili kigilerin guivenligini saglamak i¢in daima gerekli 6nlemleri aliniz.
Kisisel korucu donanimlarini dogru olarak nasil kullanacaklari konusundaki bilgilendirmeleri isveren tarafindan
saglanmalidir.

1.3  Yonetmeliklere Uygun Kullanim

PGR rediktérleri ticari tesislerde kullaniimak Uzere tasarlanmistir. Gegerli standartlara ve ydnetmeliklere
uygun olarak calisirlar. Teknik veriler ve izin verilen kullanim sartlari rediktérin gic etiketinde ve Kullanim
Kilavuzunda verilmigtir. Verilen tim degerlere uyulmalidir.

Bu kullanim kilavuzu Firmamiz tarafindan, 2006/42/AT Avrupa Birligi Makine Emniyet direktifine gére hazir-
lanmigtir.

Ayrica: Bu kullanim kilavuzu 2014/34/AB “Muhtemel patlayici ortamda kullanilan teghizat ve koruyucu sistem-
ler ile ilgili yonetmelik” kapsamina girmez.
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1.5

Giivenlik Uyarilan

Rediktérlerde, ¢alisma sirasinda gerilime maruz kalmis parcgalar, hareketli pargalar ve sicak yiizeyler buluna-
bilir. TuUm yapilacak calisma boyunca; tagima, depolama, yerlestirme, montaj, baglanti, ¢alistirma, bakim-
onarim islemlerinin sorumluluk sahibi yoneticiler ve kalifiye elemanlar tarafindan uygulanmasi gerekmektedir.

Yapilacak ¢aligma boyunca bitiin iglemler:

ilgili Kullanim ve Bakim Talimatlari,

Reduktérde bulunan ikaz ve emniyet etiketleri,

Sisteme 6zgu talimatlar ve gereksinimler,

Emniyet ve kazalardan korunma ile ilgili yerel ve uluslararasi gereksinimler, gézetilerek ¢calismalar yapilma-
lidir.

Reduktoérin demontaji sadece yetkili kisilerce yapilmahdir.

Asagidaki maddelerin uygulanmasi durumunda Firmamiz sorumlu degildir:

Reduktéran kullaniminda is saghgi ve guvenligi kurallarinin ihlali,

Amacina uygun olmayan kullanim (Kullanim Kilavuzunda belirtilen sinirlarin disinda ve etiket/katalog de-
gerlerinin disindaki her kullanim 6zellikle yiiksek moment ve farkli devirde kullanim) ve rediktérin isletme-
de yanlis montaj veya kullanimi,

Reduktérin asiri Kirli ve bakimsiz olmasi,

Yagsiz kullanim,

Gerekli koruyucu kapaklarin ¢ikariimasi,

Rediiktérde orjinal pargca kullaniimamasi,

Egditimsiz, yetkisiz ve ehliyetsiz 3.kisilerin kullanmasi, montaj yapmasi, bakim yapmasi ve cevresinde
bulunmasi.

Sorumluluk

PGR, asagidakilerin olmasi durumunda sorumluluk kabul etmez:

Emniyet ve kaza dnleme ile ilgili ulusal kanunlara uygun olmayan redktdr kullanimi,

Kalifiye olmayan personel tarafindan yapilan is,

Yanlis kurulum,

Uriinle oynanmasi (degisiklikler yapiimasi),

Kilavuzdaki talimatlara uyulmamasi veya hatali olmasi,

Reduktorlerin Uzerlerindeki Urtin etiketlerinde belirtilen isaretleri yanhs ya da uygunsuz takip etmek,

Yanlis baglantilar ve/veya sicaklik sensérlerinin kullanimi (varsa),

Reduktérin yagdsiz kullanimi,

Katalog v.b. dékumanlarla tutarlihgi saglamak igin bu kilavuz igerigi incelendi. Degigiklikler tamamen
engellenemeyeceginden, tam tutarliligi garanti edemeyiz. Ancak, bu kilavuzdaki bilgiler dizenli olarak
g6zden gecirilmekte ve sonraki baskilarda gerekli diizeltmeler yapilmaktadir.

PGR tarafindan saglanan driinler "komple makinelere" dahil edilmek Uzere tasarlandigindan, tam makine
uyumlu ilan edilene kadar bunlari devreye sokmak yasaktir.

Sadece, Uriin katalogunda bulunan konfigiirasyonlara izin verilmektedir. Uriin{, Grin
icerisinde verilen indikasyonlarin aksine kullanmayiniz. Bu kilavuzda verilen talimatlar,
guvenlik dizenlemelerine iligkin mevcut yasalarin yukimlultklerinin yerine gecmez ve
herhangi bir zarari telafi etmez.
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1.6

1.6.1

1.6.2

1.6.3

Tasima

Tasima ve Nakliye;

Urin teslimi sirasinda ambalaj tizerinde yazil bilgiyi dikkate aliniz.

Uriin teslim alinirken Griiniin tagima sirecinde hasar gériip gérmedigi kontrol edilmelidir.
Olasi hasarlar Firmamiza bildiriimelidir.

Hasarli tGrGin devreye alinmamalidir.

Gerektiginde uygun ve yeterli buyuklikte bir tasiyici kullaniimahdir.

Mevcut tagima emniyetleri calistirmaya baslamadan énce c¢ikartiimalidir.

Tasinacak reduktorlerin agirliklari Urtin kataloglarimizda yer almaktadir.

insanlarin zarar gérmesini dnlemek igin, tehlike bélgesi genis bir alanda emniyete alinmalidir.
Tasima sirasinda rediktérin altinda durulmasi 6lim tehlikesine neden olur.

Reduktérin zarar gérmesi 6nlenmelidir. Bostaki mil uglarina darbeler gelmesi, reduktorin i¢ aksamlarinda
hasarlara neden olur.

Paketlerin Tagsinmasi;

Paketlerin Uzerlerine yUk gelmeyecek sekilde ya da rafli alanlar hazirlanmalidir.

Gerekli tagima ekipmanlari hazirlanmalidir.

Tasima ve kaldirma ekipmanlari yeterli kapasitede ve uygun blyUklukte olmalidir.

Hesaplamalar baglanti noktalarina ve agirlik merkezine gére yapilmaldir.

Eger gerekliyse bu bilgi paket tzerine yazilmalidir.

Tasima ekipmanlari (¢elik halat, kayis, zincir vs.) uygulanacak yiike karsi dayanikli ve uygun olmalidir.
Tasima esnasinda salinim yapmayacak sekilde yik merkezlemesi yapilmalidir.

Ekipmanlarin Taginmasi;

Baglanti tagima noktasi tayin edilmelidir.

Tasima ekipmanlari (¢engel, zincir, kayis) hazirlanmalidir. Alternatif olarak yiku kaldirabilmek igin palet kul-
laniimalidir.

Eger ving kullanilacaksa paketin igcinden disa dogru dik sekilde kaldiriimahdir.

Eger forklift ya da paletli tagsima ekipmani kullanilacaksa, paketten ¢ikartilmis Urlin palet Gzerine yerlestiril-
melidir.

Ekipmanin catali paleti kavrayacak sekilde taginmalidir.

Yuk yavas ve sabit hizla kaldirilmaldir. Ani salinima karsi dnlem alinmahdir.

DIKKAT !

Tasima islemi yaparken kullanilacak olan kaldirma halkasi, ¢engel, kayis, halat,
kilitli-kanca gibi aksesuarlar yuk igin yeterli ve uygunluk belgesi olmalidir. Taginacak
redUktor agirliklar Grin katalogunda verilmistir.

NOT !

Tum tasimalarda ani hareketlerden ve ani kaldirmalardan kacginiimalidir.
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@ Halka donanimli (bez) Yk kancasi Vidali kanca Kilitli kanca

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)(ref. ILO s6zlesmesi)
Sirekli tagima igin gegerli degildir.
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@ Halka donanimli (bez) YUk kancasi Vidali kanca Kilitli kanca

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)(ref. ILO s6zlesmesi)
Sirekli tagima igin gegerli degildir.
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1.7

1.71

Depolama

Reduktérlerin depolama sartlari ile ilgili asagida bazi éneriler verilmistir.

Aclk havada ve yiiksek nem igeren ortamda depolama yapilmamalidir.

Reduktorler direk yerle temas ettirilmemelidir.

Reduktoérlerin temas ettidi yer hareketsiz olmalidir. Aksi taktirde yer degistirme esnasinda hasar olusabilir.
Reduktor devrilmeye karsi emniyete alinmalidir.

Reduktorlerin islenmis ylizeylerini ve miller-saftlar koruyucu yag ile yaglanmalidir.

Rediktorler 0°C ile +40°C araliginda blyuk sicaklik farki olmayan ortamda olmalidir.

Bagil nem %60'tan daha az olmalidir.

Direkt guines 1sin1 veya kizilétesi 1sinlara maruz kalmamalidir.

Ortamda asindirici, korozyona neden olan maddelerden (kirlenmis hava, ozon, gazlar, ¢6zlcti maddeler,
asitler, tuzlar, radyoaktivite.vb) uzak tutulmahdir.

Paslanabilir pargalarin tzerine koruyucu yag SHELL ENSIS ya da esdeger Urtn kullaniimahdir.

Reduktor yagsiz ise yaglama yagi ile doldurulmahdir.

Uzun Siireli Depolama Onerileri;

NOT !

- Uzun sureli depolamalada yada kisa sureli depolama sirasinda asiri sicaklik farki olusursa
calistirmadan 6nce rediktérdeki yag degistirilmelidir.

- Tamamen yag doldurulmus bir rediktérde yag seviyesi montaj pozisyonuna uygun olarak
azaltiimahdir.

DIKKAT !

- Yanhs veya asiri uzun depolama, reduktériin arizalanmasina neden olabilir.
- Reduktorin devreye alinmasindan 6nce izin verilen saklama siresinin asiimadigini kontrol
ediniz.

NOT !

- PGR, 9 aydan fazla depolama veya durma streleri igin uzun sireli depolama segenegini
Onerir.

- Uzun sireli saklama segenegi ve asagida listelenen énlemlerin dikkate alinmasi ile 2 yila
kadar depolama mimkundir. Reduktérin gergek etkileri yerel kosullara biylk él¢iide bagli
oldugundan, bu zamanlar yalnizca kilavuz degerler olarak gértlmelidir.

Uzun siireli depolama 6nerileri;

Mineral yag veya sentetik yag montaj konumuna gére, ¢alistirmaya hazir olarak doldurulmalidir. Buna rag-
men c¢alistirmadan 6nce yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Reduktér yagina VCI korozyon koruma maddesi karistiriimahdir.

Reduktor Gzerinde bulunan havalandirma tapasinin tasima emniyeti, depolama sirasinda ¢ikartiimamalidir.
Reduktérden yag kacagdi olmamalidir.
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2.1 Rediiktér Etiketi

Reduktor etiketi Gzerinde énemli teknik bilgiler bulunur.

4 © Tl :0256231 19 12 (pbx)\
Fax: 0256 231 19 17
DRIVE TECHNOLOGIES ~ WWW.pgr.com.tr
Tip ©
| @
Seri No: ©
My: (@ Nml|i: (5
Pi: ® kW | n,: (@) min-!
fg : A 9 kg
v |

() Tip

@ Montaj pozisyonu

@ Seri no

@ Cikis momenti (Nm)

@ Tahvil orani

@ Motor giict [kW]

(@) Cikis devri [d/dK]

Servis faktori

@ Reduktoran agirhgr (kg)
Kullanilan yag cinsi ve miktari (Lt)
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2.2 Tanimlamalar

PYK (Dikey Yem Karma Rediiktorler)

PYK 18002 A 13.42 1" 3/8 Z6
Giris Mili
Dislisi
1" 3/4 20
iges: Tahvil Orani
B
Cikis Mili
Opsiyonu

Govde
Biiyuklugu

1602
5002
18002
25002

v
Tip : PGR (Dikey Yem Karma Reduktorler) PYK
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2. URUN AGIKLAMASI PGR

PYK (Yatay Yem Karma Rediiktérler)

PL - 7002 - YK - F + PYK52

v

Giris Opsiyonu

SG
DG

v
Cikis Govdesi

MS
PS

v
Yem Karma

v

Govde
Biiyuklugu

5002

10002
16002
18002
25002
30002
35002

Tip: PL
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3.1 Montaja Baslamadan Once

3.1.1 Yag Degisimi

01 - BASLAMADAN ONCE

Belirli ¢cizimler ve belgeler (izerinde uygun
yapilandirmayi dogrulayiniz.
Cikis gévdesinde takili olan tapayi gikariniz:

O Seviye tapasi
([D Havalandirma tapasi

@ Doldurma tapasi

02 - BOSALTMA TAPASI
@ Manyetik/bosaltma tapasini sékiniz.

Yeterli bir kap iginde yagi toplayiniz.
Manyetik / bosaltma tapasini temizleyerek takiniz.

03 - DOLDURMA TAPASI

Belirli teknik verilere uygun olarak yeni yag ile
doldurulmasi.

Alternatif olarak: Yag, seviye tapa deliklerinden
¢ikincaya kadar doldurunuz ve yag seviyesine dikkat
ediniz.

04 - DOLUMDAN SONRA
TOm tapalari, dirsekleri, uzatmalari vs. geri takiniz.

ilk 50 saatlik calismanin ardindan yag seviyesinin
dogru oldugunu kontrol edin ve gerekirse yag ile
doldurunuz.
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3.1.2 Gres Yag Dolumu

Tapalari ¢ikariniz.

Bir tapa deliginden yeni gresi pompalayiniz (TA1 veya TU1).

Gres diger tapa deliginden disari ¢iktindan sonra gres basmayi durdurunuz.
Onceden ¢ikariimis olan tim tapalari (rondelalar birlikte) geri takiniz.

e Gres yagi dolumu bakim c¢alismasi sirasinda yapilmalidir
e Yag haznesine kullanilan ayni tip gres ile doldurulmalidir.

TU1

\"
L
At NTA2

Alt tapa (TA1) ve Ust tapayi (TU1 veya TU2) cikariniz.

Alt tapa deliginden yeni gresi pompalayiniz (TA1).

Yag Ustteki tapa deliginden (TU1 veya TU2) disar ¢iktiyi zaman gres basmayi durdurunuz.
Onceden gikarilmig olan tim tapalari (rondelalart ile birlikte) geri takiniz.

e Gres yagi dolumu bakim ¢alismasi sirasinda yapilmalidir
e Yag haznesine kullanilan ayni tip gres ile doldurulmalidir.
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3.2

Montaja Baslamadan Once

Asagidaki noktalara dikkat ediniz;

Reduktérde hasar olmamalidir.
Standart redUktorlerde;
Ortam sicakligi “Yaglayicilar’ bélimiinde verilen sicaklik degerlerine uygun olmalidir.

Rediiktor asagidaki ortam kosullarinda monte edilmemelidir:
- Patlayici atmosfer, yiksek korozif ve/veya yaglar, asitler, gazlar, buharlar, radyasyon,
- Direkt gidayla temas eden yerlerde.

Ozel uygulamalarda rediiktériin konfigiirasyonu ortam sartlarina uygun olarak gergeklestirilmistir.

Cikis milleri, islenmis yizeyler ve ¢ikis milleri/saftlar Gzerindeki korozyon 6nleyici madde, pislikler vb. kir-
lenmeler temizlenmelidir.

Piyasada yaygin olarak kullanilan solvent kullaniimahdir. Rulman yataklarina ve sizdirmazlik elemanlarina
solvent temas etmemelidir.

Asindirici ortam kosullarina, ¢ikis mili/safti, sizdirmazlik elemanlari agsinmaya karsi korunmalidir.

Baglanti flanslarini DIN 332'ye gére acilan kilavuz ile mile/safta baglanmalidir.

Montaj yerinin gevresinde metal, yaglama maddesi ya da elastomerlere yapigan agindirici, korozyona neden
olan maddelerin bulunmadidindan ya da ¢alisma sirasinda bu tir maddelerin ortaya c¢ikmayacagdindan emin
olunmalidir.

Rediiktériin Montaji

Reduktére vidalanmis kaldirma mapalari, rediktér montajinda kullaniimalidir.

Reduktérin makinaya montaji, yapilacak yerin secimi énemlidir.

Reduktor tipine gore uygun baglanti noktalari belirlenmelidir. (Flans montajl)

Havalandirma tapasi, tagimadan sonra takiimalidir.

Makinaya montaji sirasinda takilacak baglanti elemanlari, verilen tablodaki torka uygun degerde sikilmalidir.
Gerilme nedeniyle rediktore ek kuvvetlerin aktariimamasi i¢in rediktor ile tahrik edilen makine mili tam ola-
rak hizalanmalidir.

Reduktor Gzerinde herhangi bir kaynak g¢alismasi yapiilmamalidir. Redtktér kaynak galismalarinda sasi ola-
rak kullanilmamalidir. Aksi taktirde rulmanlar ve disli bélimu zarar goérar.

Rediiktér sadece 6nceden belirlenmis olan montaj pozisyonuna gére montaj yapilabilir. Teslimattan sonra
montaj pozisyonun degistiriimesi durumunda yad miktarinin degistiriimesi ve baska énlemler alinmasi
gerekebilir. Belirtilen montaj pozisyonlarina uyulmamasi rediktérde hasarlara yol agabilir.

Latfen PGR’ ye danisiniz.

Reduktor calisma gerilimlerine dayanabilecek yapida olmalidir. Reduktdriin sabitlenecegi yluzey diizgin,
titresimsiz ve burulmaya karsi korunmalidir.

Reduktérin baglanacagi makinanin kapali oldugundan ve istemsiz c¢alistirlamayacagindan emin
olunmalidir.

Reduktoéran disindaki hareketli pargalarin gevresi, koruyucu muhafaza ile kapatiimalidir.

Reduktorin dis ortamdaki makinaya montajinda direk giines 1s1ginin gelmesi ve hava kosullarindan etki-
lenmesi 6nlenmelidir. Bununla birlikte Uniteye hava sirkiilasyonu saglanmalidir.

Kullanilan rediktor tipine gore tim flans civatalari eksiksiz kullaniimalidir. Civatalar uygun sikma moment-
leriyle sikilmalidir.

Yag seviye tapasi, bosaltma tapasi ve havalandirma tapasina kolay erisim imkani
saglanmalidir.
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Verilen montaj pozisyonuna uygun yag doldurulup doldurulmadigi kontrol edilmelidir. (“Yaglayicilar’/
“Yag dolum miktarlari” bélimuane ya da rediktor Gzerindeki dederlere bakilabilir.)

Yag seviye tapasindaki hafif sapmalar montaj pozisyonundan kaynaklanmaktadir ve Uretim toleranslari
dahilindedir.

Reduktor ile makina arasinda elektro-kimyasal korozyon olusma tehlikesi mevcut ise baglantilar arasina
plastik pargalar (2-3 mm) monte edilmelidir. Kullanilacak plastik malzemenin elektriksel desarj direnci <10 Q
olmalidir.

Elektro-kimyasal korozyon pik demir ve paslanmaz celik gibi farkli metaller arasinda olusabilir. Civatalarda da
ayrica plastik rondela kullaniimahdir!

3.2.1 Civata Sikma Tork Degeri

Civata Sikma Momentleri [Nm]
Olgiiler Civata Kalitest Kapak Civatalan | Kaplin Civatalari Bi%ﬁgx:cgn‘:tglaakn
8.8 10.9 12.9

M4 3.2 5 6 - - -
M5 6.4 9 11 - 2 -
M6 11 16 19 - - 6.4
M8 27 39 46 11 10 11
M10 53 78 91 11 17 27
M12 92 135 155 27 40 53
M16 230 335 390 35 - 92
M20 460 660 770 - - 230
M24 790 1150 1300 80 - 460
M30 1600 2250 2650 170 - -
M36 2780 3910 4710 - - 1600
M42 4470 6290 7540 - - -
M48 6140 8640 16610 - - -
M56 9840 13850 24130 - - -
G - - - 75 - -
G% - - - 110 - -
G1 - - - 190 - -
G1va - - - 240 - -
G1% 300 -
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3.3 Rediiktérii Galigtirmadan Once:

Yag miktarinin dogrulugunu kontrol ediniz.

Yag doldurduktan sonra, yag seviyesi eksik ise tamamlayiniz.
Reduktorin genel bir incelemesini yapiniz.

Reduktérin emniyetli calistigini kontrol ediniz.

3.3.1 Rediiktériin Gahistiriimasi

e Oncelikle rediiktér Firmamizda test edilir. (Sizdirmazlik testi, guriilti testi, tork testi)

Reduktérin dénus yéninin dogrulanmasi igin makinaya montaji yapiimadan dnce c¢alistiriimasi gerekmek-
tedir.

Reduktériin makinaya montaji 2006/42/AT ve diger guvenlik standardlarina uygun olmaldir.

Reduktériin montaj pozisyonu etiket degeriyle ayni olmalidir.

Gug Unitelerindeki veriler etikette belirtilen degerlere gére + %10 toleransta olabilir.

Reduktérde yagd kacagi olmamalidir.

Asiri derecede vibrasyon olmamalidir ve rediktérler icin kabul edilebilir ses desibelini asmamalidir.

Uzun sire kullanmama durumunda depolama sartlari yerine getirilmelidir.

Katalogda bulunan montaj pozisyonuna gore yagin durumu kontrol edilmelidir.

Yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Calistirmadan 6nce rediktor Uzerinde bulunan havalandirma tapasinin tagsima emniyeti ¢ikariimalidir.
Eger reduktdr yagsiz sevk edilmisse, ilk yag dolumu yag tablolarinda belirtilen yag miktarina gére doldurul-
mahdir.

3.3.2 Rediiktorii Calistirdiktan Sonra:

e Dogru calistigini kontrol ediniz.
e Teknik verilere uygunlugunu kontrol ediniz.
e Reduktorlerin dogdru calismasini etkileyebilecek herhangi bir engel veya engeli olmadigini dogrulayiniz.

Ariza durumunda, makinenin ¢alismasini durdurup devre disgi birakiniz ve ¢alisma
emniyet kosullarini yerine getiriniz.
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4.1 Kontrol ve Periyodik Bakim
4.1.1 Olagan Bakim

Rediiktoér lizerinde galismaya baglamadan 6nce:
e Sistemin calismasi kapatiimalidir.
e Calisma alaninda tehlikeli bir atmosfer olmadigi dogrulanmalidir.

Bakim iglemleri sirasinda:
e Unitenin kendiliginden baslamasindan kaginiimahdir.

Bakim galigsmalarindan sonra:

e Reduktorlerin istenen teknik 6zelliklere uygun oldugunu kontrol edilmelidir.
e Emniyet sisteminin ¢caligmasi saglanmalidir.

e Dogdru calismasini garanti altina almak igin islevsel testler uygulanmalidir.

NOT !

Bakim ve periyodik bakim c¢aligmalari elektrik ve mekanik konularinda egitim almis ve bu
konuda yeterliligi olan kalifiye kisi /operatér tarafindan yapilir; is sagligr ve givenligine
uygun kurallar ve 6zel ¢evre problemlerine karsi korumali olarak yerine getirilir.

TEHLIKE !

Reduktoérin bakim galismasina baslamadan 6nce rediktér kapatiimali (gerilimsiz duruma
getirilmeli), servis disi oldugundan emin olunmali ve herhangi bir kaza ya da umulmadik bir
dig yukle dénebilecek pargalara karsi tum dnlemler alinmalidir. Ayrica tum ¢evre guvenligi
tedbirleri alinmahdir.

Bakim islemini yapmadan 6nce tim givenlik ekipmanlari hazir durumda bulundurulmali ve eder gerekirse
gevredeki personel uyariimalidir. Unite gevresinde sinir belirlenmeli ve bu bélgeye ekipman girisi engel-
lenmelidir. Bu kosullara uyulmamasi durumunda guvenlige ve saglia zarar veren durumlar olusabilir.
Asinmis pargalar, sadece orijinal ve kullaniimamis parcalarla degistiriimelidir.

Firmamiz tarafindan 6nerilen yaglayicilar kullaniimaldir. (Bkz. 5.2 Yaglayici Tablosu, sayfa 22)

Reduktor Gzerindeki sizdirmazlik elemanlari orijinal pargalarla degistirilmelidir.

Eger rulman degisimi gerekirse Firmamiz ile irtibata gecilmelidir.

Bakim calismalarindan sonra yaglama yaginin degistiriimesini éneririz.

Yukaridaki tim bilgiler reduktérin gavenilir ve verimli calismasi igin verilmigstir.

Firmamiz orijinal olmayan muadil triin ve rutin olmayan bakimlardan dolayi olugabilecek hasar ve yaralanma-
lardan sorumlu degildir.

Reduktér alinirken orijinal Griin olmasina ve katalogdaki teknik bilgilere sahip olmasina dikkat edilmelidir.

Kirlemis yag ve paslanmis pargalar, bakim sonrasi ¢cevreye birakiimamalidir. Bu tlr pargalar
ilgili ydnetmeliklere uygun bertaraf edilmelidir.
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4.1.2 Kontrol ve Periyodik Bakim Tablosu

4.2

4.3

4.4

Kontrol ve Periyodik Bakim Araliklari Kontrol ve Periyodik Bakim Caligsmalan
Her 3000 g¢alisma saatinde bir veya - Gorsel kontrol
her alti ayda bir. - Calisma sesinin kontroll

- Yag seviyesinin ve yagin kontroli

80°C'ye kadar galisma sicakliklarinda Her 10.000 | - Yag degisimi

¢alisma saatinde bir veya - Havalandirma tapasinin degistiriimesi
en az 2 yilda bir (sentetik yagi ise her 20.000
calisma saati veya 4 yilda bir.

En azindan her 10 yilda bir. - Genel revizyon.

Gorsel Kontrol

Reduktorlerde yag sizintisi olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Reduktériin yag dolu olup olmadigi kontrol edilmelidir. Reduktér parcalarinda herhangi bir hasar olup olmadi-
g1 ve baglanti yerlerinin pasli olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Ayrica hortum baglanti hatlarinda ve lastik takozlarinda olusabilecek ¢atlaklar kontrol edilmelidir.

Reduktér yagdinin yada sogutma suyunun damlamasi gibi sizdirmalarda hasarlarda ve gatlaklarda rediktérin
onarilmasi saglanmalidir. Bu gibi durumlarda PGR ile iletisime gecilmelidir.

Depolama veya tasima nedeniyle, reduktér galistinimadan énce ve ilk c¢alisma esnasinda rulmandan az
miktarda gres disariya kagabilir, bu tir yag kacgagi hi¢bir teknik kusur olusturmamakta, rediktdr ve rulman
¢alisma guvenirligini olumsuz etkilememektedir.

Hidrolik devre icinde hava olmadigindan emin olunmahdir.

Calisma Sesinin Kontrolii

Reduktérlerde alisiimamis calisma sesi veya vibrasyonlarin olugsmasi hasar oldugu anlamina gelebilir. Bu
durumla karsilasildiginda reduktér durdurulmali ve genel bir revizyon yapilmalidir.

Yag Seviyesinin ve Yagin Kontroli

- Dduzenli olarak yagd seviyesi kontroli yapilmalidir.

- Sistemin yanliglikla tekrar devreye girmemesi icin emniyete alinmalidir.

- Rediktér soguyana kadar beklenmelidir.

- Montaj pozisyonu degistirilirse “Reduktérin montaji” bélumi dikkate alinmalidir.

- Yag bosaltma tapasindan bir miktar yag alinmalidir. Yagin niteligi kontrol edilmelidir.
- Yagda asin kirlenme belirtisi géruldiginde yag degistiriimelidir.
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4.5

Yag Degisimi

Yanma tehlikesinin olusmamasi icin rediktér Unitesi souyana kadar beklenmelidir. Yagd seviye, bosaltma ve
havalandirma tapalarinin konumlari montaj pozisyonuna bagldir. Montaj pozisyonu igin kataloglardan ilgili
sayfalara bakilabilir. Yag degistirirken rediktér, calisma sicakhdinda olmalidir. Tahrik Unitesinin baglantisi ke-
silmeli, yanhglikla tekrar devreye girmemesi icin emniyete alinmalidir.

NOT !

Yagin soguk olmasi akis 6zelligini ve tahliyesini etkileyeceginden, rediktérin tamamen
sogumamasi gerekmektedir.

NOT !

Hidrolik frenlerin yag degisimi icinde asagidaki maddeler sirasiyla yapilmalidir. Cunku
hidrolik frenin yaglari, reduktérden ayridir. (1ISO VG 32)

Yag Degisimi;

Yag bosaltma tapasinin altina bir kap yerlestiriimelidir.

Yag seviye tapasi, yagd bosaltma tapasi ve havalandirma tapasi ¢ikartiimahdir.

Yag tamamen bosaltilip; rediktdr temizligi uygun bir solvent ile yapilmalidir.

Reduktér Uzerindeki sizdirmazlik elemanlari orijinal parcgalarla degistiriimelidir.

Yag bosaltma tapasi yerine tekrar takilmalidir.

Yag bosaltma ve seviye tapasinin digli kismi zarar gérmusse bunlar yerine yeni bir tapa kullaniimalidir. Ta-
palari takmadan 6nce disli kismina 6rn: Loctite 242 gibi yapiskan surtlmelidir. Aliminyum rondela zarar
gérmisse yeni bir rondela kullaniimalidir.

Aluminyum rondela alta konulmali yag bosaltma civatasi uygun momentle sikilmalidir.

Yag, montaj pozisyonuna gdre katalogta gosterilen miktar kadar uygun doldurma tertibatiyla havalandirma
deliginden doldurulmalidir (Yag seviyesi Gzerindeki delikten de doldurulabilir). Eger yag tipi degistirilecekse
Firmamiza danisiimalidir.

Doldurma islemi bittikten sonra butiin tapalar kapatiimalidir.

Yag doldurduktan 30dk. sonra yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Yiiksek sicakliklarda veya zor galisma kosullarinda (yiiksek nem, asindirici ortam veya yiiksek sicaklik
dalgalanmalari), yag degistirme araliklan yariya indirilmelidir.

Yag degistirme islemi;

Reduktor icerisindeki yagdi bosaltiniz.

Dogru yag seviyesine ulasilana kadar yeni yagdi doldurunuz; dogru yaglayici tirii ve miktari “YAGLAMA”
béliminde belirtilmistir. Yeni yaglayicinin markasi belirtiimediginde, yeni yag;

Reduktérdeki yag ile ayni 6zellikte olamalidir.

Reduktérde kullanilan yag ile uyumlu olmalidir.

Yeni yaglar daha 6nce rediktdrde kullanilan yaglardan farkli 6zelliklere sahip olduklarinda, yaglayici tedarik-
¢isi tarafindan tavsiye edilen sivi deterjan ile yilkanmalidir.
Yag Doldurulmasi;

Yag seviyesi, yaglayici 6zel gizimlerde veya belgelerde belirtildigi gibi olmasi gerekenden disik ise doldurma
islemi gereklidir.

Doldurma igin yag miktari yag kapasitesinin %10' undan buylkse: sizintilari tekrar
kontrol ediniz.
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4.6

4.7

4.8

4.9

410

Yag Tapalari Stkma Tork Tablosu

Tapa Tork [Nm]
1/4” 7
3/8” 7
1/2” 12

Havalandirma Tapasinin Degistiriimesi

Asirt kirlenme durumunda havalandirma tapasi sdkulmeli, iyice temizlenmeli ya da aliminyum rondela ile
birlikte yeni bir havalandirma tapasi takilmalidir.

Yag Kecesi ve Yag Kapaginin Degistirilmesi

o Tahrik Unitesinin baglantisi kesilmeli, yanlishkla tekrar devreye girmemesi i¢cin emniyete alinmalidir.
e Yag kecesini degistirirken sizdirmazlik dudaklari arasinda yeterli miktarda gres bulunmasina dikkat edil-
meli ve bu bdlgenin kirli ve tozlu olmamasina dikkat edilmelidir.

e Cift kege kullanildiginda iki kege arasinda kalan kismin 3/2' sine redUktor icindeki yag tipine uygun gres
doldurulmahdir.

e Yag kecgesinin degisiminde gévdeye ve mile zarar vermeyecek sekilde uygun aparat kullaniimalidir.
e Yag kecesi ve yag kapagi degisiminde orjinal triin kullaniimahdir.

Rulman Gresleri

o Reduktorlerin rulmanlarinda firmamiz tarafindan gres tablosunda verilen gresler kullaniimahdir.
e Firmamiz gresli ruimanlarda yag degistirilirken gresin de degistirilmesini 6nermektedir.

Genel Revizyon
Reduktér tamamen soékulmelidir ve asagidaki ¢alismalar sirasiyla yapiimalidir.

Tam reduktdr parcgalari temizlenmelidir.

Tam reduktdr parcalarina hasar kontrolt yapiimalidir.
Hasarli tum pargalar orjinali ile degistiriimelidir.

Tam makarali rulmanlar degistiriimelidir.

Eger var ise kilitler degistiriimelidir.

Tam yag keceleri ve nilos kapaklar degistiriimelidir.

Genel revizyon, gerekli donanima sahip atélyede kalifiye personel tarafindan ve ulusal
duzenlemeler, yasalar dikkate alinarak yapilmalidir. Genel revizyonun PGR servisinde
yaptirilmasini éneriyoruz.




A
/< 4. KONTROL VE BAKIM

EEEEEEEEEEEEEEEEE

411 Yedek Parcga Listesi

PYK' ya ait yedek parca listesi icin; Firmamiz (PGR) ile iletisime geginiz.

YATAY
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5.1

5.2

Yaglama

Reduktorler PYK serisi normal olarak sunlarla birlikte verilir:
e ic bilesenlerin yag ile yaglanmasi,
e Unitenin Gst rulmaninin gres ile yaglanmasi.

Calisma esnasinda dis yuzeylerin sicakligi 90°C Uzerine ¢gikmamalidir. Sicaklik bunun Uzerine gikarsa PGR
Teknik Servisimizle irtibata gegilmelidir.

Rediiktoriin diizgiin galigmasini saglamak i¢in dogru yaglama esastir; bu nedenle montaj asamasinda

asagidaki durumlar kontrol edilmelidir:

- Sipariste belirtilen montaj pozisyonuna uygun olarak tapalarinin dogru takilip takiimadigini (Montaj Pozisyon-
lar) verilen bilgilere gére kontrol edilmelidir.

- Eger reduktér yatay montaj yapiimigsa, dogrusal veya agisal durumuna bakilmaksizin yarisina kadar doldu-
rulmahdir. O bdlgedeki veya hemen Uizerindeki tapayi sdkerek yag seviyesi gézle kontrol edilmelidir.

- Eger rediiktér dikey montaj yapiimigsa rediktérle birlikte génderilen dirsekler ve genlesme tanklari kullanila-
rak yukaridan doldurulmalidir. Bu pozisyonlarda bir genlesme tanki kullaniimasi PGR tarafindan tavsiye edilir.

Surekli calisan rediktérlerde igerisindeki yag nedeniyle asri iIsinmaya maruz kalabilir.
Bu durumda daha dugik viskoziteli bir yagd kullanimi PGR tarafindan tavsiye edilir.

Yaglayici Tablosu

Ortam Sicaklhigi °C (min / max)
S Sentetik
PAO PG
ISO VG 150 -10°C + 30°C
ISO VG 220 +10°C +45°C -20°C + 60°C -20°C +60°C
ISO VG 320 +30°C + 60°C
Yaglayici Tablosu
Mineral Sentetik
PAO PG
SHELL Omala S2G Omala S4GX Omala S4 WE
EXXON MOBIL Mobilgear XMP Mobil SHC Gear Glygoyle
KLUBER Kluberoil GEM1 Klubersynth EG4 Klubersynth GH6
AGIP Blasia Blasia SX Blasia S
BP Energol GR-XP Enersyn EPX Enersyn SG PX
CASTROL Alpha SP Aphasyn EP Aphasyn PG
CHEVRON Ultra gear Tegra Synthetic Gear HiPerSYN
TOTAL Carter EP Carter SH Carter SY

PGR Teknik Servisinin onay! olmadan farkli tipte yag kullanmak yasaktir.
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6.1 Uriin Bertarafi
Bu kilavuzda verilen talimatlara gére parcalar birbirinden ayrilarak makine sékulmelidir.
Parcalar yapildiklart malzemeye gére gruplandiriimalidir: demir, aliminyum, bakir, plastik veya kauguk.
Parcalar sanayi atiklarini pargalarina ayirma ve yok etme ile ilgili yasalara ve kurallara tamamen uyarak ilgili
merkezlerde bertaraf edilmelidir.

Atik Yag: Atik yag bertarafinda ¢evreyi koruma yasalarina ve makinenin kullanildidi tlkede ydrurlukte olan
yasalara ve yonetmeliklere uyunuz.

6.1.1 Tasfiye

Atik malzemeler igin gegerli yonetmelikler dikkate alinmahdir.

Rediiktor pargalar Malzeme

Digliler, miller, makarali rulmanlar, ayar yaylari, segmanlar, ... Celik

Reduktor gbvdesi, rediktdr pargalart, ... Gri d6kme demir

Hafif metal reduktor gévdesi, hafif metal reduktor pargalari, ... Aliminyum

Sonsuz vidalar, burglar, ... Bronz

Mil keceleri, kilit bagliklar, kauguk elemanlar, ... Celikli elastomer

Kavrama parcalari Celikli plastik

Duz contalar Asbest icermeyen izolasyon malzemesi
Reduktor yagi Katkili mineral yag

Sentetik reduktor yagi (etiket: CLP PG) Poliglikol bazli yaglama maddesi
Sogutma kanali, sogutma kanalinin tek yatakli kitlesi, vidal baglanti | Bakir, epoksid, piring

Cevreye biyolojik olarak parcalanmayan malzeme, yaglar, demir icermeyen bilesenler
(PVC, kauguk, regineler, v.b.) dokmeyiniz.

inceleme sirasinda hasarli parcalari tekrar kullanmayiniz, yalnizca uzman Kkisiler
tarafindan degistiriimelidir.
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6.2 Sorun Giderme

NO SIKINTI

GOZLEMLENEN

cOzim

(o Reduktor calismiyor.

Reduktérden ses gelmiyor.

Reduktor ¢ikis mili ddsnmuyor.

Sirtict / Frekans invertor
kullaniimiyor.

Elektrik motorunun baglantisini, voltajini ve frekansini
kontrol ediniz. Degerler motor etiketinde bulunan degerler
ile ayni olmalidir. Motor kullanim kilavuzuna bakiniz.
Eger ¢6zim bulunamaz ise madde 50' ye bakiniz.

(9 Reduktor calismiyor.

Reduktérden ses gelmiyor.
Reduktor ¢ikis mili ddnmuyor.
Siricu / frekans invertor
kullaniliyor.

Surtcu / frekans invertori veya sirtict kullanim
kilavuzuna bakiniz. Elektrik motorunu frekans
invertdriinden veya surliciden ayirarak motora direk
baglanti yaparak hatanin surtict / frekans invertérinden
kaynaklanmadigini tespit ediniz. E§er bu durumda da
rediktor calismaz ise madde 50' ye bakiniz.

(9 Reduktor calismiyor.

Reduktorden farkli bir ses
geliyor. Fakat reduktér mili ve
motor mili dénmuyor.

Sdrici / Frekans invertor
veya manyetik fren
kullaniimiyor.

ilk olarak yapilmasi gereken elektrik motor baglantisi,
voltaji ve frekansinin motor etiket degerleri ile ayni

olup olmadiginin kontrol edilmesi gerekmektedir. Bu
degerlerde bir problem yok ise rediiktérii bagh bulundugu
makinadan sokup bosta tekrar calistirmayi deneyiniz.
Eger redlktor calisiyor ise motorun giicu sistemi
calistirmak igin yetersiz olabilir. Rediktore bagl bulunan
motor monofaze ise kalkis kondansatdrleri kontrol
edilmelidir. TUm deneme ve incelemelere ragmen reduktér
galismiyor ise madde 50' ye bakiniz.

@ Reduktor calismiyor.

Reduktorden farkli bir ses
geliyor. Fakat reduktér mili
ve motor mili dénmdiyor.
Sirucu / frekans invertor
veya manyetik fren
kullaniliyor.

Frekans invertért veya surici kullanim kilavuzu
incelenmelidir. Elektrik motorunu frekans invertériinden
veya sUrlcuden ayirarak motora direk baglanti yapip
hatanin sirtici veya frekans invertérinden kaynaklanip
kaynaklanmadigi tespit edilmelidir. Eger bu durumda da
rediktor ¢calismaz ise madde 50' ye bakiniz.

(o Reduktor calismiyor.

Reduktérden farkli bir ses
geliyor. Fakat reduktdr mili ve
motor mili dénmuyor.
Manyetik fren kullaniliyor.

Elektrik motor baglantisi, voltaji ve frekansinin motor
etiket degerleri ile ayni olup olmadiginin kontrol edilmesi
gerekmektedir. Motor kullanim kilavuzuna bakiniz.

Frenin calistigindan emin olunuz. Fren tarafimizdan
takilmis ise Kullanim ve Bakim Talimatindaki semaya gore
dogdru yapilip yapilmadigini kontrol ediniz. Hatanin
bulunamamasi durumunda fren voltajina uygun olarak
frene direk baglanti yapilip frenin ¢alisip calismadigini
kontrol ediniz. Elektrik verildiginde frenin agilma sesi
gelecektir. Fren elektrik verilmesine ragmen calismiyor ise
frenin diyotu arizalanmis olabilir. Fren diskten ayriimis iken
motoru dogrudan etiket Uzerindeki bilgilere gére besleyiniz.
Problem devam ediyor ise secilen motor giicti yetersiz
olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

(e Reduktor calismiyor
veya donus yoénu

yanlis.

Yanlis kurulum.

Kurulumu ve baglantilari kontrol ediniz.

@

Rediktor galismiyor
veya dénus yoni
yanlis.

ic problemler.

PGR ile iletisime geginiz.
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@ Reduktor

disuk hizlarda /
frekanslarda
calismiyor.

Siruct / Frekans invertor
kullaniyorsunuz.

Dusuk hizlarda motorun besleme frekansi dismektedir.
Cok disuk frekanslarda motorun calisabilmesi igin,

motor parametreleri ile frekans invertér parametrelerinin
cok iyi ayarlanmasi gerekmektedir. Ayrica duguk hizlar

icin reduktérin veriminde de blylk degisiklikler olabilir.
Motor guictini ve invertori biyitiniz veya istediginiz
devir araligina gelebilmek i¢in rediktér tahvilini degistiriniz.

@ Reduktor uzun

sureli beklemelerden
sonra veya sabahlari
calismiyor.

Cevre sicakliklari -5°C
derecenin altina dustyor.

Reduktor yagdi, calistigi ortam sicakliklari i¢in uygun degil.
Daha dustik viskoziteli yaglar kullanmak veya rediktor
grubunu soguktan muhafaza etmek gerekir. Uygun yagi
bulmak i¢in kullanim kilavuzuna veya Uriin kataloglarindan
yaglama sayfalarini inceleyiniz. Daha yiksek gevre
sicaklarinda ¢alismak bir ¢é6zim olabilir. Ayni problemler
devam ediyor ise motor glicinu blyitmek gerekebilir.

@ Reduktor cok

Isintyor.

Sonsuz vidall reduktor
kullaniyorsunuz ve gevre
sicakligi +40°C derecenin
altinda.

Reduktor tam yik altinda caligirken is1 élger ile reduktérin
yiizey sicakhigini 6lgiiniiz. Olgiilen sicaklik degeri +90°C
derecenin altinda ise bu normaldir ve rediktére zarari
yoktur. Tim sonsuz vidali ve ATEX uyumlu helisel diglili
rediiktorler +120°C derece yiizey sicakliklarina kadar
kullanilabilirler. Eger sicaklik degeri +120°C derecenin
Uzerinde ve bu reduktér ATEX uyumlu bir rediiktor ise
hemen rediktorin galismasini durdurup PGR' yi
bilgilendiriniz. Madde 50' ye bakiniz. ATEX'li bir Grin degil
ise montaj pozisyonuna gore yag miktarini kontrol ediniz.
Etiket Uzerinde yazan montaj pozisyonu ile reduktérin
calistigi pozisyonun ayni oldugundan emin olunuz. Montaj
pozisyonu ayni degil ise madde 50' ye bakin. Sonsuz vida
olmayan rediiktorlerde +80°C derecenin tzerindeki
iIsinmalarda madde 9 ve 50' ye bakiniz.

@ Reduktor cok

Isinlyor.

Helisel diglili reduktor
kullaniyorsunuz. Cevre
sicakligi +40°C derecenin
altinda.

Reduktér tam yik altinda calisirken is1 élger ile reduktérin
yiizey sicakhigini 6lgiiniiz. Olgiilen sicaklik degeri +90°C
derecenin altinda ise bu normaldir ve rediktére zarari
yoktur. Tim ATEX sertifikali rediktorler max. +120°C
derecede calisacak sekilde tasarlanmistir. Eger sicaklik
degderi +120°C derecenin tzerinde ve bu rediktér ATEX
uyumlu bir rediktor ise hemen rediktoérin ¢alismasini
durdurup PGR' yi bilgilendiriniz. Atex uyumlu olmayan
rediiktérler max.+90°C derece sicaklik degerlerinde
calisacak sekilde tasarlanmistir. Reduktor sicakhgi +90°C
derecenin Uzerinde ise montaj pozisyonuna gére yag
miktarini kontrol ediniz. Etiket Gzerinde yazan montaj
pozisyonu ile reduktorin galistigi pozisyonun ayni
oldugundan emin olunuz. Bir uyumsuzluk durumu var ise
madde 50' ye bakiniz.

@ Reduktor gok

Isinlyor.

Cevre sicakligi +40°C
derecenin Uzerinde.

Standart rediktérler max. +40°C derecede galisacak
sekilde tasarlanmistir. +40°C derecenin Uizerindeki gevre
sicakliklarinda 6zel uygulamalar veya ilaveler
gerekmektedir. Bu durumda PGR' ye danisiniz.

@ Reduktor cok

Isinlyor.

Reduktérde yag yoktur.

Reduktére yag koyunuz.

DRIVE TECHNOLOGIES
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@ Reduktor cok Yag seviyesi yanlis. Reduktort dodru yag seviyesine getiriniz. (Yag/gres)
Isiniyor.
@ Reduktdr cok Asiri toz tabakasi. Reduktoru temizleyiniz.
Isiniyor.
@ Reduktor cok Yetersiz havalandirma. PGR ile iletisime geginiz.
Isiniyor.
@ Reduktor cok ic problemler. PGR ile iletisime geginiz.
Isiniyor.

@

Reduktor sesli
caligiyor.

Ses dlzensiz.

Hareketli makine elemanlarinizi kontrol ediniz. Reduktori
sistemden ayirarak yuksuz bir sekilde calistiriniz. Eger
ayni ses devam ediyorsa yag icerisinde yabanci maddeler
olabilir. Yagi degistirin ve yagin icerisindeki yabanci
maddeleri kontrol edin. Eger kontrol edilen yagin icerisinde
metal parg¢a bulunuyorsa reduktér hasar gérmus olabilir.
Madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktor sesli
calisiyor.

Ses duzenli ve slrekli.

Hareketli makine elemanlarinizi kontrol ediniz. Rediktori
sistemden ayirarak yuksuz bir sekilde calistiriniz. Eger
ayni sesi duyuyorsaniz rediiktére veya motora ait
rulmanlar arizalanmis olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktor sesli
calisiyor.

Ses dizenli ve vuruntulu.

Hareketli makine elemanlarinizi kontrol ediniz. Reduktori
sistemden ayirarak yiiksiz bir sekilde calistiriniz. Eger
ayni ses devam ediyorsa reduktor pargalari hasar gérmis
olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktor sesli
calisiyor.

Ses duzenli ve yukselip
algalan.

Cikis miline baglanan baglanti elemanlarinin salgisini
kontrol ediniz. Cikis miline bagh elemani ayirin ve
redUktort yuksuz bir sekilde galistiriniz. Eger ayni sesi
devam ediyorsa madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktor sesli
calisiyor.

Reduktor frenli motora sahip
ve ses fren tarafindan geliyor.

Dusuk seviyeli rastgele gelen tiklamalar seklindeki sesler
frenden gelebilir ve normaldir. Ses seviyesi rahatsiz edici
ise fren hasarlanmis veya balata - disk arasindaki bosluk
ayarinda problem olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktor sesli
calisiyor.

Frekans invertér
kullaniyorsunuz ve ses devir

Frekans invertdr parametreleri kullandiginiz motor ile
uyumlu olmayabilir. Frekans invertériin kullanim

calisiyor.

degistikce degisiyor. kilavuzunu inceleyiniz ve ayni problem devam ediyor ise
madde 50' ye bakiniz.
@ Rediiktor agin sesli B Yag seviyesini dizeltiniz.

Gres miktarini diizeltiniz.

PGR ile iletisime geginiz.
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@ Rediiktor agir sesli Dig problemler. Pinyon dislisini ve rulmanlari kontrol ediniz.
calisiyor.

Civata baglantilarini kontrol ediniz.

Kurulumu kontrol ediniz.

@ Reduktorde agiri

titresim.

Yanlis kurulum.

Kurulumu ve civata sikiliklarini kontrol ediniz.

@ Reduktdrde agiri

titresim.

ic problemler.

PGR ile iletisime geginiz.

@ Yag kagag! var.

Keceden yag kacagdi var.

Eger gevre sicakligi +40°C derecenin Uizerinde ve 16
saatin Uzerinde surekli calisma var ise, montaj
pozisyonuna goére Ustte duran tapayi ¢ikartip, yerine
havalandirma tapasini kullaniniz. Eger sizin durumunuz
buna uymuyor ise kege hasar gérmis olabilir. Madde
50' ye bakiniz.

@ Yag kagag! var.

Yag tapadan kagiriyor.

Eger havalandirma tapasi kullaniyor iseniz, tapanin
dogru konumda oldugundan emin olunuz. Rediktériin
montaj pozisyonuna gére en Ust seviyede bulunan tapa
havalandirma tapasi olmalidir. Tapa gevsemis olabilir,
tapanin oturdugu ytizeyi ve tapayi temizleyip tekrardan
sikiniz. Ayni problem devam eder ise madde

50' ye bakiniz.

@ Yag kagag! var.

Yag gévdeden geliyor.

Yagin tam olarak nereden geldigini gézlemleyiniz. Yag
tapasi, yag kapagi veya keceden siziyor ve gévde uzerine
akiyor olabilir. Eger durum béyle ise madde 18 ve 19' a
bakiniz. Eger yagin gévdeden geldigine emin iseniz
govdede catlak veya kiriklar olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@ Yag kagag! var.

Yag kapaktan geliyor.

Kapak ile gévde arasinda kullanilan conta sizdirmazlik
gOrevini yapamamaktadir. Kapagi sékiniz altini
temizleyip sivi conta sirerek kapag! yerine takiniz.
Problem devam eder ise madde 50' ye bakiniz.

@ Yag kagag! var.

Hasarli veya yipranmig
keceler.

PGR ile iletisime geginiz.

@ Yag kagag! var.

Havalandirma tapasi tikali.

Tapay! temizleyin veya degistiriniz.

@ Reduktdér montaj

yerinde caligiyor
iken dizenli
salinimlar yapiyor.

Tork kolu kullaniyorsunuz.

Reduktértn salinim sebebi, rediktért bagladiginiz mil
salgisindan kaynaklaniyor. Tork kolu kullanildiginda
bunun rediktdére bir zarari yoktur ve reduktér acisindan
normaldir.
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Reduktér montaj
yerinde caligiyor
iken rastgele
salinimlar yapiyor.

Tork kolu kullaniyorsunuz.

Reduktdriin salinim sebebi, rediktora bagladiginiz mil
salgisi ve mil / kovan arasindaki gegme boslugudur.
Mil delik gegcme toleransinizi kontrol ediniz. Tork kolu
kullanildiginda bunun reduktdre bir zarari yoktur ve
rediktor agisindan normaldir.

@

Motor cok Isiniyor.

Motor normal amperinin
Uzerinde caligiyor.
Ortam temiz.

Asiri yiklenme veya motor glicl yetersizdir. Motor arizali
olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@

Motor cok isiniyor.

Ortam tozlu.

Motor fan tasinin ve motor peteklerinin hava gegisi igin
temiz olup olmadigindan emin olunuz. Ekstra fan
kullaniyor iseniz galistigindan emin olunuz. Motorda
invertor kullanimi var ve diisik frekanslarda calisiyorsa
motor fani yeterli olmayabilir. Bu durumlarda eksta fan
kullaniniz. Problem devam ediyor ise madde

50' ye bakiniz.

@

Motor mili déntiyor,
rediktor mili
dénmuyor.

Rediktor icerisinden
surtiinme sesi geliyor veya
sadece motor sesi var.

Reduktor pargalarinda hasar olabilir.
Madde 50' ye bakiniz.

@

Motor mili dénlyor,
rediktor mili
dénmiyor.

Reduktor gikis milinde zincir
disli veya pinyon digli
kullaniyorsunuz.

Reduktérdeki hasar zincir diglinin olusturdugu poligon
etkisinden veya radyal yikten meydana gelmis olabilir.
Reduktortin baglanti noktalar yeterince rijit olmayabilir.
Kullandiginiz reduktdére uygun zincir disli / pinyon disli
capi kullandiginizdan emin olunuz. Maksimum muisade
edilebilen radyal yukl bu pozisyona gore tekrar
hesaplayiniz. Madde 50' ye bakiniz.

@

Cikis mili kesti.

Zincir digli veya pinyon digli
kullaniyorsunuz.

Reduktérdeki hasar zincir diglinin olusturdugu poligon
etkisinden veya radyal yikten meydana gelmis olabilir.
Redktdriin baglanti noktalari yeterince rijit olmayabilir.
Kullandiginiz rediiktére uygun zincir disli / pinyon disli
¢api kullandiginizdan emin olunuz. Maksimum musade
edilebilen radyal yUkl bu pozisyona gore tekrar
hesaplayiniz. Madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktor cok geg
duruyor.

Frenli motor kullaniyorsunuz.

Frenin elektrik baglanti semasini kontrol ediniz. Fren
Uzerinde gecikmeli diyot takili olmadigindan emin olunuz.
Eger gecikmeli diyot var ise dedismesi gerekebilir.
(Kaldirma reduktorleri harig PCS)

@

Servis gereklidir.

PGR merkez fabrikanin
bilgilendirilmesi.

Lutfen PGR merkez fabrika ile temasa geginiz. iletigim
bilgileri kullanim kilavuzunda, kataloglarda verilmisgtir.
Mekanik pargalarin degistiriimesi ancak PGR tarafindan
veya bilgisi dahilinde yapilabilir. PGR bilgisi haricinde
yapilan herhangi bir degisiklik Griintin garantisini ve butin
sertifika deklerasyonlarini gegersiz kilar ve PGR'nin trlin
Uzerindeki sorumluluklarini ortadan kaldirir.

Burada belirtilenlerden farkli problemler veya arizalar durumunda, PGR Teknik Servise daniginiz.
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7. YETKiLi SERViS DRIVE TECHNOLOGIES
7.1 Yetkili Servis
Firmamiz tarafindan belirlenmis, elektrik ve mekanik konularinda egitim almis ve bu konuda yeterliligi olan
deneyimli personelimizdir.
Asagida; Firmamiz, yetkili servis ve musteri (kullanici) tarafindan belirlenmis kontrol ve
bakim kriterlerine / uygulamalarina gore liste yer almaktadir. Bu listede verilen bilgilere
uyulmasi zorunludur. Aykiri durumlarda Kullanim ve Bakim Talimatlari gecersizdir.
No KRITERLER URETICi (PGR) | YETKILIi SERViS MUSTERI
1 Rediktérin demontaiji v v X
1.1 Govde degisimi v~ v~
1.2 Disli degisimi v~ v~ X
1.3 Mil/Saft degisimi v v~ X
Sizdirmazlik elemanlari harig tim
14 sarf malzemelerin degisimi v v’ X
2 Yag kapagi degistirme v~ v~ v~
3 Sizdirmazlik elemani degistirme v~ v~ v
4 Yag degistirme v~ v~ v~
5 W baglantili rediktérlerin montaji v~ v~ v~
v~ : UYGUN 2-3 : Kontamine olmus atik bertarafina (lisansli firma) génderilir.

X :UYGUN DEGIL

4 : Lisansli firmaya bertaraf igin génderilir.
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8.1

Asagdidaki bilgi yurtici musteriler icin hazirlanmigtir. Yurt digindaki musteriler icin gecerli degildir.

Garanti Sartlar

10.

1.

12.

13.

14.

15.
16.

Garanti siresi, malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

Malin bitun pargalari dahil olmak Gizere tamami Firmamizin garanti kapsamindadir.

Malin tamir stresi 30 is guiniini, binek otomobil ve kamyonetler igin ise 30 is ginini gegemez. Bu siire,

garanti suresi igerisinde mala iligkin arizanin yetkili servis istasyonuna veya saticiya bildirimi tarihinde,

garanti suresi diginda ise malin yetkili servis istasyonuna teslim tarihinden itibaren baslar. Malin arizasi-
nin 10 is gunu icerisinde giderilememesi halinde , Uretici veya ithalat¢i; malin tamiri tamamlanincaya ka-
dar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tiketicinin kullanimina tahsis etmek zorundadir. Malin garanti
slresi icerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen siire garanti siiresine eklenir.

Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerekse montaj hatalarindan dolayi arizalanma-

si halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep

etmeksizin tamiri yapilacaktir.

Tiketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

e Tiketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti siresi icinde kalmak kaydiyla, bir yil
icerisinde; ayni arizanin ikiden fazla tekrarlanmasi veya farkli arizalarin dortten fazla meydana gel-
mesi veya belirlenen garanti siresi icerisinde farkl arizalarin toplaminin altidan fazla olmasi unsurla-
rinin yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi sirekli kilmasi,

e Tamiri igin gereken azami slresinin asiimasi,

e Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde sirayla saticisi,
bayii, acentesi temsilciligi ithalat¢cisi veya imalatgi-Ureticisinden birisinin diizenleyecegi raporla ariza-
nin tamirini mamkdn bulunmadiginin belirlenmesi, durumlarinda tiketici malin Ucretsiz degistiriimesi-
ni, bedel iadesi veya ayip oranda bedel indirimi talep edilebilir.

Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar garanti kap-

sami digindadr.

Tuketici, garantiden dogan haklarinin kullaniimasi ile ilgili olarak ¢ikabilecek uyusmazliklarda yerlesim

yerinin bulundugu veya tuketici igsleminin yapildigi yerdeki Tuketici Hakem Heyetine veya Tuketici Mahke-

mesine bagvurabilir.

Satici tarafindan bu Garanti Belgesinin verilmemesi durumunda, tiketici Gumrik ve Ticaret Bakanligi

Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa G6zetimi Genel Mudurligine bagvurabilir.

Musteriler servis veya tamir sonrasi olugan problemler igin Ureticiyi bilgilendiriimelidir.

Bu garanti, Grinin kendisi disinda, Grindn kullanildigi misteri tarafindaki tesis durmasi, fiziksel veya

ruhsal yaralanmalar gibi zararlari kapsamaz.

Satin alinan Uriinlerimizde yapilacak degisiklikler, kusurlu ariza tamiri, hatal kullanimlar, ilgili Griine ait

kullanim kilavuzuna uygun olmayan islemler, firmamizin onayi olmadan satilan malzemeler, yeterli teknik

donanimi olmayan elemanlarin isletmeye almasi sirasinda meydana gelecek ariza ve bozulmalar garanti
kapsaminda degildir.

Musteri, sevk edilen Grind kontrol etmekle yukumlidur. Herhangi bir hasar vb. uygunsuzluk durumunda

Urtin kabul edilemez ve uygunsuzlugun Firmamiza bildirilmesi gerekir.

Ariza durumunda, garanti kapsaminda olan trlnlerin kullanimi hemen durdurulmali ve firmamiza génde-

rilmelidir.

Musteri tarafindan ¢alisma kosullari bilgisi dogru verilmediginde (yanlis, eksik, kosullarin degismesi vs.

bilgi) ya da servis faktoriiniin énerilenin altinda secilmesi durumunda Uriin, garanti kapsami disindadir.

Urdinlerin kullanim alaninda tamir edilmesi, garanti sartlarina dahil degildir.

Urtintin kullanim émri 10 yildir.
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8.2 Garanti Belgesi
URETICi FIRMANIN
Unvani : PGR o
Adresi : Ata Mah. Astim Organize San. Bél. 1.Cad. No:4 Efeler / AYDIN / TURKIYE
Telefon : +90 256 2311912-13-14-15-16
Fax 1 +90 256 231 19 17
imza ve kase
URUNUN
Cinsi : REDUKTOR
Markasi : PGR
Modeli
Seri No
Teslim Tarihi ve Yeri
Azami Tamir Siiresi : 30 is Guni

Garanti Siiresi 2Vl

Belgenin Verilis Tarihi ve Sayisi :

SATICI FIRMANIN

Unvani

Adresi

Tel

Fax

Fatura Tarihi ve No

Tarih imza Kase
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URETIM VE SERVIS iSTASYON ADRESI: (Merkez Fabrika)
ATA MAH. ASTIM ORGANIZE SAN. BOL. 1.CAD. NO: 4 Efeler / AYDIN / TURKIYE

Tel : 490 256 231 19 12 - 16 Pbx

Fax : 490 256 231 19 17

Web : www.pgr.com.tr

e-mail : info@pgr.com.tr - satissonrasi@pgr.com.tr

SERVIS iISTASYON ADRESI: (Montaj ve Servis Bakim)
UMURLU MAH. AYDIN OSB. NO: 66 Efeler / AYDIN / TURKIYE

Tel ;490 256 231 19 16 Pbx

Fax : 490 256 231 19 17

Web ;. www.pgr.com.tr

e-mail : info@pgr.com.tr - satissonrasi@pgr.com.tr
BOLGELER

ANKARA BOLGE

AHI EVRAN CAD. 1203.SK NO:18 D:58-60 ISGEM
Ostim / ANKARA

Tel : +90 312 354 44 08 - +90 312 385 86 68
Fax : 490 312 385 79 27

e-mail : ankara@pgr.com.tr

ISTANBUL BOLGE

IKITELLI O.S.B. METAL-IS SANAYI SiT. 9.BLOK NO: 23
Bagaksehir / ISTANBUL

Tel : +90 212 549 80 55

e-mail : istanbul@pgr.com.tr

ALMANYA BOLGE

IN DER SCHLINGE 6, D-59227

Ahlen / GERMANY

Tel : 0049 /23828557010-7011-7012-7016
Web : www.nrwdrivetechnologies.com

e-mail : info@nrwdrivetechnologies.com
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